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双速多用绞车

范围

本标准规定了双速多用绞车的术语和定义 、 产品分类 、 技术要求 、 试验方法 、 检验规则 、 标志 、 包装 、

使用说明书 、 运输与贮存 。

本标准适用于煤矿井下有煤尘或爆炸性气体环境中和其他矿山在倾角小于 30 。 的工作面及巷道回

收支柱或调度 、 牵引重物用的电动机驱动的双速多用绞车 （ 以下简称绞车 ） 。

本标准不适用于采用双速电机驱动的双速绞车 。 本标准不适用于提升或载人用的绞车 。

2 规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款 。 凡是注日期的引用文件 ， 其随后所有

的修改单 （ 不包括勘误的内容 ） 或修订版均不适用于本标准 ， 然而 ， 鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本 。 凡是不注日期的引用文件 ， 其最新版本适用于本标准 。

GB/T 191 包装储运图示标志

GB/T 3 7 6 8 一 19 9 6 声学声压法测定噪声源声功率级反射面上方采用包络测量表面的简易法

(eqv ISO 3746 ： 1994 ）

GB 3 8 3 6 · 1 一 2000 爆炸性气体环境用电气设备第 1 部分 ： 通用要求 （ IEC 60079 一 0 ： 1998 ）

GB 3 8 3 6 · 2 一 2000 爆炸性气体环境用电气设备第 2 部分 ： 隔爆型 “ d ” (eqv IEC 60079 一 1 ： 1990 ）

GB/T 48 7 9 防锈包装

GB 9 9 6 9 · 1 工业产品使用说明书总则

GB/T 10089 一 19 8 8 圆柱蜗杆 、 蜗轮精度

GB/T 1009 5 · 1 一 2001 渐开线圆柱齿轮精度第 1 部分 ： 轮齿同侧齿面偏差的定义和允许值

(idt ISO 13 2 8 一 1 ： 19 9 7 ）

GB/T 10095 · 2 一 2001 渐开线圆柱齿轮精度第 2 部分 ： 径向综合偏差与径向跳动的定义和允

许值 (idt ISO 1328 一 2 ： 1997 ）

3

GB 10111 利用随机数骰子进行随机抽样的方法

GB/T 13 30 6 标牌

GB/T 13 3 84 机电产品包装通用技术条件

GB/T 13 813 煤矿用金属材料摩擦火花安全性试验方法和判定规则

JB/T 16 04 一 19 9 8 矿山机械产品型号编制方法

MT 113 一 19 9 5 煤矿井下用聚合物制品阻燃抗静电性通用试验方法和判定规则 《 煤矿安全规程 》

术语和定义

下列术语和定义适用于本标准 。

钢丝绳夕卜层最大静张力 maximum static tension of rope at last layer

缠绕在卷筒上最外层的钢丝绳所允许承受的最大静载荷 。

钢丝绳内层最大静张力 maximum static tension 0f rope at innerst layer

缠绕在卷筒上最内层的钢丝绳所允许承受的最大静载荷 。
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钢丝绳平均静张力 average static tension 0f rop e

缠绕在卷筒上最外层钢丝绳静张力与最内层钢丝绳静张力的算术平均值 。

安全防护 safeguard

防止人们由于矿用绞车的外露旋转部件而遭到各种危险的安全措施 。

夕卜层绳速 maximum rope speed

单位时间内卷筒最外层钢丝绳在卷筒上缠绕的长度 。

内层绳速 minimum rop e speed

单位时间内卷筒最内层钢丝绳在卷筒上缠绕的长度 。

平均绳速 average rope speed

外层绳速与内层绳速的算术平均值 。

变速装置 gearshift device

设置在绞车减速器上 ， 用手操纵达到快速或慢速的装置 。

工作制动 service braking

绞车在正常运转过程中实现减速和停车的制动 。

3 ． 1 0

安全制动 safety braking

绞车在运行过程中发生异常现象或出现事故时迅速停车的制动 。

制动力矩 brake torque

由闸块与制动盘或制动轮产生的摩擦阻力矩 。

3 ． 1 2

额定负载力矩 specified load moment ， rated load torque

由绞车最大静张力或平均静张力所产生的力矩 。

4 产品分类

4 1 型式

4 ． 1 ． 1 按结构分 ：

绞车的结构型式为单筒缠绕式 ， 由电动机 、 减速箱 、 卷筒和底座组成 。 减速箱采用拨叉齿轮传动结

构 ， 有快速 、 慢速两挡速比 ， 分为 ：

a) 采用有自锁能力的传动结构 ；

b) 采用无自锁能力的传动结构 。

4 1 ． 2 按电气设备分 ：

绞车按其电气设备的型式分为 ：

a) 隔爆型 ；

b) 非隔爆型 。

4 2 型号

绞车型号表示方法应符合 JB/T 1604 一 1998 的规定 ， 型号的组成和排列方式如下 ：

2



第二特征代号 （ 有自锁能力为 H ， 无自锁能力为 D)

第一特征代号 （ 双速多用 ）

绞车类 （ 卷扬机类 ）

卷筒数量 （ 单卷筒省略 ）

示例 1 ： 采用无自锁能力的齿轮传动 ， 慢速时钢丝绳外层最大静张力为 120 kN 的非隔爆型双速多用绞车型号为 ：

JSIY12 ；

示例 2 ： 采用有自锁能力的齿轮传动 ， 慢速时钢丝绳外层最大静张力为 12 0 kN 的隔爆型双速多用绞车型号为 ：

JSHB-120

4 3 基本参数

4 ． 3 ． 1 JSD 型和 JSDB 型绞车的基本参数应符合表 1 的规定 。

4 ． 3 ． 2 JSH 型和 JSHB 型绞车的基本参数应符合表 2 的规定 。

表 1 JSD 型绞车基本参数

囗 B 一囗

快速慢速快速慢速快速慢速快速慢速快速慢速快速慢速快速慢速快速慢速快速慢速

冫 1.5 关

J S 囗
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产品改进序号

慢速时外层钢丝绳最大静张力 ， 单位 ： 10 kN

隔爆 ， 非隔爆型不注

型号

J SD- 6

JSDB-6

JSD-IO

JSDB-IO

JSD-12

JSDB-12

J SD-13

JSDB-13

JSD-15

JSDB-15

JSD-16

JSDB-16

JSD-19

JSDB-19

JSD-25

JSDB-25

JSD-30

JSDB-30

外层最大
冫 7 ·

钢静张力 ， kN

内层最大

静静张力 ， k

力平均静张
力 ， kN

最大绳速

（ 外层 ） 冫 0 ·

速
平均绳速

卷容绳量

直径

钢

丝结构

绳
公称抗拉

强度 ,MPa

60

100

8 关

100

16

冫 12 100

140

120

冫 14 120

16 0

140

冫 15 130

200

16 5

冫 18 150

2 5 0

200

冫 20

2

冫 1.0 关

120

2

冫 1.0 关

150

2 2

2

冫 1.2 关

0 ·

180

2 4

2 2

160

280

220

0 ·

冫 25 19 0

320

2 5 0

冫 30 250 冫 38 300

3 9 0

320

470

380

冫 1.2 关

0 ·

200

绳 6 × 1 9

1 670

冫 1.5 关冫 1.5 关冫 1.5 关

2 0 · 2 关 < 0 · 2

500300

28

400

注 ： 表中关可由生产厂家根据用户需要确定 。

关 < 0 · 2

700

3
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额静张力 ， kN

5 ． 3

5 3 ．

5 ． 3 ．

5 3 ．

5 ． 3 ．

JSH-6

JSHB-6

快速慢速

表 2

JSH-IO

JSGHB-IO

快速慢速

100

JSH 型绞车基本参数

JSH-II

JSHB-II

快速慢速

JSH-12

JSHB-12

快速慢速

JSH-15

JSHB-15

快速慢速

JSH-20

JSHB-20

快速慢速

JSH-24

JSHB-24

快速慢速

冫 17 110 25 120 冫 30 150 冫 40 200 冫 50 240

-00000 能 00000 能 00静

-00 到 0000 到 0 能 0000
绳

速

二卷

筒

钢

绳

最大绳速
0 · 6 关冫 ！ 0 ． 7 兴 0 · 7 关冫 0 ． 7 关 0 · 6 兴 0 · 6 关冫 ！ 0 ． 6

（ 外层 ） ， m s

平均绳速
关 < 0 · 2 关 0 ． 2 兴 < 0 · 2 关 0 · 2关 < 0 ． 2 关 < 0 · 2 关 0 ． 2

容绳量
120

直径
16

结构

公称抗拉

强度 ， MPa

200

2 2

250

24

200

2 4

绳 6 × 19

1 6 7 0

200 350 3 5 0

注 ： 表中关可由生产厂家根据用户需要确定 。

5 技术要求

5 1 基本要求

1 1 绞车应符合本标准的规定 ， 并按经规定程序批准的图样及技术文件制造 。

5 ． 1 ． 2 绞车应符合 《 煤矿安全规程 》 的规定 。

5 ． 1 ． 3 隔爆型绞车配套的电气设备应符合 GB 3 8 3 6 · 1 一 2000 和 GB 3 8 3 6 · 2 一 2000 的规定 ， 经国家指定

的防爆检验机构进行防爆检验 ， 并取得防爆合格证和煤矿矿用产品安全标志证书 。

5 ． 1 ． 4 绞车采用的非金属材料应符合 MT 113 一 19 9 5 的规定 。

5 2 工作条件

5 2 1 绞车应在环境温度为一 10 ℃ 、 + 40 ℃ ， 环境相对湿度不超过 9 5 ％ （ + 2 5 ℃ ） ， 海拔高度不超过

2 000 m 的情况下工作 。 对于海拔高度超过 2 000 m ， 需要考虑到空气冷却作用和介电强度的下降 ， 选用

的电器设备应根据制造厂和用户的协议进行设计或使用 。

5 ． 2 2 隔爆型绞车用于煤矿井下时 ， 周围空气中的甲烷 、 煤尘和硫化氢 、 二氧化碳等不得超过 《 煤矿安

全规程 》 中所规定的安全含量 ； 非隔爆型绞车不能用于煤矿井下 。

使用性能

1

5 3 ． 2

5 3 ． 3

4

5

6

4

绞车运行应平稳可靠 ， 传动装置和轴承在工作时不得有异常振动和声响 。

绞车在额定负荷下运行时 ， 减速器润滑油温升不得大于 60 ℃ ， 最高油温不得大于 80 ℃ 。

绞车减速器各密封处不得有渗漏油现象 。

绞车的噪声值应不超过 90 dB(A) 。

变速装置手把应扳动自如 ， 不得有卡阻 、 自动脱挡现象 。

所有紧固件连接应可靠 ， 不得有松动现象 。



5 ．

5 ． 4

4 ． 1 JSD 型和 JSDB 型绞车应具备有工作制动和安全制动两种功能 ， 且彼此各自独立而可靠地实施 。5 ．

4 ． 2 JSH 型和 JSHB 型绞车应采用具有自锁能力的传动结构 。5 ．

5 ． 4 ． 3 绞车卷筒挡绳板边缘高出最外一层钢丝绳的高度 ， 至少应为钢丝绳直径的 2 · 5 倍 。

4 ． 4 绞车制动系统应灵活 、 可靠 ， 对没有自锁能力的双速绞车 ， 其制动力矩应不小于额定负载静力矩5 ．

的 2 · 5 倍

5 ． 4 ． 5 影响安全的绞车外露旋转部件应有安全防护装置 。

5 ． 4 ． 6 绞车制动器的制动带 （ 块 ） 与制动轮的接触面积不得小于制动带 （ 块 ） 总面积的 70 ％ 。

5 ． 4 ． 7 绞车钢丝绳头固定在卷筒上 ， 应有特备的容绳或卡绳装置 ， 不应系在卷筒轴上 ； 穿绳孔槽的方向

应与卷筒绕绳的方向一致 ， 绳孔不得有锐利的边缘 ， 钢丝绳的弯曲不应形成锐角 。

5 ． 4 ．

5 ． 4 ． 1 0

5 ． 4 ．

5 4

5 ． 5
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3 ． 7 绞车在额定负荷下运行时 ， 电动机功率不得超过额定值 。

安全保护性能

8

5 4 ． 9

1 1

1 2

操纵机构手柄应有绝缘防滑设施 。

卷筒上的螺钉不得高出卷筒圆周表面 。

采用手动操纵时 ， 手把操纵力应不大于 200 N 。

变速装置应具有可靠的闭锁机构 ， 以保证绞车在运行时不能换速 。

绞车卷筒两端挡绳板轮缘的表面粗糙度应不大于 5 0

制造与装配要求

5 ． 1 所用材料均应附有质量保证书 ， 确认合格后方可使用 。5 ．

5 ． 5 ． 2 外购件 、 外协件均应附有质量合格证书 ， 部件属安全标志管理的产品应具有在有效期内的煤矿

矿用产品安全标志证书 ， 验收合格后方可装配 。

5 ． 5 ． 3 绞车传动系统的齿轮应符合 GB/T 1009 5 · 1 一 2001 和 GB/T 1009 5 · 2 一 2001 中 9 级的规定 ； 采

用蜗轮蜗杆传动的绞车蜗轮副应符合 GB/T 10089 一 19 88 中 9 级的规定 。

5 ． 5 ． 4 绞车 （ 减速箱内由齿轮油润滑的除外 ） 各滚动轴承应采用合适牌号的润滑脂进行润滑 ； 蜗轮副应

采用合适牌号的润滑油进行润滑 ， 其加人量应遵循油标刻度线的指示 。

5 ． 5 ． 5 铸件不得有疏松 、 气孔 、 砂眼 、 裂纹等影响强度的缺陷 。

5 ． 5 6 锻件不得有裂纹 、 夹层 、 氧化层 、 折叠 、 结疤等影响强度的缺陷 。

5 5 7 焊接件焊缝不得有裂纹 、 夹渣 、 间断 、 烧穿等缺陷 。

5 ． 5 ． 8 各零件在组装前表面的毛刺 、 锐边应铲平 、 磨光 ， 铁屑 、 锈迹 、 焊渣 、 氧化皮及油污应清理干净 。

减速箱内型砂应清理干净 ， 且不允许有铁屑 、 氧化皮等杂物 。 减速箱外表面应涂耐油漆 。

5 5 ． 9 主轴 、 卷筒 、 传动轴和传动齿轮均不得有降低机械性能和使用性能的缺陷 。

5 ． 5 ． 1 0 卷筒直径与钢丝绳的绳径之比应大于 18 。

5 ． 5 ． 1 1 隔爆型绞车的铭牌和指示标志应使用铜或不锈钢制作的标牌 。 铝制标牌材料应符合 GB/T

13 813 的有关规定 ， 否则不得使用 。

5 ． 5 ． 1 2

5 ． 5 ． 1 3

5 ． 5 ． 1 4

5 ． 5 ． 1 5

减速器清洁度不得超过表 3 的规定 。

绞车应有便于起吊和安装的起吊悬挂装置 。

电动机与减速器之间的联轴器应有弹性缓冲性能

绞车应有打四压两趄支柱的柱窝 ， 其位置应满足打压趄柱后不影响操作绞车和改接电源等 。

表 3 减速器清洁度

慢速时外层最大静张力 ， kN

清洁度 ， mg

注 ： 用 80 目滤网检验 。

< 100

600

100 、 15 0

900

> 15 0

1 100

5
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外观质量要求5 ． 6

5 6 ．

5 6 ．

5 ． 6 ．

1

2

3

绞车底座应有方便固定安装的孔 ， 并与绞车的钢丝绳张力相适应 。

涂漆应均匀 ， 不允许有漏涂 、 针孔 、 气泡 、 裂纹 、 脱落 、 流挂等缺陷 。

绞车应按下列要求涂漆 ：

绞车外露旋转部件的颜色应与周围的非旋转部件有明显的区别 ；

润滑点与防爆标志应涂喷红色磁漆 。

5

5 ．

5 ．

5 ．

6

绞车成套供应范围 （ 钢丝绳和电缆除外 ）

5 7 1 装有电动机的成品绞车 。

7 2 符合产品使用说明书的电控设备 。

7 ． 3 产品图样规定的随机工具

7 ． 4 随机技术文件 。

7

试验方法

6 1 主要尺寸检查

绞车卷筒边缘距为钢丝绳直径倍数的检查 ， 测量绞车卷筒边缘高出最外一层钢丝绳的高度 ， 并除以

钢丝绳直径 。

6 2 空负荷试验

绞车空运转正 、 反向各运行 30 min （ 快速和慢速各巧 min) ， 并应检查以下内容 ：

运转是否平稳 、 无异常声响 ， 无振动性噪声 ；

所有紧固件是否连接可靠 ， 无松动现象 ；

密封处是否有渗漏油现象 ；

变速装置 、 制动装置是否灵活 、 可靠 ；

空负荷噪声是否符合 5 · 3 · 4 的规定 。

6 ． 3 负荷试验

用垂直 （ 或斜坡 ） 提升重物的方法进行负荷试验 ， 慢速挡 、 决速挡分别进行试验 ， 提升距离不得小于 5

m ， 试验载荷及次数要求如下 ：

用额定负荷的 50 ％ 正 、 反向试验 ， 次数各不得少于 3 次 ；

用额定负荷的 75 ％ 正 、 反向试验 ， 次数各不得少于 3 次 ；

用额定负荷正 、 反向试验 ， 次数各不得少于 5 次 ；

测量额定负荷下的噪声 ；

测量额定负荷下的电动机功率 。

6 4 超负荷试验

用额定负荷的 120 ％ 正 、 反向超载试验各 1 次 ， 慢速挡 、 快速挡分别进行试验 。 试验检查以下内容 ：

a) 绞车运行是否平稳 、 可靠 ， 无异常声响 ， 无爬行 、 损坏现象 ；

b) 试验后 ， 检查各紧固件是否有松动现象 。

6 ． 5 绳速测定

6 ． 5 ． 1 慢速平均绳速测定

在钢丝绳匀速情况下 ， 检测最外层钢丝绳速度和最内层钢丝绳速度 ， 取其算术平均值 。

6 ． 5 2 快速外层绳速测定

在钢丝绳匀速情况下 ， 检测最外层钢丝绳速度 。

6 ． 6 温度测量

试验后 3 min 内 ， 测定油池温度 。

6 ． 7 减速器清洁度检查

减速器清洁度 ， 用过滤烘干称重法测定 ， 天平精度为 1 级 。

6
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6 ． 8 制动力矩测量

分别测量制动力及力作用距离 ， 计算制动力矩 。

6 ． 9 表面粗糙度测量

用表面粗糙度比较样板等仪器设备测量 。

6 ． 1 0 手把操纵力测量

用测力计等仪器设备测量手把操纵力 。

6 ． 1 1 制动器接触面积测量

用游标卡尺等仪器设备测量制动器接触斑点的长度 ， 计算接触面积 。

6 ． 1 2 噪声的测定

采用测量精度不低于 ± 1 dB 的声级计 ， 按 GB/T 3 7 6 8 一 19 9 6 的规定测量 。

7 检验规则

7 1 检验分类

绞车的检验分出厂检验和型式检验 。

7 2 出厂检验

7 2 1 每台产品都应进行出厂检验 ， 每台绞车应经质量检验部门检验合格后方可出厂 ， 出厂时应附产

品合格证书 。

7 2 2 出厂检验项目见表 4 。

7 ． 2 ． 3 出厂检验时若检验项目有一项不合格 ， 即认为被检验产品出厂检验不合格 。

7 3 型式检验

5 ． 3 · 1 、 5 ． 3 · 3 、 5 · 3 · 4 、
6 · 2 、 6 · 12

5 · 3 · 5 、 5 ， 3 · 6

4 · 3 、 5 · 3 6 · 3 、 6 · 6 、 6 · 12

7 ． 3 ． 1

b)

f)

7 ． 3 ． 2

7 ． 3 ． 3

凡属下列情况之一者 ， 应进行型式检验 ：

新产品或老产品转厂生产 ；

停产 2 年以上 ， 恢复生产时 ；

正式生产后 ， 当设计 、 工艺 、 原材料等有重大改变 ， 可能影响产品性能时 ；

正常生产时应每 4 年进行 1 次型式检验 ；

出厂检验结果与上次型式检验结果有较大差异时 ；

国家质量监督机构或国家煤矿安全监察局提出进行型式检验的要求时 。

型式检验项目见表 4 。

型式检验的样品从出厂检验合格的产品中随机抽取 ， 其方法应符合 GB 10111 的规定 ， 数量一

。 所有型式检验项目都合格才能判被检验产品型式检验合格 ， 否则即判定被检验产品型式检验不

合格 。

1

2

3

4

表 4 检验项目

技术要求检验项目

制造与装配要求

外观质量要求

空负荷试验

负荷试验

试验方法

常规检测方法及 6 ．

目测

7

检验种类

出厂检验型式检验

7



MT/T 952 一 2005

表 4 （ 续 ）

序号

5

6

8 、 6 · 9 、
7

8

检验项目

超负荷试验

基本参数

安全保护性能

成套供应范围

注 ： “ ， 表示必检项目 。

技术要求

5 ． 3 ． 1 、 5 ． 3 · 6

试验方法

目测 、 6 · 1 、 6 ·

6 · 10 、 6 · 11

目测

检验种类

出厂检验型式检验

8 标志 、 包装 、 使用说明书 、 运输与贮存

8 ． 1 标志

1 1 标志部位 ：

绞车应按图样规定的位置固定产品标牌和煤矿矿用产品安全标志牌 。

8 ． 1 2 标牌的型式和尺寸 ：

标牌的型式和尺寸应符合 GB/T 13 30 6 的规定 。

8 ． 1 3 标牌内容 ：

绞车标牌应包括下列各项 ：

b)

制造厂名称 、 商标 ；

产品型号和名称 ；

主要技术参数 ；

制造编号及出厂日期 ；

“ MA ” 标志和煤矿矿用产品安全标志编号 。

8 ． 2 包装

8 ． 2 ． 1

8 ． 2 ． 2

8 ． 2 3

关要求 。

8 ． 2 4

8 ． 2 ， 5

d)

绞车包装应符合 GB/T 13 3 84 的有关规定 。

绞车各部件包装应有防雨 、 防潮措施 。

绞车零部件加工表面应涂防锈油 ， 外露螺纹和重要配合面应进行包扎 ， 应符合 GB/T 48 7 9 的有

包装箱体外表面文字和储运图示标志应符合 GB/T 191 的有关要求 。

每台绞车应随机提供的技术文件 ：

产品合格证 ；

产品使用维护说明书 （ 包括总图 、 基础图和易损件图样 ） ；

产品装箱单 ；

煤矿矿用产品安全标志证书复印件 。

8 ． 3 使用说明书

绞车应有使用说明书 ， 其编写应符合 GB 9 9 6 9 · 1 的有关规定 。

8 ． 4 运输与贮存

产品不得露天存放 ， 应存放在通风 、 防雨雪的场所 。 不得受到猛烈碰撞 ， 不得接触腐蚀性物品和

咼温 。
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