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前  言

  GB/T29723《煤矿主要工序能耗等级和限值》分为如下几部分:
———第1部分:主要通风系统;
———第2部分:主排水系统;
———第3部分:空气压缩系统;
———第4部分:主提升带式输送系统;
———第5部分:主提升系统。
本部分为GB/T29723的第4部分。
本标准按照GB/T1.1—2009给出的规则起草。
本部分由中国煤炭工业协会提出。
本部分由全国煤炭标准化技术委员会(SAC/TC42)归口。
本部分起草单位:煤炭工业节能技术服务中心、煤炭科学研究总院北京煤化工研究分院。
本部分主要起草人:张国光、盛明、罗陨飞、蒋翠蓉、连进京。
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煤矿主要工序能耗等级和限值
第4部分:主提升带式输送系统

1 范围

GB/T29723的本部分规定了煤矿在用主提升带式输送系统工序的基本要求、能耗指标的计算方

法、能耗指标的等级划分和限值。
本部分适用于煤矿在用主提升带式输送系统工序和暗斜井主提升带式输送系统工序,其他提升用

带式输送系统工序也可参照使用。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB17167 用能单位能源计量器具配备和管理通则

MT/T1070 煤矿在用主提升带式输送机节能监测方法和判定规则

3 术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。
3.1 

主提升带式输送系统工序能耗 processenergyconsumptionofmainelevatingbeltconveyorsystem
指在统计期内主提升带式输送系统将1t物料提升100m(可比高度)所需要消耗的电能。

  注:主提升带式输送系统工序能耗以统计数据为基础,统计期宜为一年。

4 基本要求

4.1 主提升带式输送机及其配用的电动机不应是淘汰产品。
4.2 主提升带式输送系统能源计量器具安装配备应按GB17167要求执行,且应按有关规定进行检定

或校准。

4.3 主提升带式输送系统的控制装置和仪表应完好,且其仪表应按有关规定进行检定或校准。

4.4 主提升带式输送系统应有软启动装置。

4.5 主提升带式输送系统应运行平稳,给料均匀。

4.6 主提升带式输送系统运行记录应完整、准确;技术档案齐全。

5 工序能耗指标计算方法

5.1 用能边界

5.1.1 边界

以控制主提升的第一部带式输送机电动机启动、停止及运行的开关柜作为系统电能计量始点。整
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个系统包括所有主提升带式输送机的电动机、皮带、传动装置、控制装置、调速装置。

5.1.2 位移基准点

从主提升的第一部带式输送机的第一个给料点的空间三位点作为计算垂直位移量和水平位移量的

基准点。

5.2 参数及范围

5.2.1 耗电量(W)

指统计期内主提升带式输送系统的耗电量,包括主提升带式输送机所有配用电动机和该电动机至

开关柜之间线损的电量。用电度表进行计量,电度表安装在控制主提升带式输送机运行的开关柜上。

5.2.2 物料量(Q、Qt)

用电子或核子皮带秤记录统计期内总提升物料量和各给料点进入主提升带式输送工序的物料量。
测试方法可参照 MT/T1070要求执行。

5.2.3 垂直位移量(H、Ht)

要求实测物料输出端或第t个给料点与基准点的高差作为物料输送垂直位移量或第t个给料点与

基准点间的垂直位移量;实测有困难可查施工设计图。

5.2.4 水平位移量(L)

要求实测出料端或第t个给料点与基准点的水平间距;实测有困难时,可查施工设计图出料端与基

准点的水平投影长度作为水平位移量。

5.3 计算方法

5.3.1 单个主提升带式输送系统工序能耗按式(1)计算,不同类型皮带折算系数参见附录A。

Ep= W

Q(H+KdL)-∑
m

t=1
Qt(Ht+KdLt)

×102

………………………………(1)

  式中:

Ep———主提升带式输送系统工序能耗,单位为千瓦时每吨百米[kWh/(t·hm)];

W ———单个主提升带式输送系统的耗电量,单位为千瓦时(kWh);

Q ———单个主提升带式输送系统的输送物料量,单位为吨(t);

H———单个主提升带式输送系统输送物料的垂直位移量,单位为米(m);

Kd———不同皮带类型折算系数;

L ———单个主提升带式输送系统输送物料的水平位移量,单位为米(m);

Qt———单个主提升带式输送系统第t个给料点的给料量,单位为吨(t);

Ht———单个主提升带式输送系统第t个给料点与基准点间的垂直位移量,单位为米(m);

Lt———单个主提升带式输送系统第t个给料点与基准点间的水平位移量,单位为米(m);

m ———单个主提升带式输送系统给料点的个数。

5.3.2 多个主提升带式输送系统工序能耗按式(2)计算
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Ep=
∑
n

i=1
Wi

∑
n

i=1

Wi

Epi

…………………………(2)

  式中:

Wi ———第i个主提升带式输送系统的耗电量,单位为千瓦时(kWh);

Epi ———第i个主提升带式输送系统工序能耗,单位为千瓦时每吨百米[kWh/(t·hm)];

n ———主提升带式输送系统的个数。

5.4 修约原则

间隔为0.001。

6 工序能耗指标等级划分和限值

6.1 主提升带式输送系统工序能耗指标按表1进行等级划分。

表1 主提升带式输送系统工序能耗指标等级

指标等级 一级 二级 三级

能耗值/[kWh/(t·hm)] ≤0.380 0.381~0.450 0.451~0.550

6.2 主提升带式输送系统工序能耗指标等级不应低于三级。
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附 录 A
(资料性附录)

不同种类皮带折算系数Kd

A.1 不同类型皮带折算系数Kd 的值见表A.1~表A.3。

表 A.1 普通皮带折算系数

带宽/m 0.5 0.65 0.8 1.0 1.2 1.4

Kd 0.0372 0.0308 0.0274 0.0268 0.0263 0.0245

表 A.2 钢绳牵引皮带折算系数

带宽/m 0.8 1.0 1.2

Kd 0.0212 0.0192 0.0179

表 A.3 钢绳芯皮带折算系数

带厚/mm
带宽/m

0.8 1.0 1.2 1.4 1.6 1.8 2.0

19 0.0198 0.0183 0.0169 0.0174 - - -

23 0.0221 0.0201 0.0184 0.0186 0.0173 0.0172 0.0164

27 0.0242 0.0218 0.0198 0.0198 0.0184 0.0181 0.0172

28 0.0249 0.0224 0.0203 0.0202 0.0187 0.0184 0.0175

29 0.0261 0.0233 0.0210 0.0208 0.0193 0.0188 0.0179

30 0.0272 0.0243 0.0218 0.0215 0.0199 0.0194 0.0184

32 0.0281 0.0257 0.0230 0.0225 0.0208 0.0202 0.0191




