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本标准是根据我国煤矿井下运输的特点和现有技术水平状况 ， 在参照先进国家的标准及国内同技

术领域内标准的前提下来制定的 。

煤矿井下用 2 5 kW 防爆特殊型蓄电池单轨吊车 ， 国内尚无标准 。 本标准在执行 、 引用国家标准的前

提下 ， 还应执行牵引电器行业标准和煤炭行业的有关标准规定 。

本标准的附录 A 是提示的附录 。

本标准由国家煤炭工业局规划发展司 （ 国家煤矿安全监察局安全技术装备保障司 ） 提出 。

本标准由煤炭工业煤矿专用设备标准化技术委员会归口 。

本标准起草单位 ： 河北煤炭科学研究所 。

本标准主要起草人 ： 蓝国良 、 刘淑芬 。

本标准由国家煤炭工业局规划发展司 （ 国家煤矿安全监察局安全技术装备保障司 ） 负责解释 。
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中华人民共和国煤炭行业标准

DX25J 防爆特殊型蓄电池单轨吊车

Overhead monorail model DX25J powered by

special type flameproof battery

1 范围

MT/T 887 一 2000

本标准规定了 DX25J 防爆特殊型蓄电池单轨吊车的型式 、 型号与基本参数 、 技术要求 、 试验方法和

检验规则及标志 、 包装 、 运输 、 贮存 。

本标准适用于 DX25J 防爆特殊型蓄电池单轨吊车 （ 下称单轨吊车 ） 。

2 引用标准

下列标准所包含的条文 ， 通过在本标准中引用而构成为本标准的条文 。 本标准出版时 ， 所示版本均

为有效 。 所有标准都会被修定 ， 使用本标准的各方应探讨使用下列标准最新版本的可能性 。

一 19 83 爆炸性环境用防爆电气设备通用要求GB 3 8 3 6 · 1

GB 3 7 6 6 一 19 8 3 液压系统通用技术条件

MT 113 一 19 9 5 煤矿井下用聚合物制品阻燃抗静电性通用试验方法和判定规则

《 煤矿安全规程 》 1992 年版中华人民共和国能源部

3 定义

本标准采用下列定义 。

3 ． 1 单轨吊车 overhead monorail

由在巷道顶部悬吊的单轨上运行的单轨吊机车 、 承载车及制动车等组成的列车组的统称 。

3 ． 2 防爆特殊型蓄电池单轨吊车 overhead monorail powered by special flameproof battery

以防爆特殊型蓄电池为动力 ， 由直流牵引电机驱动的单轨吊车 。

3 ． 3 工作制动 service braking

单轨吊车正常操作控制需要的制动 。

3 ． 4 紧急制动 emergency braking

在工作制动失灵或机车出现突发情况下紧急停车或超速等事故状态下自动停车的制动 。

3 ． 5 空动时间 dead 一 time

制动机构的控制元件开始动作与制动闸开始制动的时间差 。

3 ． 6 自动限速装置 automatical speed 一 limiting set

当单轨吊车运行速度达到某一限定值时 ， 自行停车的一种装置 。

3 ． 7 停车制动 parking braking

单轨吊车停止运行后 ， 能使单轨吊车保持静止的制动 。

4 型式 、 型号与基本参数

国家煤炭工业局 2000 一 12 一 08 批准 2001 一 05 一 01 实施

1



MT/T 887 一 2000

4 1 结构型式

DX25J 防爆特殊型蓄电池单轨吊车是一种以防爆特殊型蓄电池为能源 ， 以直流牵引电机为动力 ， 机

械传动 ， 双向控制运行的单轨吊车 。 它由前后 2 个司机室 、 2 个驱动部 、 2 个制动装置以及电源箱和吊梁

共八大部件组成 ， 通过连接杆件铰接在一起 。

4 2 型号

D X 25 J 囗

设计序号 (A) 、 (B) ． 灬依次表示

机械传动

牵引电机额定功率 25kW

蓄电池

单轨吊车

4 3 主要技术参数及运载能力

主要技术参数 ：4 ． 3 ． 1

a) 牵引电机功率 ： 2 × 12 · 5 kW ；

b) 最大牵引力 ： 32 kN ；

c) 小时制牵引力 ： 27 kN ；

d) 紧急制动力 ： 48 kN ；

e) 最大运行速度 ： l. 6 m/s ；

f) 限定速度 ： l. 84 m/s ；

g) 适应坡度 · 12 。 ，

h) 通过最小曲率半径水平 / 垂直 · 4 / 10 m,

i) 总传动比 ： 24 · 2 ；

j ） 蓄电池电源箱 ： 385 Ah × 120 V ；

k) 外形尺寸 （ 长 × 宽 × 高 ） ： 10 · 6 m × 0 · 8 m × l. 2 m ；

l) 整备质量 （ 不含油液质量 ） ： 6 · 84 t 。

4 3 ． 2 各种坡道上运载的物料质量 ， 见表 1 。

坡道坡度
0

14

一次充电后的连续运载能力

t · km

注 · 牵引吨位中含承载车辆的重量 。

5 技术要求

5 ． 1 基本要求

2

14

4

14

6

11. 2

120

8 12

5 1 1 单轨吊车应符合本标准要求 ， 并按照规定程序批准的图样和技术文件制造 。

5 ． 1 2 单轨吊车所用的非金属材料应具有阻燃和抗静电性能 ， 并符合 MT 113 的规定 ， 所用的制动材

料应选用在制动时不会引爆和燃烧的材料制成 ； 紧急制动装置应采用失效安全型 。

5 ． 1 3 单轨吊车各零部件制造所用的材料应具有材料生产厂的出厂合格证 。 无出厂合格证者 ， 应取样
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MT/T 887 一 2000

试验 ， 其化学成分和机械性能应符合设计要求 。

5 ． 1 4 单轨吊车所用的外购件 、 外协件应具有质量合格证 。 配套设备的性能质量应符合设计要求 ， 经

人厂验收合格后 ， 方可安装使用 。

5 ． 1 5 单轨吊车的液压系统应符合 GB 3 7 6 6 的规定 。

5 ． 1 ． 6 单轨吊车应有通讯系统 、 蓄电池容量指示器及漏电监测保护 ， 电源装置应符合附录 A （ 提示的附

录 ） 中 《 煤矿蓄电池式电机车用防爆特殊型电源装置制造检验暂行规定 》 （ 1981 ） 的要求 。

5 ． 1 ． 7 所有配套电气设备均应有产品质量合格证 ， 并均须经国家指定的防爆检验单位检验合格 ， 并持

有防爆合格证 。

5 ． 1 8 两端司机室的控制器使用斩波调速 ， 两套控制器之间应设有电气联锁 ， 只有当一端控制器的换

向手柄在零位时 ， 另一端的控制器才能操作 ， 但两套均可操作紧急制动 。

5 1 9 单轨吊车和车辆连接杆件的最小破断强度应符合附录 A 中 《 煤矿用防爆柴油机车技术检验规

范 》 （ 试行 ） 中第 5 · 8 之要求 。

5 ． 1 ． 1 0 司机室内必须设置瓦斯自动检测报警断电仪 ， 当瓦斯浓度达到 1 ％ 时 ， 能自动报警并断电 。

1 1 1 《 煤矿安全规程 》 第 3 21 条第三款和第 3 2 2 条规定的场所试验的单轨吊车必须得到国家指定的

质量监督检验测试机构的审查 ， 性能检验合格 ， 并持有为此目的发给的井下工业试验证明 。

5 ． 2 整机性能要求

5 ． 2 ． 1 6

5 ． 2 ． 1 7

5 ． 2 ． 1 8

5 ． 2

5 ． 2 20

5 2

5 ． 2 ． 22

5 ． 2 ． 1

5 ． 2 ． 2

5 ． 2 ． 3

5 ． 2 ． 4

5 ． 2 ． 5

单轨吊车应具有在水平曲率半径为 4 m 、 垂直曲率半径为 10 m 轨道上的通过能力 。

在额定电压和额定电流时 ， 单轨吊车的小时制牵引力应不小于技术参数给定值的 95 ％ 。

单轨吊车最大牵引力不小于 3 2 kN 。

单轨吊车最大运行速度不小于技术参数给定值的 95 ％ 。

自动限速装置应保证当运行速度超过运行最大速度的巧 ％ 时能自动起作用 。 其执行机构允许

和紧急制动装置合用

5 ． 2 ． 6 在最大载荷 、 最大坡道上以最大设计速度向下运行时 ， 紧急制动距离不超过这一速度下 6 s

行程 。

5 2 7 工作制动在正 、 反方向上所产生的制动力至少等于 32 kNO

5 2 8 紧急制动装置作为停车制动使用 ， 应保证单轨吊车在 1.5 倍最大负载下 ， 在规定的最大坡道上

能保持静止状态 。

5 ． 2 ． 9

5 ． 2 ． 1 0

5 2 ． 1 1

5 ． 2 ． 1 2

5 ． 2 ． 1 3

5 ． 2 ． 1 4

紧急制动作用的空动时间不得超过 0 · 7 。

在最小载荷 、 最大坡度上向上运行时 ， 紧急制动减速度不大于 5 m/s2

在额定工作状态下 ， 电阻箱体的表面温度不得超过 + 150 ℃ 。

电路绝缘电阻值应不低于 1 MQO

电路绝缘耐压应满足施以 50 Hz 交流 12 80 V 试验电压 ， 1 min 无击穿现象 。

单轨吊车 2 个司机室中必须安装照明灯和红色信号灯 。 照明灯应保证运行前方 20 m 处有 4 lx

灬 、 艾 ， 舀号灯的能见距离至少为 6 0 m 。

5 2 ． 1 5 2 个司机室内必须安装警铃或音响装置 ， 至少在 6 0 内能听清楚 。 司机室的两侧司机进出口

处应设置防护链 （ 杆 ） 。

1 9

2 1

司机室内司机头部位置的噪音不应超过 90 dB(A) 。

液压系统以额定工作压力的 l. 2 5 倍试验 ， 保压 5 min 不得渗漏 。

液压系统油箱中的油温不超过 7 0 ℃ 。

分动箱和摇臂箱各滚动轴承温度不超过 80 ℃ （ 环境温度为 2 5 ℃ 时 ） 。

分动箱和摇臂箱各旋转轴的密封处应密合良好 ， 接合处不得有渗漏现象 。

单轨吊车应具有 1 · 3 · 2 中给定的在规定的最大坡道上以规定的载荷运行 、 制动和起车的能力 。

蓄电池组容量应达到 385 AhO

3



MT/T 887 一 2000

5 ． 2 ． 23 单轨吊车应具有一次充电后不小于 120 · km 的连续运载能力

5 3 外观要求

5 3 1 单轨吊车所有外露表面应无飞边 、 毛刺 、 锈皮和焊渣等杂物 。

5 ． 3 ． 2 外表赋平打光 ， 除底漆砂光 ， 按图样要求喷面漆 。 要求漆层均匀 ， 结合牢固 ， 不得有皱纹 、 流痕 、

针孔和起泡等缺陷 。

5 ． 3 ． 3 司机控制器手把和音响装置的铃钟镀铬 。

6 试验方法

6 ． 1 通过能力试验

单轨吊车在水平 4 m 、 垂直 10 m 的曲率半径轨道上以正常的运行速度往返运行 ， 如无卡滞和干涉现

象 ， 即具备弯道的通过能力 。

6 2 最大牵引力试验

采用测量精度不低于 ± 2 ％ 的拉力计 ， 一端固定在轨道上 ， 另一端与司机室的牵引座相铰接 ， 起动单

轨吊车 ， 直至使驱动轮处于打滑状态 ， 此时拉力计的读数即为最大牵引力 ， 记录读数 。 在前后司机室中

各操作 3 次 。

6 ． 3 小时制牵引力试验

试验形式同 6 · 2 。 在额定电压为 112 V 和额定电流为 13 5 A 时 ， 拉力计的读数即为小时制牵引力 ，

记录卖数 。 在前后司机室中各操作 3 次 。

6 ． 4 工作制动力试验

试验形式同 6 · 2 。 起动液压系统的辅助电机 ， 待液压系统的压力正常后 ， 司机踏下工作制动踏板 ， 使

单轨吊车处于工作制动状态 。 利用液压油缸使拉力计和单轨吊车拉紧 ， 逐渐加压 ， 当使单轨吊车处于微

动瞬间状态时 ， 拉力计的读数即为工作制动力记录读数 。 单轨吊车的正反方向各做 3 次 。

6 5 紧急制动力试验

试验形式同 6 · 4 。 液压系统泄荷 ， 机车处于紧急制动状态 。 用测试油缸逐步给拉力计加力 ， 直至使

单轨吊车处于微动瞬间状态 ， 此时拉力计的读数即为紧急制动力 ， 记录读数 。 单轨吊车的正反方向各做

6 ． 6 最大运行速度试验

单轨吊车在水平直道上全电压状态下运行 ， 用精度不低于 3 ％ 的光线示波器测量最大运行速度 。 在

前后司机室中各操作 3 次 。

6 7 紧急制动空行程时间试验

使用空动测试仪 ， 在紧急制动旋钮和闸块处各贴一金属泊 ， 接点与测试仪接通 。 操作旋钮 ， 使紧急

制动闸制动 ， 测试仪显示的时间即为空动时间 。 测量 3 次 。

6 8 自动限速装置试验

将专用测试装置和自动限速装置的小轴相连 ， 使小轴旋转并加速 ， 当自动限速装置动作时 ， 记录动

作的转速值 。 测量 3 次 ， 测量允许误差为规定值的 ± 5 ％ 。

6 9 司机室噪音试验

采用测量精度不低于 ± 2 ％ 的 A 级声级计 。 测量时 ， 将声级计分别置于前后司机室司机头部位置

处 ， 司机室内不得多于 1 人 。 测出单轨吊车在额定工况下的噪音 。 各测量 3 次 ， 取最大值 。

6 ． 1 0 紧急制动上坡制动减速度试验

在最小载荷 、 最大坡道上以最大设计速度向上运行 ， 实施紧急制动 ， 用仪器记录下制动时间和制动

距离 ， 计算出制动速度 。

6 ． 1 1 紧急制动下坡制动距离试验

在最大载荷最大坡道上 ， 以最大设计速度向下运行 ， 实施紧急制动 ， 用仪器记录下坡制动距离 。

4
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6 ． 1 2 照明灯照度和信号灯能见距离试验

在硐室内或黑夜 ， 使用精度为 ± 4 ％ 的照度计 ， 在照明灯前方 20 m 处测试照明灯的照度值 ； 在红色

信号灯前方 6 0 处 ， 能见到红光 。

6 ． 1 3 瓦斯自动检测报警断电仪自动报警和断电试验

在硐室内当瓦斯浓度达到 1 ％ 时 ， 观察瓦斯自动检测报警断电仪能否自动报警并断电 。

6 ． 1 4 电路绝缘电阻试验

拆开直流电动机的连线 ， 取下照明灯泡 ， 连接全部线路 。 在相对湿度为 50 ％ 、 70 ％ 、 温度为 （ 2 0 ± 5 ）

C ， 用 500 v 摇表测量其对地电阻 。

6 ． 1 5 电路绝缘耐压试验

拆开直流电动机的连线 ， 取下照明灯泡 ， 经 6 · 14 试验合格后 ， 施以 5 0 Hz 交流 1280 v 试验电压 ， 保

持 1 mino

6 ． 1 6 连接杆件破断强度试验

将被测件的两端通过卡具与 1000 kN 万能材料试验机牵引座分别连接 ， 进行连接杆件的破断强度

试验 。 抽检率为每批数量的 5 ％ ， 被检样品数量不少于 1 件 。

6 ． 1 7 爬坡能力试验

单轨吊车在规定的最大坡道上 ， 以 4 · 3 · 2 中规定的运载物料重量做上坡运行 ， 同时进行制动和起

车 ， 如能满足时 ， 即具备爬坡能力 。

6 ． 1 8 蓄电池组容量试验

始终保持以 7 7 A 的电流放电 ， 5 h 后达到放电终止电压 1 · 7 5 V ， 检测蓄电池组容量 。

6 ． 1 9 连续运行试验

单轨吊车在规定的坡道上以其相应的载荷做连续运行 ， 直至电源箱电压由 120 V 降至 10 8 V 。

7 检验规则

单轨吊车的一般技术要求采用常规的检验方法 ， 外观质量采用目测的检验方法 ， 型式检验与出厂检

验按表 2 进行 。

7 1 检验分类

单轨吊车检验分出厂检验和型式检验两种 ， 检验项目按表 2 进行 。

检验类别

6 ， 10

1

2

3

4

5

6

7

8

10

检验项目

通过能力

最大牵引力

小时制牵引力

工作制动力

紧急制动力

最大运行速度

紧急制动空行程

自动限速

紧急制动上坡减速度

技术要求

5 · 2 ． 1

5 · 2 · 3

5 ． 2 ． 2

5 ， 2 ． 7

5 · 2 ， 8

5 · 2 · 4

5 · 2 · 9

5 ． 2 ． 5

5 · 2 ． 16

5 · 2 · 10

检验方法
型式

5
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6 · 11

6 · 12

6 · 13

6 · 14

6 · 15

6 · 1 6

6 · 17

6 · 18

6 · 1 9

检验项目

紧急制动下坡制动距离

照明灯照度和信号灯能见距离

甲烷测定报警并断电

电路绝缘电阻

电路绝缘耐压

连接杆件强度

爬坡能力

蓄电池容量

一次充电后连续运行

表 2 （ 续 ）

技术要求

5 · 2 · 6

5 · 2 ， 14

5 · l. 10

5 · 2 ． 12

5 ． 2 ． 13

5 · l. 9

5 ， 2 ， 21

5 · 2 ． 2 2

5 · 2 ． 23

检验类别
检验方法

型式

11

12

13

14

巧

16

17

18

19

注 ： 表中 “ 寻 ” 为必检项目 ； “

7 2 出厂检验

” 为不进行项目 。

7 2 1 每台单轨吊车都应进行出厂检验 ， 检验由制造厂检验部门进行

1 ． 2 2 表 2 规定的出厂检验项目检验合格后 ， 应附有制造厂检验部门签发的检验合格证 ， 同时附有防

爆合格证和安全标志方能出厂 。 出厂检验的判定按 7 · 3 · 4 规定进行 。

7 3 型式检验

型式检验由国家指定的产品质量监督检验机构进行 。7 ． 3 ． 1

凡属下列情况之一时 ， 应进行产品的型式检验 ：7 ． 3 ． 2

a) 新产品试制或老产品转厂生产的试制产品 ：

b) 当设计 、 结构 、 材料 、 工艺等方面有较大改变 ， 影响产品性能时 ；

c) 停产 3 年以上 ， 再次恢复生产时 ；

d) 正常生产 ， 每隔 5 年进行一次 ；

e) 国家质量监督部门和国家煤矿安全监察部门提出要求时 。

型式检验的样机应从出厂检验合格的产品中抽取 ， 每 10 台或不足 10 台抽取 1 台 。7 ． 3 ． 3

型式检验项目中 ， 如有任意一项不合格者 ， 则应在调整和检修后 ， 重复试验 ， 逐项检验 。 判定原7 ． 3 ． 4

则如下 ：

a) 表 2 中除序号 1 、 9 外为主要项目 ， 其中有一项不合格者 ， 则判定该批产品不合格 ；

b) 表 2 中序号 1 、 9 为一般项目 ， 当同时有两项不合格者 ， 则判定该批产品不合格 。

8 标志 、 包装 、 运输与贮存

8 1 单轨吊车应在明显处固定有产品铭牌 、 安全标志标识 （ MA ） 和编号 ， 铭牌应符合 GB 3 8 3 6 · 1 一一 19 8 3

中 30 ， 5 的规定 。 铭牌上的内容包括 ： 产品名称及型号 、 产品编号 、 安全标志编号 、 制造厂名 、 出厂日期相

主要技术参数 。

8 ． 2 包装

8 2 ， 1 单轨吊车应具有保证其在运输途中不受损坏的包装箱 。 包装箱应有防雨 、 防潮措施 ， 并符合水 、

陆运输的装载要求 。

产品包装前 ， 凡未涂漆的外露加工表面均应涂上防锈油脂 。8 ． 2 ． 2

8 ． 2 ． 3 包装箱外面文字和标志应整齐清楚 。 内容包括 ： 发货单位名称和地址 ， 产品型号及名称 ， 制造厂

名 、 地址 ， 出厂编号及日期 ， 包装箱外形尺寸 、 毛重和净重 ， 收货单位名称及到站名称 ， 作业标志的 “ 防

6
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水 ” 、 “ 不允许倒置 ” 符号 。

8 ． 2 4 随机技术文件应包括产品合格证 、 使用说明书 、 装箱单等 ， 随机技术文件用防潮袋包装 ， 放人主

机箱 。

8 ． 3 运输

单轨吊车在运输过程中 ， 不得受到猛烈撞击 ， 注意防火 、 防潮 、 防冻 。

8 ． 4 贮存

单轨吊车应放在干燥 、 空气流通 、 无日光直接照射 、 无足以腐蚀和破坏绝缘的气体的库房中 ， 并注意

防火 、 防水 、 防冻 。

7
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附录 A

（ 提示的附录 ）

参考资料

煤矿蓄电池式电机车防爆特殊型电源装置制造检验暂行规定 （ 1981 ） ；

煤炭工业部 （ 85 ） 煤技字第 13 2 号 《 煤矿用防爆柴油机车技术检验规范 》 （ 试行 ） 。

A 1

A2
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