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本标准规定了煤矿用液压葫芦的基本参数 、 技术要求 、 试验方法 、 检验规则及标志 、 包装 、 运输 、 储存等 。

本标准适用于与煤矿辅助运输设备配套使用的液压葫芦 。

引用标准

下列标准所包含的条文 ， 通过在本标准中引用而构成为本标准的条文 。 本标推出版时 ， 所示版本均

为有效 。 所有标准都会被修订 ， 使用本标准的各方应探讨使用下列标准最新版本的可能性 。

GB 3 7 6 6 一一 19 8 3

GB 3 811 ． 一 19 8 3

GB 4829 一一 1984

GB 5 80 2 ． 一 19 8 6

GB 7 9 3 5 一一 19 8 7

GB 100 51 · 1

3 定义

液压系统通用技术条件

起重机设计规范

起重用短环链验收总则

起重用短环链一 ． 一一用于葫芦和其他起重设备的 T （ 8 ） 级校准链条

液压元件通用技术条件

、 10051. 5 一 19 8 8 起重吊钩

本标准采用下列定义 。

3 ． 1 液压葫芦 hydraulic hoist

以液压马达作为提升动力的设备 。

3 ． 2 棘轮制动器 ratchet brake

在升降重物过程中 ， 液压马达停止转动时能依靠棘轮 、 棘爪结构自动制动 ， 防止重物下滑的装置 。

4 型式 、 型号 、 基本参数

4 ． 1 型式

液压马达为提升机构动力

4 ． 2 型号

HY 囗

国家煤炭工业局 2000 一 12 一 08 批准

囗 囗

修改序号 (A) 、 (B) · “ 依次表示
额定起重量 ， t

吊钩数量 ， D 一单钩 ， S 一双钩

液压葫芦

2001 一 05 一 01 实施
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4 3 基本参数

基本参数见表 1 。

型号

HYD3

HYS3

技术要求

5 ． 1

5 ． 1

5 ． 1

5 ． 2

5 2 ．

5 2

5 ． 2 ．

5 2

额定起重量

3

3

起吊速度

m mln

< 2 ． 5

2 ． 5

起吊高度

< 5

< 5

5

5

5

1

1

5 ． 1 ． 5

5 2 3

5 2 6

1

2

3

1

2

4

5

基本要求

产品应符合本标准要求 ， 并按照规定程序批准的图样和技术文件制造 。

液压马达及管路应符合 GB 3 7 6 6 的规定 。

所用液压阈件应符合 GB 7 9 3 5 的规定 。

起重链条的破断载荷至少应为额定工作载荷的 6 倍 ， 并符合 GB 5 80 2 的规定 。

起重吊钩应符合 GB 10051. 2 的规定 。

使用性能

液压葫芦基本参数应符合 4 · 3 的规定 。

起吊重量允许偏差应为额定起重量的十 5 ％ 。

起吊速度可根据使用情况在 < 2 · 5 m/min 范围内选用 。

根据起吊高度选择链条长度 。

液压葫芦升降应平稳 ， 操作应灵活准确可靠 ， 链条无卡阻 、 无自行滑落 ， 液压油路无泄漏现象 。

液压葫芦制动条件 ：

式中 M

M

一 ． ． 二 l. 5

制动摩擦力矩 ， N · m ，

载重力短 ， N · 。

5 ． 2 ． 7 液压葫芦做静载荷试验时 ， 应能承受 1.5 倍额定起重量的载荷 ， 试验后目测检查 ， 齿轮应完好无

损 ， 各受力件应无裂纹 、 永久变形和油漆剥落 ， 各连接处应无松动现象 。

5 2 8 液压葫芦做动载荷试验时 ， 在 L25 倍额定起重量的载荷下应工作正常 ， 各齿轮剧 、 链条与链轮

啮合情况良好 ， 制动可靠 。

5 ． 2 ． 9 液压葫芦以 0 · 5 、 2 5 倍额定起重量的载荷进行制动性能试验时 ， 棘轮制动器应灵敏可靠 。

5 ． 2 ． 1 0 液压回路以额定工作压力的 1.5 倍试验 ， 保压 5 min 不得有泄漏 。

5 ． 2 ． 1 1 液压葫芦以额定起重量加载进行寿命试验 ， 试验后所有磨损件仍能继续使用

5 ． 2 ． 1 2 液压葫芦在额定载荷下工作时 ， 最大外形尺寸外 1 处噪音不超过 85 dB(A) 。

5 ． 3 外现质量及其他

5 3 ． 1 液压葫芦的进出油口应用塑料堵封严 ， 各外露表面应按图样要求喷涂防锈底漆 、 面漆 ， 涂层应均

匀 、 结合牢固 ， 不得有起皮 、 脱落现象 。

5 3 ． 2 吊钩装配完后 ， 转动应灵活 ， 在水平面内能转动 360 。 。

5 3 ． 3 减速器不得有渗油现象 。

试验方法6

6 ． 1 试验要求

6 ． 1 ． 1 按试验项目的要求 ， 检查试验场所的电路 、 油路以及仪表和各种设备的安装是否满足试验和安全 。
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6 ． 1

6 ． 1

6 ． 2

6 ．

6 ． 1 ． 3

2

4
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油压表的等级不低于 1. 5 级 ， 量程的选用应能满足被测件的要求 。

液压油牌号必须符合液压马达的要求 ， 在环境温度 2 5 ℃ 时 ， 工作油温应 < 65 ℃ 。

按额定工作压力的 1. 2 5 倍调节溢流阀压力 。

试验方法

2 ． 1 液压回路系统耐压试验 ：

在各项试验前应对液压葫芦的液压系统进行耐压试验 ， 耐压试验压力是额定工作压力的 l. 5 倍 ， 以

每秒 5 ％ 的速率增至耐压试验压力 ， 保压 5 min 观察渗漏情况 。

6 ． 2 ． 2 空载试验 ：

液压葫芦进行空载运转 ， 起升 、 下降运转不少于 5 个循环 ， 检查各机构的运转情况及链条与链轮的

啮合情况 、 链条是否通畅地排出 、 操纵是否灵活可靠 。

6 ． 2 3 额定载荷试验 ：

液压葫芦在额定载荷条件下进行下列项目测试 ：

a) 起吊速度 ： 当起升距离超过 0 · 5 后用秒表测量 10 内所起升的距离 ； 或取某一固定距离 ， 测量

所需时间 ， 通过计算求得起吊速度 ；

b) 起吊高度 ： 测量吊钩上极限位置与下极限位置间的距离 ， 即起吊高度 ；

c) 噪音 ： 用声级计在液压葫芦最大外形尺寸外 1 m 处任选 10 点进行测试 。

6 ． 2 ． 4 动载试验 ：

液压葫芦在 l. 2 5 倍额定起重量的载荷下 ， 进行 5 次往复升降试验 ， 且空中起动不得少于 3 次 ， 试验

中检查各齿轮副 、 链条与链轮的啮合情况和制动性能 。

6 ． 2 5 静载试验 ：

液压葫芦在 1. 5 倍额定起重量的载荷下 ， 缓慢起升离地面 0 · 1 、 0 · 2 m 悬空时间不得少于 10 mino

卸载后 ， 目测检查齿轮有无损坏 ， 各部分有无裂纹 、 永久变形 、 连接处松动以及其他异常现象 。

6 ． 2 ． 6 制动性能试验 ：

液压葫芦在 0 · 5 、 1. 2 5 倍额定起重量的载荷下 ， 做升降运动 ， 升降过程中各制动 3 次 ， 检查棘轮制动

器的制动性能是否灵敏可靠 。

6 ． 2 ． 7 起重吊钩的检查 ：

按 GB 10051. 3 的相应规定进行检查 。

6 2 8 起重链条的检查 ：

起重链条应按 GB 4829 的相应规定进行检查 。

6 ． 2 ． 9 寿命试验 ：

液压葫芦以额定起重量加载 ， 以 0 · 5 起升高度反复升降 800 次 / 77 为起重链条行数 ） 试验后 ， 检

查磨损件情况 。

7 检验规则

液压葫芦检验分出厂检验 、 型式检验 ， 检验项目按表 2 进行 ·

7 1 出厂检验

每台液压葫芦均应做出厂检验 ， 各项检查试验合格后方能出厂 ， 出厂产品必需附有产品合格证 。

7 ． 2 型式检验

凡属下列情况之一者 ， 均应进行型式检验 ：

a) 新产品或老产品转厂生产的试制定型鉴定 ：

b) 正式生产后 ， 如结构 、 材料 、 工艺有较大改变可能影响产品性能 ；

c) 正常生产时 ， 每隔 5 年进行一次型式试验 ；

d) 产品停产 3 年以上 ， 恢复生产 ；
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e) 国家质量监督部门和国家煤矿安全监察部门提出要求时 。

7 3 判定观则

检验类别

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

基本要求

空载试验

额定载荷试验

动载试验

静载试验

寿命试验

制动性能试验

起重吊钩检查

起重链检查

液压回路系统耐压试验

外观及其他

注 ： 表中 “ 寻 ” 表示必检项目 ； '

技术要求

5 · 1

5 ． 2 · 5

5 · 2 · 1

5 · 2 ． 12

5 · 2 ， 3

5 ． 2 · 5

5 · 2 · 8

5 · 2 · 7

5 · 2 · 11

5 ． 2 · 9

5 ． l. 5

5 ． l. 4

5 · 2 · 10

” 表示可不进行项目 。

检验方法

按图样和技术文件规定

6 ． 2 · 2

6 ． 2 · 3

6 · 2 · 4

6 ， 2 ， 5

6 · 2 · 9

6 ． 2 · 6

6 ． 2 · 7

6 ． 2 · 8

按图样和技术文件

试验按 （ 10 台以内抽 1 厶 ， 10 台以上另定抽样方案的方法 ） 抽样检查 ， 试验达不到技术要求的为不

合格 。 不合格项目允许调整检修后重新检测一段 ， 若仍不合格判该项目不合格 ， 除第 11 项外 ， 有一项不

合格判为不合格产品 。

8 标志 、 包装 、 运输 、 储存

8 1 每台液压葫芦应在明显的位置上装设标牌 ， 标牌上一般应标明下列内容 ：

a) 制造厂名称 ；

b) 产品名称 ；

c) 产品型号 ；

d) 产品基本参数 ；

e) 出厂编号及出厂日期 。

8 2 包装应有防雨防潮措施 ， 包装箱要坚固 、 符合水陆运输要求 。

8 ． 3 包装发货的每台液压葫芦应具备下列文件 ：

a) 产品使用说明书 ；

b) 产品合格证 ；

备件目录 ：

d) 装箱单 。

8 ． 4 在运输过程中不得受到剧烈冲击碰撞 。

8 5 液压葫芦储存在干燥 、 通风 、 无腐蚀气体的仓库内 。
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