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前　　言

　　ＧＢ／Ｔ３５０６０《滚筒采煤机通用技术条件》分为四个部分：

———第１部分：整机；

———第２部分：截割传动装置；

———第３部分：行走驱动装置；

———第４部分：电气控制系统。

本部分为ＧＢ／Ｔ３５０６０的第１部分。

本部分按照ＧＢ／Ｔ１．１—２００９给出的规则起草。

请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别这些专利的责任。

本部分由中国煤炭工业协会提出并归口。

本部分起草单位：天地科技股份有限公司上海分公司、太重煤机有限公司、中煤科工集团上海有限

公司检测技术研究院、西安煤矿机械有限公司、神华集团神东煤炭集团有限责任公司、四川华蓥广能集

团嘉华机械有限责任公司、兖州集团东华重工有限公司。

本部分主要起草人：张世洪、高志明、刘振坚、葛红兵、王铁军、张安寿、郭生龙、周常飞、沈利华、

史春祥、金丽莉、邱锦波、赵永科、!瑞光、陶峥、王丽、孙强。
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滚筒采煤机通用技术条件

第１部分：整机

１　范围

ＧＢ／Ｔ３５０６０的本部分规定了地下开采采煤工作面用滚筒采煤机整机的要求、试验方法、检验规

则、标志、包装、运输和贮存。

本部分适用于长壁采煤法使用的滚筒采煤机（以下简称“采煤机”）。

２　规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。

ＧＢ３８３６．１　爆炸性环境　第１部分：设备　通用要求

ＧＢ３８３６．２　爆炸性环境　第２部分：由隔爆外壳“ｄ”保护的设备

ＧＢ３８３６．３　爆炸性环境　第３部分：由增安型“ｅ”保护的设备

ＧＢ３８３６．４　爆炸性环境　第４部分：由本质安全型“ｉ”保护的设备

ＧＢ／Ｔ４０２６　人机界面标志标识的基本和安全规则　设备端子和导体终端的标识

ＧＢ／Ｔ６４０４．１—２００５　齿轮装置的验收规范　第１部分：空气传播噪声的试验规范

ＧＢ／Ｔ１０１１１　随机数的产生及其在产品质量抽样检验中的应用程序

ＧＢ１１１１８．１　液压油（ＬＨＬ、ＬＨＭ、ＬＨＶ、ＬＨＳ、ＬＨＧ）

ＧＢ／Ｔ１３３０６　标牌

ＧＢ／Ｔ１３３８４—２００８　机电产品包装通用技术条件

ＧＢ／Ｔ１５６６３．１０—２００８　煤矿科技术语　第１０部分：采掘机械

ＧＢ／Ｔ３５０６０．２　滚筒采煤机通用技术条件　第２部分：截割传动装置

ＧＢ／Ｔ３５０６０．３　滚筒采煤机通用技术条件　第３部分：行走驱动装置

ＡＱ１０４３　矿用产品安全标志标识

ＪＢ／Ｔ４２６２　防爆电器用橡套电缆引入装置

ＪＢ／Ｔ８８３１　工业闭式齿轮的润滑油选用方法

ＭＴ／Ｔ８３　滚筒采煤机　产品型号编制方法

ＭＴ／Ｔ８４　滚筒采煤机　型式和基本参数

ＭＴ１１３　煤矿井下用聚合物制品阻燃抗静电性通用试验方法和判定规则

ＭＴ／Ｔ１１７　采煤机用电缆夹板

ＭＴ１９１　煤矿井下用橡胶管安全性能检验规范

ＭＴ／Ｔ３２１　采煤机螺旋滚筒

ＭＴ／Ｔ４５９　煤矿机械用液压元件　通用技术要求

ＭＴ／Ｔ４７６　ＹＢＣ系列采煤机截割部用隔爆型三相异步电动机

ＭＴ８１８．２　煤矿用电缆　第２部分：额定电压１．９／３．３ｋＶ及以下采煤机软电缆

ＭＴ８１８．３　煤矿用电缆　第３部分：额定电压１．９／３．３ｋＶ及以下采煤机屏蔽监视加强型软电缆
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ＭＴ８１８．４　煤矿用电缆　第４部分：额定电压１．９／３．３ｋＶ及以下采煤机金属屏蔽软电缆

ＭＴ８１８．５　煤矿用电缆　第５部分：额定电压０．６６／１．１４ｋＶ及以下移动软电缆

ＭＴ／Ｔ９１３　矿用液压螺母及其高强度紧固件

３　术语和定义

ＧＢ／Ｔ１５６６３．１０—２００８界定的以及下列术语和定义适用于本文件。

３．１　

截割传动装置　犮狌狋狋犻狀犵狋狉犪狀狊犿犻狊狊犻狅狀狌狀犻狋

采煤机截割部的传动装置。

３．２　

行走驱动装置　犺犪狌犾犪犵犲犱狉犻狏犻狀犵狌狀犻狋

采煤机行走部的调速装置和传动装置的总称。

注：改写ＧＢ／Ｔ１５６６３．１０—２００８，定义２．６。

３．３　

行走速度　犺犪狌犾犪犵犲狊狆犲犲犱

采煤机沿工作面长度方向的移动速度值。

注：改写ＧＢ／Ｔ１５６６３．１０—２００８，定义２．８。

３．４　

工作行走速度　狑狅狉犽犻狀犵犺犪狌犾犪犵犲狊狆犲犲犱

采煤机行走驱动装置调速特性中恒行走力区段的行走速度。

３．５　

额定工作行走速度　狉犪狋犲犱狑狅狉犽犻狀犵犺犪狌犾犪犵犲狊狆犲犲犱

工作行走速度的最大值。

３．６　

调动行走速度　狋狉犪狀狊犳犲狉犺犪狌犾犪犵犲狊狆犲犲犱

采煤机行走驱动装置调速特性中恒功率（或相当于恒功率）区段的行走速度。

３．７　

额定调动行走速度　狉犪狋犲犱狋狉犪狀狊犳犲狉犺犪狌犾犪犵犲狊狆犲犲犱

调动行走速度的最大值。

４　要求

４．１　一般要求

４．１．１　采煤机应按经规定程序批准的图样和技术文件制造安装。

４．１．２　采煤机在以下环境条件应能正常运行：

ａ）　瓦斯、煤尘等爆炸性环境；

ｂ） 环境温度０℃～＋４０℃；

ｃ） 环境空气相对湿度不大于９５％（２５℃时）；

ｄ） 海拔不高于１０００ｍ。

注：对用于超出以上环境条件的采煤机，可根据制造厂和用户的协议进行设计和使用。

４．１．３　采煤机的型号编制应符合 ＭＴ／Ｔ８３的规定。

４．１．４　采煤机的基本参数应符合 ＭＴ／Ｔ８４的规定。
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４．１．５　制造采煤机所用的原材料应符合图样要求，其化学成分、力学性能应符合相关国家标准和行业

标准的规定。

４．１．６　标准件和外购件的型号、规格、性能等应符合设计要求。

４．１．７　按设计图样加工的零件应检验合格。

４．１．８　采煤机显示屏、显示仪表、操作按钮、手把的位置应便于观测和安全操作。

４．１．９　采煤机应具有以下安全措施：

ａ）　装有能停止工作面刮板输送机运行的闭锁装置；

ｂ） 装有可靠的隔离电动机与截割滚筒的离合装置；

ｃ） 装有能手动切断供电电源的隔离开关；

ｄ） 设置紧急停机开关，紧急情况下使采煤机断电；

ｅ） 设置机载式甲烷断电仪或便携式甲烷检测报警仪；

ｆ） 设置起动预警信号装置；

ｇ） 设置断水保护装置；

ｈ） 安装内、外喷雾装置；

ｉ） 工作面倾角大于１０°时，设置防滑装置。

４．２　总装要求

４．２．１　电气设备应符合ＧＢ３８３６．１～ＧＢ３８３６．４标准和相关标准的规定，并具有国家认可授权的防爆检

验机构出具的“防爆合格证”及国家指定机构颁发的“矿用产品安全标志证书”。

４．２．２　电缆和接线端子的终端标识应符合ＧＢ／Ｔ４０２６的规定。

４．２．３　液压油的选用应符合ＧＢ１１１１８．１的规定。

４．２．４　截割传动装置应符合ＧＢ／Ｔ３５０６０．２的规定。

４．２．５　行走驱动装置应符合ＧＢ／Ｔ３５０６０．３的规定。

４．２．６　截割（主）电动机应符合 ＭＴ／Ｔ４７６的规定。

４．２．７　电缆引入装置应符合ＪＢ／Ｔ４２６２的规定。

４．２．８　闭式齿轮传动润滑油的选用应符合ＪＢ／Ｔ８８３１的规定。

４．２．９　采用的聚合物制品应符合 ＭＴ１１３的规定。

４．２．１０　拖缆装置的电缆夹板应符合 ＭＴ／Ｔ１１７的规定，并具有国家指定机构颁发的“矿用产品安全标

志证书”。

４．２．１１　橡胶管应符合 ＭＴ１９１的规定，并具有国家指定机构颁发的“矿用产品安全标志证书”。

４．２．１２　采煤机螺旋滚筒应符合 ＭＴ／Ｔ３２１的规定，并具有国家指定机构颁发的“矿用产品安全标志证

书”。

４．２．１３　煤矿用阻燃电缆应符合 ＭＴ８１８．２～ＭＴ８１８．５的规定，并具有国家指定机构颁发的“矿用产品

安全标志证书”。

４．２．１４　液压元件应符合 ＭＴ／Ｔ４５９的规定。

４．２．１５　液压螺母及其高强度紧固件应符合 ＭＴ／Ｔ９１３的规定。

４．２．１６　紧固件应按设计规定的顺序和力矩紧固，液压螺母应按规定方式紧固。

４．３　外观要求

外观应符合以下要求：

ａ）　外观表面符合设计要求，无图样未规定的凸起、凹陷、粗糙不平和其他损伤；

ｂ） 各类电缆、管路布置整齐、牢固，无不正确的弯曲；
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ｃ） 各种标牌文字、代号清晰，固定牢固，不歪斜；

ｄ） 除显示屏、显示窗、仪表、操作手把、标牌、按钮外，外表面喷（涂）油漆，漆面厚薄均匀，结合牢

固，无起皮、脱落。

４．４　性能要求

４．４．１　空载运转

４．４．１．１　空载运行

空载运行应符合下列要求：

ａ）　运行平稳，无异常振动、噪声和温升；

ｂ） 各结合面和密封处无渗漏；

ｃ） 滚筒转速和方向符合设计（供货技术文件）要求；

ｄ） 行走驱动装置输出转速和方向符合设计（供货技术文件）要求。

４．４．１．２　操作系统

操作按钮、手把应动作灵活，定位准确，闭锁可靠，各受控部位应动作准确、无误动作；预警信号后延

时起动，预警持续时间和延时起动时间均不应小于５ｓ，预警声压值不应低于８０ｄｂ（Ａ）；离合机构松紧

适度、动作可靠。

４．４．１．３　显示系统

显示器（显示屏、表、光柱等）应显示清楚，显示值正确。执行各项操作时，有关显示器应有相应

显示。

４．４．１．４　空运转综合噪声（犃计权声压级）

整机空运转综合噪声值应不超过表１的规定。

表１　采煤机空运转综合噪声值

截割（主）电动机功率

ｋＷ

综合噪声值

ｄＢ（Ａ）

电气调速采煤机 液压调速采煤机

＞５５～１１０ ８７ ９３

＞１１０～２２０ ８８ ９４

＞２２０～５５０ ８９ ９５

＞５５０～９００ ９０ —

＞９００～１２５０ ９１ —

　　注：一个截割部采用多电机驱动时，功率按总功率计算。

４．４．１．５　调高系统

调高系统应符合下列要求：

ａ）　左右摇臂升降平稳；

ｂ） 升降全行程所需时间符合设计要求，误差不大于±１０％；

４
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ｃ） 压力阀动作压力符合设计要求，误差不大于±３％；

ｄ） 最大截割高度和下切深度不小于设计（供货技术文件）要求；

ｅ） 摇臂置于近水平位置，４ｈ后滚筒中心下降量不大于２０ｍｍ。

４．４．２　与配套刮板输送机（以下简称“输送机”）配套性

与输送机的配套性应符合下列要求：

ａ）　滑靴与输送机中部槽的配合尺寸符合设计要求，误差不大于±３％；

ｂ） 导向滑靴与行走轨的导向配合尺寸符合设计要求，误差不大于±３％；

ｃ） 行走轮与行走轨的啮合尺寸符合设计要求，误差不大于±３％；

ｄ） 滚筒叶片尾端截齿齿尖与输送机铲煤板之间的尺寸符合设计要求，误差不大于±５％；

ｅ） 拖缆装置和电缆夹板与输送机电缆槽的配合尺寸符合设计要求，误差不大于±３％。

４．４．３　空载行走

４．４．３．１　直线空载行走

输送机沿直线铺设，采煤机在各种行走速度下应运行平稳，无卡滞。

４．４．３．２　自开切口

采煤机行走至输送机机头、机尾极限位置时，应符合采煤工作面“三机”总体配套自开切口的设计要

求；摇臂与输送机应无干涉；下切深度应符合设计要求。

４．４．３．３　垂直弯曲空载行走

输送机中部槽连续以最大垂直弯曲角度铺设时，采煤机在各种行走速度下应运行平稳；行走轮和行

走轨的啮合，支撑滑靴通过铲板连接处，以及导向滑靴通过行走轨连接处时，应运行平稳、无卡滞；采煤

机机身与输送机之间应无产生干涉的可能性。

４．４．３．４　水平弯曲空载行走

输送机中部槽连续以最大水平弯曲角度铺设时，采煤机在各种行走速度下应运行平稳；行走轮和行

走轨的啮合，支撑滑靴通过铲板连接处，以及导向滑靴通过行走轨连接处时，应运行平稳、无卡滞；两滚

筒与输送机铲煤板之间，以及机身与输送机之间，应无产生干涉的可能性。

４．４．４　喷雾冷却系统

喷雾冷却系统应符合以下要求：

ａ）　阀、管路、接头处无渗漏现象；

ｂ） 所有喷嘴均不得堵塞，雾化效果好；

ｃ） 断水保护装置动作可靠；

ｄ） 内、外喷雾系统按工作压力１．５倍进行耐压试验，内喷雾工作压力不得小于２ＭＰａ，外喷雾工

作压力不得小于４ＭＰａ。阀、管路、接头等处的密封无渗漏。

４．４．５　外形尺寸

摇臂摆动中心距离、摇臂长度、机面高度、机身宽度（采煤机机身部分的最大横向尺寸，不含拖缆装

置）和滚筒直径应符合设计（供货技术文件）要求。
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４．４．６　质量

采煤机整机质量（不包括电气调速采煤机的非机载部分、设置在工作面两端的行走驱动装置、电缆、

水管、电缆夹板等）以及解体后的部件质量应符合设计要求，误差不大于±５％。

４．４．７　耐久性

采煤机按附录Ａ的规定在额定截割载荷下完成不少于１５００００ｍ２ 总开采面积的工业应用试验后，

闭式传动系统的齿轮、轴承和传动轴、壳体等在试验过程中不应更换，试验完成后不应损坏或失效（齿轮

轮齿失效判别标准见附录Ｂ）。试验过程中的机器可使用率不应低于９３％。

５　试验方法

５．１　外观检查

目测检查。

５．２　空载运转试验

５．２．１　试验条件

采煤机整机安装在专用试验架上，各油池按规定的油质和油量加油，按设计要求供冷却水、供电，行

走轮（主链轮）或行走驱动装置输出轴处于空转状态。

５．２．２　空载运行试验

依次起动各电动机，设定行走速度为额定工作行走速度，两摇臂分别处于最高和最低位置，空运转

３０ｍｉｎ；将行走速度设定为反向额定工作行走速度，两摇臂的最高和最低位置交换后，再运转３０ｍｉｎ。

运转过程中观察各部分运转情况，测量并记录（以下简称测录）壳体各部位温度；观察所有管路系统和各

结合面的密封情况；测录滚筒转速和正反两个方向额定工作行走速度各３次。

５．２．３　操作系统试验

依次操作采煤机（包括端头控制站、无线电遥控器和远程控制操作站）的所有机械、电气、液压操作

手把（按钮、旋钮）各５次。观察动作灵活、定位准确和闭锁可靠的情况，以及各受控部位的动作准确性

和可靠性。测录预警信号和延时起动的时间；距声源０．５ｍ处测录预警声压值。

５．２．４　显示系统试验

在空载跑合试验和操作系统试验过程中，观察各显示器（显示屏、表、光柱等）的显示。

５．２．５　空运转综合噪声试验

依次起动各电动机，设定行走速度为额定工作行走速度，左右摇臂置于水平位置，将声级计分别置

于采煤机操作侧机身中部和截割电动机轴线（纵向布置采煤机在机身两端摇臂回转轴线），水平距离机

身１ｍ处，测录３处正反两个方向的空运转综合噪声值。关闭所有电动机测录背景噪声值。

当空运转综合噪声值与背景噪声值之差值大于９ｄＢ时，不考虑背景噪声的影响；当差值为３ｄＢ～

９ｄＢ时，按ＧＢ／Ｔ６４０４．１—２００５中Ｃ．６．１．３的规定修正空运转综合噪声值；当差值小于３ｄＢ时，应采取

降低背景噪声措施重新试验。
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５．２．６　调高系统试验

调高系统按以下方式试验：

ａ）　起动调高系统电动机，操作调高手把，使摇臂在最高位置和最低位置之间往复摆动３次，观察

运行情况；

ｂ） 将摇臂由最低位置升至最高位置，测录上升全行程所需时间。将摇臂由最高位置降至最低位

置，测录下降全行程所需时间；

ｃ） 摇臂处于最低位置或最高位置时，继续操作调高手把直至高压溢流阀开启动作，测录高压溢流

阀开启压力。停止调高手把操作，测录低压溢流阀溢流压力；

ｄ） 摇臂停在最高和最低位置，分别测录最大截割高度和下切深度。

ｅ） 将摇臂置于近水平位置，４ｈ后测录滚筒中心的下降量；

左、右摇臂均需分别完成以上试验。

注１：测试摇臂上升和下降全行程所需时间时，油池温度处于４０℃±５℃。

注２：测试摇臂上升和下降全行程的时间时，限于试验条件可不带滚筒进行，但测量下降量时左右摇臂应带供货技

术文件规定尺寸的滚筒。

５．３　与输送机配套性试验

采煤机整机安放在专用试验架或输送机上，用量具测录采煤机与输送机之间的各配套尺寸。

５．４　空载行走试验

５．４．１　试验条件

采煤机整机安放在输送机（包括机头、机尾、过渡槽、中部槽和两侧附挂装置，其中中部槽不少于

２０节）上，各油池按规定的油质和油量加油，按设计要求供冷却水、供电，行走轮（主链轮）与行走轨（牵

引链）啮合。

５．４．２　直线空载行走试验

输送机中部槽直线铺设。滚筒不转动，采煤机依次以１／５额定工作行走速度、１／２额定工作行走速

度、额定工作行走速度和额定调动行走速度往返行走各３次，观察采煤机运行情况。

５．４．３　自开切口试验

输送机中部槽直线铺设。采煤机行走至输送机机头、机尾极限位置，模拟采煤工作面自开切口工

况。观察摇臂与输送机的干涉情况；分别测录滚筒在机头和机尾极限位置的最大下切深度（不装滚筒）；

测录滚筒中心至输送机链轮中心的水平距离。

５．４．４　垂直弯曲空载行走试验

输送机中部槽在直线铺设的情况下，在铺设总长度的中部以允许的最大垂直弯曲角度连续铺设成

弯曲段（上凸和下凹）。滚筒不转动，采煤机依次以１／５额定工作行走速度、１／２额定工作行走速度、额

定工作行走速度和额定调动行走速度往返行走各３次，观察采煤机通过垂直弯曲段时的运行情况。

５．４．５　水平弯曲空载行走试验

输送机中部槽在直线铺设的情况下，将后段中部槽水平平行推移，使在铺设总长度的中部按允许的
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最大水平弯曲角度形成Ｓ形弯曲段，水平平行推移的距离达到一个截深。滚筒不转动，并降至离地面高

度１００ｍｍ左右，采煤机依次以１／５额定工作行走速度、１／２额定工作行走速度、额定工作行走速度和

额定调动行走速度往返行走各３次，观察采煤机通过水平弯曲段时的运行情况，以及两滚筒与输送机铲

煤板之间的间隙。

５．５　喷雾冷却系统试验

按设计要求的压力和流量向采煤机供水，观察阀、管路、接头等处的密封情况，以及各喷雾喷嘴的雾

化情况。停止供水，观察断水保护装置的动作情况。

内外喷雾系统耐压试验时，封闭所有出水口，打压至规定压力，保压５ｍｉｎ，观察阀、管路、接头等处

的密封情况。

５．６　外形尺寸

用量具测量外形尺寸。

５．７　质量

各拆分部件质量用常规的称量法测量，整机质量可用直接称量或拆分部件质量相加测算。

５．８　耐久性试验

耐久性按附录Ａ的规定进行工业应用试验。

６　检验规则

６．１　检验分类

检验分为出厂检验（也适用于交付检验）和型式检验。

６．２　出厂检验

６．２．１　采煤机应逐台进行出厂检验。

６．２．２　出厂检验项目见表２。

注：喷雾冷却系统检验项目在供需双方协商同意的情况下，可在需方进行。

６．２．３　所有出厂检验项目合格，则判定该产品出厂检验合格。若有检验不合格的项目，允许返修或重

新调整后再次检验，检验合格则认为该检验项目合格。

表２　检验项目

序号 检验项目 要求 试验方法 出厂检验 型式检验

１ 外观要求 ４．３ ５．１ √ √

２

３

４

５

６

空载

运转

空载运行 ４．４．１．１ ５．２．２ √ √

操作系统 ４．４．１．２ ５．２．３ √ √

显示系统 ４．４．１．３ ５．２．４ √ √

空运转综合噪声 ４．４．１．４ ５．２．５ √ √

调高系统 ４．４．１．５ ５．２．６ √ √
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表２（续）

序号 检验项目 要求 试验方法 出厂检验 型式检验

７ 与输送机配套性 ４．４．２ ５．３ √ √

８

９

１０

１１

空载

行走

直线空载行走 ４．４．３．１ ５．４．２ — √

自开切口性能 ４．４．３．２ ５．４．３ — √

垂直弯曲空载行走ａ ４．４．３．３ ５．４．４ — √

水平弯曲空载行走ａ ４．４．３．４ ５．４．５ — √

１２ 喷雾冷却系统 ４．４．４ ５．５ √ √

１３ 外形尺寸 ４．４．５ ５．６ √ √

１４ 质量ａ ４．４．６ ５．７ √ √

１５ 耐久性 ４．４．７ ５．８ — √

　　注：“√”表示检验，“—”表示不检验。

　　
ａ 仅对研制的新产品（不包括系列派生产品）检测。

６．３　型式检验

６．３．１　有下列情况之一时，应进行型式检验：

ａ）　产品的试制定型鉴定；

ｂ） 总体结构或破（装）煤机理变化；

ｃ） 定型产品转厂生产的试制产品；

ｄ） 用户对产品质量有重大异议而提出要求时；

ｅ） 国家有关部门提出进行检验要求时。

６．３．２　型式检验的样品应从出厂检验合格的产品中按ＧＢ／Ｔ１０１１１规定的方法随机抽取。型式检验的

样品数为一台。

６．３．３　型式检验项目见表２。

注１：６．３．１中情况ｄ）和ｅ）的检验项目可根据质量异议部位或国家质量监督机构提出的要求而确定。

注２：空载行走的有关检验项目在供需双方协商同意的情况下，可在需方进行。

６．３．４　所有型式检验项目合格，则判定该产品型式检验合格。

７　标志、包装、运输和贮存

７．１　标志

７．１．１　应在明显而不易碰撞的部位固定产品铭牌和煤矿矿用产品安全标志标识，固定应平整、牢固。

７．１．２　产品铭牌和操作提示牌等标牌应符合ＧＢ／Ｔ１３３０６的规定。

７．１．３　煤矿矿用产品安全标志标识应符合ＡＱ１０４３的规定。

７．１．４　各种操纵手柄、开关及信号指示装置旁应装设操作提示牌。

７．１．５　产品铭牌一般应标明以下内容：

ａ）　产品名称和产品型号；

ｂ） 产品主要技术参数；

ｃ） 出厂日期和出厂编号；
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ｄ） 矿用产品安全标志证书编号；

ｅ） 制造商名称。

７．１．６　电气设备应固定有产品铭牌和矿用产品安全标志，产品铭牌应标明以下内容：

ａ）　产品型号；

ｂ） 额定功率；

ｃ） 额定电压；

ｄ） 防爆型式；

ｅ） 防爆合格证号；

ｆ） 矿用产品安全标志证书编号；

ｇ） 出厂日期和出厂编号；

ｈ） 制造商名称。

７．２　包装

７．２．１　采煤机在完成全部试验和检验后，应将油池内的油放净、水道内的水吹净。

７．２．２　出厂产品一般均需进行包装（如供需双方商定，可采用裸装），并应符合ＧＢ／Ｔ１３３８４—２００８的

规定。

７．２．３　采煤机既可整机包装，也可按部件解体包装。

７．２．４　解体部件的外露配合表面、轴伸、止口等应涂防锈剂或用油性纸包扎，并应有防止运输时磕碰损

伤的保护措施。

７．２．５　卸下的油管、水管和接头均应采取保护措施。

７．２．６　电缆接头、裸露的电线应采取包扎或其他保护措施。

７．２．７　任何包装形式，均应有防潮和防锈措施。

７．２．８　产品出厂时应随带下列技术文件：

ａ）　产品合格证；

ｂ） 矿用产品安全标志证书复印件；

ｃ） 产品使用维护说明书；

ｄ） 产品零部件备件明细；

ｅ） 交货明细和装箱清单；

ｆ） 供货协议规定的其他技术文件。

７．２．９　包装箱外表面应注明：

ａ）　合同号；

ｂ） 装箱序号；

ｃ） 产品名称、型号；

ｄ） 包装箱外形尺寸、整箱质量；

ｅ） 起吊线标志；

ｆ） 收货单位和地址；

ｇ） 发货单位；

ｈ） 发货日期。

７．３　运输

７．３．１　运输应符合铁路、公路和航运的有关要求。

７．３．２　运输过程中，应垫平、捆扎牢固。

７．３．３　运输过程中，应采取防水措施。
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７．３．４　在低于０℃环境运输过程中，应采取防冻措施。

７．４　贮存

７．４．１　贮存前，应将油池内的油放净、水道内的水吹净。

７．４．２　应贮存在清洁、干燥通风、无腐蚀性物质和能防止雨、雪水等侵蚀的环境，不得在阳光下长期曝

晒。当贮存温度低于０℃时，应采取防冻措施。
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附　录　犃

（规范性附录）

工业应用试验

　　参与工业应用试验的采煤机应在额定载荷下完成不少于１５００００ｍ
２ 的总开采面积（单滚筒的开采

面积减半，下同）。

实际载荷低于额定载荷时可按式（Ａ．１）折算成当量面积：

犃０＝
犘

犘０（ ）
３

犃 …………………………（Ａ．１）

　　式中：

犃０———当量开采面积，单位为平方米（ｍ
２）；

犃 ———实际开采面积，单位为平方米（ｍ２）；

犘 ———截割（主）电动机实测功率，单位为千瓦（ｋＷ）；

犘０———被试采煤机截割（主）电动机额定功率，单位为千瓦（ｋＷ）。

试验工作分四个阶段进行，前三个阶段各完成约５００００ｍ２ 开采面积，每个阶段开始时测量一次被

试采煤机截割（主）电动机实测功率，测量应在采煤工作面不同地点测得五个数据，取其平均值作为该阶

段的截割（主）电动机实测功率犘犻。

完成第三阶段（即实际开采面积约１５００００ｍ２）后，按式（Ａ．２）计算已完成的当量开采面积值：

∑犃０＝∑
３

犻＝１

犘犻

犘０
（ ）

３

犃犻 …………………………（Ａ．２）

　　式中：

犘犻 ———第犻阶段开始时截割（主）电动机实测功率，单位为千瓦（ｋＷ）。

犃犻———各阶段的实际开采面积，单位为平方米（ｍ
２）。

若 ∑犃０＜１５００００ｍ
２，则应进行第四阶段试验，第四阶段的开采面积可按式（Ａ．３）计算：

犃′＝
犘０

犘４
（ ）

３

（１５００００－∑犃０） …………………………（Ａ．３）

　　式中：

犘４———第四阶段开始时截割（主）电动机实测功率，单位为千瓦（ｋＷ）。

若犃′＞１５００００ｍ
２ 时，取犃′＝１５００００ｍ２。

如果试验期间需要搬家更换采煤工作面，则在新工作面开始试验时应进行实际载荷的测量。

工业应用试验期间统计采煤机正常生产时间和机器故障引起的生产停顿时间，机器平均可使用率

犎 可按式（Ａ．４）计算：

犎 ＝
犜０－犜１

犜０
×１００％ …………………………（Ａ．４）

　　式中：

犜０———工业应用试验期间采煤机所规定生产总时间，单位为小时（ｈ）；

犜１———工业应用试验期间采煤机在规定生产时间内由于故障停机（不包括工作面其他设备引起的

停机）所占用的生产时间，单位为小时（ｈ）。
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附　录　犅

（规范性附录）

齿轮轮齿失效判别标准

　　齿轮轮齿失效判别标准见表Ｂ．１。

表犅．１　齿轮轮齿失效判别标准

序号 项目名称 判别标准

１ 磨损

轮齿允许出现轻微磨损现象或中等磨损现象；其磨损量不应超过以下规定：

ａ）　硬齿面轮齿任一齿面磨损量不应大于０．１３ｍｍ；

ｂ） 软齿面轮齿任一齿面磨损量不应大于齿厚的１／２０；

ｃ） 磨损不均匀的轮齿齿面，齿面两端相差不应大于０．０８ｍｍ

２ 胶合 轮齿齿面允许发生轻微胶合或中等胶合，胶合区域不应大于齿高的１／４、齿宽的１／３

３ 点蚀

轮齿齿面允许出现非扩散性点蚀，但麻点的大小及点蚀坑面积不应超过以下规定：

ａ）　模数６ｍｍ以下的齿轮，麻点的平均直径不应大于１ｍｍ；模数６ｍｍ以上的齿轮，麻点

的平均直径不应大于２ｍｍ；

ｂ） 点蚀区范围在以下情况时为失效：

１）　点蚀区的高度大于齿高的８０％时；

２）　点蚀区的高度为齿高的６０％～８０％，其宽度大于齿宽的１０％时；

３）　点蚀区的高度为齿高的３０％～６０％，其宽度大于齿宽的４０％时

４ 剥落 轮齿齿面不应产生剥落

５ 塑性变形
ａ）　硬齿面齿轮不应出现塑性变形；

ｂ）　软齿面齿轮的塑性变形量不应大于齿厚的１／２０

６ 折断 轮齿不应出现折断现象

７ 裂纹 齿轮的任何部位不应出现裂纹

８ 干涉损伤 轮齿齿面不应出现干涉损伤

　　注：序号３中的平均直径＝（最大直径＋最小直径）／２
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