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本标准等效采用国际标准化组织技术报告 ISO/TR 8435 一 1984 《 连续机械搬运设备一一一带式输送

机保安规程一一一托辊趋人点的保护条例 》 ， 为使标准名称更为明确和贴切 ， 现命名为 《 煤矿用带式输送机

托辊组与相邻零 、 部件的相关尺寸 》 。

本标准主要为防止托辊趋人点发生人身肢体轧伤事故 ， 规定了其与相邻零 、 部件的相关尺寸 ， 也允

许同时采用其他措施和途径 ， 进一步保证托辊运转的安全 。

本标准由国家煤炭工业局行业管理司提出 。

本标准由煤炭工业煤矿专用设备标准化技术委员会归口 。

本标准起草单位 ： 煤炭科学研究总院上海分院 。

本标准主要起草人 ： 戴建立 、 支一贯 、 华英芬 。

本标准委托煤炭科学研究总院上海分院负责解释 。
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ISO 前

ISO （ 国际标准化组织 ） 是由各国标准化团体 （ ISO 有关团体 ） 组成的世界性的联合会 。 制定国际标

准的工作通常由 ISO 的技术委员会完成 。 各成员团体对某技术委员会确定的项目感兴趣 ， 均有权参加

该委员会的工作 。 与 ISO 保持联系的各国际组织 （ 官方的或非官方的 ） 也可参加有关工作 。

ISO 技术委员会的主要任务是拟定国际标准 ， 但具有以下特殊情况之一者 ， 技术委员会可提议以技

术报告予以颁布 ：

l. 拟定的国际标准 ， 几经努力 ， 仍未在委员会中获得必需的支持 ；

2 ． 标准中的有关项目尚在技术发展阶段 ， 有待进一步验证 ，

3 ． 技术委员会收集到不同于某一已正规发布的国际标准内容的材料 （ 如某些 “ 工艺状况 ” 的材料 ） 。

ISO 理事会收到技术报告后即予直接颁布 ， 1 、 2 类情况的技术报告颁布后 ， 须经受 3 年时间的验证 ，

以确定其能否升格提作国际标准 。 3 类情况的技术报告 ， 在其引用材料失效和作废以前 ， 均不需再作

验证 。

ISO/TR 8435 由 ISO/TC 101 技术委员会制定 ， 属连续机械搬运设备类 。



中华人民共和国煤炭行业标准

煤矿用带式输送机托辊组与

相邻零 、 部件的相关尺寸

Belt conveyors 一 l)imension Of structure from idler sets tO

范围

MT/T 857 一 2000

eqv ISO/TR 8435 一 1984

2

本标准规定了煤矿用带式输送机事故高危点处托辊趋人点与相邻零 、 部件间的相关安全尺寸 。

本标准适用于煤矿用带式输送机 ， 也适用于选煤等作业场所用带式输送机 。

定义

本标准采用下列定义 。

2 ， 1 事故高危点 danger points

带式输送机上容易造成人身伤害事故的危险部位 。

2 ． 2 托辊趋人点 pinch point 0 n idlers

输送带切人托辊承托面的相切点 。

3 事故高危点

带式输送机如下部位 ， 若不保持安全间距丆 ， 即构成事故高危点 。

丆值应保持在 5 0 、 70 rn m 范围内 ， 如果空间允许丆值也可大于 120 mrn ， 但是不允许丆在 70 、 120

mm 范围内 ， 因为此空隙易于轧人人身较大肢体 （ 如拳头 、 手臂等 ） ， 而又较难及时拔出自救 。 以上规定

仅限于输送带带速 ， 3 m/s 的带式输送机 。 凡带式输送机构内出现二个相对运动的表面 ， 便可成为事

故的隐患点 ， 这就必须使二个表面间保持安全间距丆 。

3 1 加料漏斗处

加料漏斗软挡板底面与托辊上输送带顶面之间的安全间距丆 （ 见图 D 。

3 2 导料槽挡板处

导料槽挡板底面与托辊上的输送带之间的安全间距不见图 2 ） 。

3 3 处于下托辊上方的机架结构件

国家煤炭工业局 2000 ． 01 ． 18 批准 2000 ． 05 一 01 实施
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MT/T 857 一 2000

回空段托辊上的输送带顶面与处于其上方的机架纵向或横向的结构件之间的安全间距不见图 3 ） 。

3 ． 4 上 、 下托辊间

回空托辊上的输送带顶面与排列在其上方的承载托辊底部之间的安全问距不见图 4 ） 。

3 5 托辊与固定平面间

托辊上的输送带顶面与固定件的底平面间的安全间距不见图 5 ） 。

4 托辊趋入点安全保护实例

当带式输送机托辊趋人点上的安全间距值丆布置出现困难时 ， 可以参考以下保护实例 。

4 ． 1 加料漏斗

4 ， 1 1 使加料漏斗的导料软挡板顺着托辊槽角倾斜布置 （ 见图 6 ） 。

丿 、

这种形式适用于人工加料 ， 当运送物料时 ， 不仅应使软挡板能紧贴输送带承载面 ， 而且应使其易于

抬起安全间距丆 。
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4 1 ． 2 若加料区段内无法保证安全间距丆时 ， 则应用侧面防护罩把承载托辊全面防护起来 。

4 1 2 1 人工加料可用一直落到机架底部的封闭式侧面防护罩 （ 见图 7 ） 把承载托辊罩住 ， 这种方式还

可避免该区段的物料堆积 。

4 1 ． 2 ． 2 固定式带式输送机设置侧向防护罩 （ 见图 8 ） 。 上部应用网罩覆盖 ， 以利于随时观察输送带在

该区段的运行情况 。 护罩从趋人点向下延伸高度 。 护罩下部宜留有清扫中间隔板和托辊支架的清扫

孔 ， 孔的高度 b ， 其中乃 + c 冫 250mm “ 、 冫 150mm ， 一 75 、 100mm 。

若加料漏斗与带式输送机装载架有相对位移 ， 则在确定防护罩尺寸时应予计人 。

4 1 ． 3 防护罩的二端 ：

本条适合于通过加料漏斗前 、 后二端的托辊形成的高危点处的安全保护 。

加料漏斗前 、 后二端外侧的托辊 ， 与漏斗前 、 后缘间的距离不应超过 300mm （ 见图 9 ） 。

图 1 0

4 1 ． 3 1 防护罩前端超出加料漏斗前缘的距离不应少于 300mm ， 离最近的托辊距离不应少于 150mm

（ 见图 9 )O 若在加料漏斗前缘外 300mm 范围内未安置托辊 ， 则防护罩前缘离最后一挡托辊的距离

300mm 以上 （ 见图 10 ） 。
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4 ． 1 ． 3 ． 2 加料漏斗后方部位的安全保护

a) 防护罩后缘至加料区段内最易引发事故的首挡托辊的距离应超过 850mm （ 见图 ll 和图 14 ） ； 若

靠近该挡托辊有其他支承元件 （ 如托辊或滚筒 ） 设置 ， 则上述距离至少应大于 300mm （ 见图 12 和图 13 ） 。

冫 850 mm

冫 300 mm

最容易发生事故的首挡托辊

图 1 1

最容易发生事故的首挡托辊

图 1 2

< 300 mm

最容易发生事故的首挡托辊

冫 300 mm

图 1 3

图 1 4

b) 在易引发事故的首挡托辊的正前方应设置与托辊等长的端面防护罩 ， 可独立单体安装 ， 也可以与

侧向防护罩制成一体 ， 其尺寸列于图 15 、 图 16 、 图 17 。
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5 mm

图 1 5

5 mm

图 1 6

图 1 7

4 2 导料槽挡板

4 2 1 导料槽和软挡板顺着托辊槽角倾斜布置

将导料槽顺着托辊槽角倾斜布置 ， 并配置宽度适当的软挡板 ， 使其既能紧贴输送带 ， 在物料输送过

程中 ， 又能抬起安全间距丆 （ 见图 18 ） 。

4 ． 2 ． 2

图 1 8

侧向防护罩 ：
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固定式带式输送机的导料糟的侧向防护罩 （ 见图 19 ） 上部应用网罩隔离 ， 以便于随时观察被防护部

分的运行情况 。 护罩从趋人点向下延伸高度 。 护罩下部宜留有清扫中间隔板和托辊支架的清扫孔 ， 孔

的高度 ／ 丿 《 其中乃十 c 冫 250mm ， c 冫 150mm ， b 一 75 、 100mm 。

50 mm

图 1 9

4 ． 2 3 支架对物流的安全保障 ：

托辊边缘与每侧支架各应保持间隙 g ， 但 g 不大于 20mm （ 见图 20 ） 。

图 20

4 ． 2 ． 4 跑偏保护器 ：

每一跑偏保护器应设置在单体托辊的前方 ， 并从挡板边向内伸人 ， “ > 5()mm （ 见图 21 ） 。

图 2 1

4 ． 2 ． 5 悬挂式挡板 ：

挡板用悬挂在机架上的办法以保持安全间距不见图 22 ） 。
6
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图 22

图 23

4 2 ， 6 板材防护桁架 ：

用板材制作的桁架防护托辊罩时 ， 其上部折角翼边正好贴在输送带底面 （ 见图 23 ） 。

注 ： 本条示例适用平形输送带以及带肋板的输送带 。

4 3 处于托辊上方的机架结构元件

设计时应尽可能使二者之间保持安全间距丆 。 以避免采用其他必须的防护措施 。

输送带回空段相对比较松弛 ， 易在托辊处起飘跳动 ， 这将增加对其防护的难度 ， 如托辊护罩过小 ， 仍

难于防止人体上肢轧人托辊趋人点 。

4 3 1 如托辊位置与横向结构件错开布置 （ 见图 24 ） ， 为达到本标准 3 中规定的安全间距值丆 ， 其间隙方

和错开距离应符合表 1 规定 。

0

嶁 0

100 200

20

300
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4 3 ，

4 5

图 24

2 若带式输送机张力足够 ， 则可用梯形截面的防护罩将托辊罩住 ， 空间尺寸冫 125mm （ 见图 25 ） 。

图 25

4 ．

4 ．

4 ．

4 ．

上 、 下托辊间不能保持足够的问距 ：4

如上 、 下托辊间不能保持安全间距丆时 ， 则可采用以下保安措施 。

4 1 将相关的上 、 下托辊位置错开 （ 见图 26 ） ， 其垂直间隙方和错开距离 5 应符合表 1 规定 。

生 2 用梯形截面防护罩将下托辊罩住 （ 见图 27 ） ， 护罩外缘离趋人点的距离应超过 125

上 、 下输送带之间不能保持足够的间距

当上 、 下输送带之间的距离达不到安全间距丆时 ， 则可采用以下保安措施 。

5 1 用支承隔板托位上层输送带 （ 见图 28 ） ， 在下层输送带起飘时 ， 保护其滑行的带面免受损伤 。 隔

板自重不能过重 ， 同时留有足够的起飘空间 。
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图 26

图 27

图 28

采用如 4 ． 3 ． 2 和 4 ． 4 ． 2 给出的梯形截面托辊防护罩 。
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