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露天煤矿矿用自卸汽车适应性试验方法

范围

本标准规定了露天矿矿用自卸汽车 （ 以下简称自卸车 ） 适应性试验的仪器 、 项目 、 内容 、 方法和数据

处理 。

本标准适用于以柴油为动力的后卸式自卸车

2 引用标准

下列标准所包含的条文 ， 通过在本标准中引用而构成为本标准的条文 。 在标准出版时 ， 所示版本均

为有效 。 所有标准都会被修订 ， 使用本标准的各方应探讨使用下列标准最新版本的可能性 。

GB 13 34 一 10 7 7 载货汽车和越野汽车道路试验方法

GB J22 一 1987 厂矿道路设计规范

JB 3 6 9 2 一 19 84 重型矿用自卸汽车质量要求

JB 3694 一 1984 重型矿用自卸汽车定型试验方法

一 1994 电传动矿用自卸车技术条件JB/T 7 6 41. 1

JB/T 7 6 41. 2 一 1994 电传动矿用自卸车试验方法

ISO 2 6 31 人体承受全身振动评价指南

3 定义

本标准采用下列定义 。

3 ． 1 矿用自卸汽车 mimmg dump trucks

矿山用载重 15 以上 ， 以柴油为动力的自卸汽车 。

3 ． 2 露天采场 open-pit

具有完整的生产系统 ， 进行露天开采的场所 。

3 ． 3 排土场 dumping site

堆放剥离物的场所 。

3 ． 4 满载 full load

自卸车额定载满 ± 5 ％ 。

4 一般要求

4 1 矿山选用的自卸车应是国家定型产品 ， 其整车性能指标 ， 机械传动车应符合 JB 3692 ， 电传动车应

符合 JB/T 7 6 41. 1 。

4 2 按本标准所测结果 ， 应满足自卸车相应技术文件的规定 。 矿方与车辆生产厂家 ， 对自卸车有特殊

要求 ， 车辆除满足本标准要求外 ， 应按特殊要求考核 。

4 3 自卸车各总成 、 零部件均应按照正式图纸和技术文件调整 、 检验 、 装配齐全 ， 调整状况应符合该车

技术条件的规定 。

4 4 自卸车各主要总成应有产品正式的出厂检验或试验报告 。

4 5 自卸车使用的各种油 、 脂 、 刹车掖及冷却液牌号应符合该车技术条件要求或现行国家标准的规定 。

不能满足要求时 ， 需对代用油 、 脂进行化验 ， 并作好详细记录 。

4 ． 6 轮胎气压应符合制造厂的规定 ， 误差不超过规定值 ± 10 kPa ， 并做好实测记录 。
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4 7 试验期间发动机水温 、 各总成油温应满足该车使用说明书的规定 。

4 8 自卸车进矿做适应性能试验期间不得随意更换零部件 ， 不得不更换时必须经试验组织部门批准并

做详细记录 。

4 9 试验期间 ， 应根据自卸车使用说明书进行正常的技术保养 ， 并做详细记录 。

4 1 0 试验期间自卸车载重量 ， 应符合该车满载要求 。

4 1 1 试验道路条件和气候条件参照 GB 13 3 4 。

试验前的准备5

5 1 自卸车检验

5 ． 1 ． 1 登记自卸车生产厂名 、 型号 、 主要总成号及出厂日期 。

5 ． 1 2 检查自卸车主要技术文件 ， 登记各总成 、 部件出厂检验结果及主要结构件材料 。

5 ． 1 ． 3 按照产品技术文件要求 ， 检查登记自卸车总成及附件的完整性 ， 外部紧固件的紧固程度 ， 各总成

的润滑油量 、 冷却液量及各种管路的固定情况 。

5 ． 1 ． 4 检查各部总成应性能良好 、 运转平稳 ， 不得有异声 ， 发动机怠速稳定 、 机油压力正常

5 2 自卸车的磨合

5 2 1 自卸车在试验前的磨合里程 、 磨合期间的驾驶方法 、 车速限制 、 各种油脂更换 、 载重量限制等均

按制造厂技术文件规定 。

5 ． 2 ． 2 磨合期间应定期检查自卸车各部分的紧固情况 、 各总成的工作状况 ， 出现异常应及时找原因 ， 并

做详细记录 。

5 ． 3 测试仪器要求

试验用各种测试仪器设备应由国家计量部门定期检定 ， 其量程和准确度选择应符合国家技术监督

质检要求 。

6 2

6 ． 3

6 4

6

6 ．

6

6 ．

6 ．

6 ．

6 ．

对地比压试验

试验目的

测定自卸车前 、 后车轮对地面的平均比压 。

试验条件

2 1 选择与采场 、 排土场 、 运输干线道路条件相似的平整 、 干燥的场地 。

2 ． 2 自卸车均匀装载至额定载荷的 100 ％ 、 105 ‰ 。

6 ． 2 ． 3 轮胎气压按 4 · 6 规定 。

2 ． 4 轮胎应选择新的或花纹磨损量不超过原始高度的 1 / 3 。

试验仪器

土壤坚实度计 、 面笔 、 取印模片

试验方法

4 ． 1 试验准备

4 ． 1 1 用土壤坚实度计 ， 根据采场 、 运输干线 、 排土场道路土壤松软程度 ， 选用不同的锥头测量土壤

1

的坚实度 。 土壤坚实度按下计算 ：

萨一 98

式中 ：

h

差

2

土壤坚实度 ， kPa ；

弹簧指针位移 ， cm ；

弹簧刚性系数 ， kg / cm ，
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坚实度计质量 ， kg ；

锥头横截面积 ， cm 。

自卸车满载 ， 检查装载均匀程度 ， 使之尽可能均匀 。

A

6 4 ． 1 ， 2

7 ． 1

6 4 ． 2 试验实施

将满载的自卸车停放在相似于采场 、 排土场 、 运输干线道路土壤坚实度的场地上 ， 在车辆的各轮胎

前放好记录取印模片 ； 开动自卸车 ， 使各车轮停在取印模片上 ； 用画笔在取印模片上画各车轮接地印痕 ；

将车辆开走 ， 取下取印模片 ， 清除模片上尘土等杂物 ， 待数据处理 。

6 ． 5 数据处理

将模片称重后 ， 剪下车轮接地印痕并称重 ， 按下式计算各车轮接地面积 ：

式中 ：

出

A 1

车轮接地印痕面积 ， mm ，

车轮接地印痕质量 ， g ；

取印模片质量 ， g ；

A 2 一一一取印模片面积 ， mm 。

根据接地面积及自卸车总质量 ， 按下式计算各车轮平均对地比压力 ：

P 一 9 · 8

式中 ：

P

自卸车总质量山

车轮接地印痕面积 ， mm ；

平均对地比压

7

7

7

7 ．

7

7

7 ．

7 ．

坡道试验

最大爬坡能力试验

1 1 试验目的

考核自卸车爬坡能力和爬坡时的工作性能 ， 计算自卸车的最大爬坡度 。

1 2 试验条件

1 ． 2 ． 1 自卸车满载 。

7 ． 1 ． 2 ． 2 试验坡道应选择矿山最大坡道 ， 坡长不得少于 50 m 。

7 ． 1 ． 3 试验仪器

坡度计 、 测速仪 （ 非接触式速度仪或五轮仪 ） 、 电流表 、 电压表和磁带记录仪 。

1 4 试验准备

1 ． 4 1 在选择好的坡道起点做好标志 ， 用坡度计测量实际坡度并做好记录 。

1 4 2 自卸车经充分预热 ， 怠速停在测量坡道的起始点前 20 处 。

1 ． 4 3 将测试仪器经预热至工作状态 。

7 ． 1 ． 5 试验实施

自卸车在平道起步后 ， 以不大于 10 km/h 的车速驶向选好的试验坡道 。 当自卸车进人最大爬坡起

占时 ， 驾驶员全压加速踏板爬坡 ， 测试人员开始测量 ， 用测速仪记录爬坡全过程中的车速 、 时间 、 距离 。

电传动车同时记录发电机输出直流电压和直流电流 。

7 1 ． 6 数据处理

7 ． 1 ． 6 ． 1 根据记录仪所记数据绘制下列曲线 ：

3
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a) 车速一一一爬坡时间曲线 ；

b ） 车速一一一爬坡行程曲线 ；

） 发电机电压 、 电流一一爬坡时间曲线 （ 电传动车 ） 。

7 ． 1 ． 6 2 计算自卸车最大爬坡度 ：

） 机械传动车按下式计算 ：

7 ． 2

tan S 1 n sma

式中 ：

tana

tana

最大爬坡度 ，

最大爬坡角 ， （ 。 ） ；

最低档总速比 ；

试验时实际总速比 ；

自卸车额定满载时总质量 ， t ；

试验时实际爬坡角 ， （ 。 ） 。

b ） 电传动车按下式计算 ：

tana
m

tan S1n
m

M
max

sin(a ¯l¯tan
M

tan

式中 ：

M

不

丆

爬坡时实际测量牵引电机的力矩 ， N · m ；

牵引电机最大力矩 ， N · m ；

试验道路实际滚动阻力系数 ， 可近似用道路设计值 ；

制造厂规定的坡道滚动阻力系数 ， 丆一 2 ％

连续爬坡温升试验

7 ． 2 ． 1 试验目的

测定自卸车经连续爬坡后 ， 主要总成温升及连续爬长坡能力 。

2 ． 2 试验条件7 ．

7 ．

7 ． 2 ． 2 ． 1 选择矿区平整 、 硬实 、 干燥路面 ， 平均坡度 4 ％ 、 8 ％ 的连续长坡道 ， 坡长不少于 1 kmo

7 ． 2 ． 2 ． 2 环境温度 2 5 、 3 5 ℃ 。

7 2 ， 3 试验仪器

同 7 · l. 3 。

7 ． 2 ． 4 试验方法

2 ． 4 1 试验准备

自卸车满载 ， 停至坡前测试并记录 ： 发动机水温 ， 机油油温 ， 变速器 、 变扭器及主减速器油温 ， 制动

器 、 变扭器 、 电动轮表面温度 ， 大气压力 ， 气温 、 风向 ， 风速 。

7 ． 2 ． 4 ． 2 试验实施

自卸车以 10 km/h 稳定车速开始爬坡 ， 驾驶员全压加速踏板 。 在保证安全行驶条件下 ， 使自卸车保

持尽量高的速度爬坡 。 当自卸车进人爬坡起点时 ， 用测速仪开始记录爬长坡过程中的车速 、 时间 、 距离 ，

用电压表 、 电流表或记录仪记录爬长坡过程中的发电机输出电压 、 电流 （ 电传动车 ） 。 爬长坡结束后 ， 重

测 7 · 2 · 4 · 1 各项 。 上述试验重复进行 3 次 。

7 ． 2 ． 5 数据处理

7 2 ． 5 1 根据测速仪和记录仪所记结果绘制下列曲线 ：

） 车速一爬坡时间曲线 ；

b ） 车速一爬坡行程曲线 。

4
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7 ． 2 ． 5 ． 2 测试结果按附录 A 表 AI 填写 。

连续工作热平衡温度试验8

试验目的8 ． 1

测定在夏季高温条件下自卸车连续工作时水箱散热器的平恒温度 。

试验条件8 ． 2

2 ． 1 选择矿区实际生产典型工况 ， 自卸车行驶道路为矿区主干线 。8 ．

8 ． 2 2 环境温度 25 、 35 ℃ 。

2 3 自卸车斗容应能满足装载达额定值 。8

2 ． 4 铲装设备斗容应与自卸车匹配 。8

试验仪器8 ． 3

远程温度计 。

试验方法8 4

自卸车经充分预热达正常工作状态 ， 记录起始散热器水温及环境条件 ， 包括大气压力 、 气温 、 风向 、

风速 。 自卸车开始正常工作 ， 工作过程中 ， 驾驶员不得高怠速停车 ， 不得发生不正常待装时间 ， 记录试验

过程中每一个工作循环的装载 、 卸载水温 ， 环境条件 ， 工作循环各环节时间及总循环时间 ， 至散热器水温

达平衡状态或自卸车温度不断上升 ， 超过自卸车安全运行范围 。

8 ． 5 数据处理

8 ． 5 ． 1 记录结果按附录 A 表 A2 填写 。

8 ． 5 2 根据记录结果绘制温度一时间曲线 。

气路系统试验9

9 ． 1 空压机充气试验

9 1 1 试验目的

测定自卸车自低压至最高充气气压的充气时间 。

9 ． 1 ． 2 试验条件

选择平整 、 干燥的停车场地 。

9 1 3 试验方法

将待测自卸车起动 ， 预热达正常工作状态后 ， 打开空压机储气放气阀 ， 放气至最低压力 ； 关闭放气阀

门 ， 自卸车分别以低怠速和高怠速两种工况充气 ， 测量两种工况储气压力达最高值的时间 。

9 ． 1 4 数据处理

9 ． 1 ． 4 1 根据充气时间按下式计算充气速率 ：

P 1 一 P 2

式中 ：

U

P 1

P2

T

9 ． 1 ． 4 ． 2

充气速率 ， MPa / s ，

空压机最高充气压力 ， MPa ，

空压机最低放气压力 ， MPa ，

充气时间巧 。

计算结果按附录 A 表 A3 填写 。

9 2 起动压降试验

9 ． 2 1 试验目的

测定自最高储气压力降至最低起动压力能实现的起动次数 ， 计算一次起动耗气压降 。

5
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9 ． 2 ． 2 试验条件

同 9 · l. 2 。

9 ． 2 3 试验方法

将储气筒储气压力充到最高值 ， 关闭发动机 ， 记录充气压力 ， 发动机水温 、 机油油温 。 连续起动直至

最低起动气压 ， 记录每次起动后的气压值 。

9 ． 2 ． 4 数据处理

记录结果按附录 A 表 A4 填写 。

9 ． 3 气路系统密封性试验

9 ． 3 ． 1 试验目的

测定气路系统的漏气量 。

9 ． 3 ． 2 试验仪器

温度计 、 气压表 。

9 ． 3 ． 3 试验方法

将车辆停放在停车场 ， 使空压机保持充气状态 ， 直至最高充气压力 ， 关闭发动机 。 记录关闭时间 、 储

气筒气压 ， 大气压力 ， 气温 。 每隔 2 h 记录一次储气筒气压 、 大气温度 ， 连续试验 24 ho

9 ． 3 ． 4 数据处理

将记录的结果绘制压力一时间曲线 。

制动系统试验10

1 0 ． 1 紧急制动试验

10 ． 1 ． 1 试验目的

测定自卸车辅助制动系统的制动能力 。

1 0 1 2 试验条件

1 0 1 2 1 制动系统需经检查调整 ， 各项指标应符合该车技术条件的规定 。

10 ． 1 2 2 自卸车满载 。

10 ． 1 ． 2 ． 3 试验选择路面平整 、 硬实 、 干燥 、 平直的路段作为试验道路 ， 路段长度不得少于 300 m 。

1 0 ． 1 3 试验仪器

测速仪 。

1 0 1 4 试验方法

将满载的自卸车正常行驶至测试路段 ， 全力加速至 3 0 km / h ； 稳速行驶一段后 ， 按试验员指令 ， 将紧

急制动手柄置于制动位置 。 用测速仪记录制动前初速度 ， 制动过程中的速度 、 距离 、 时间 。 试验往返各

进行 2 次 ， 取平均值 。

10 ． 1 ． 5 数据处理

10 ． 1 ． 5 ． 1 根据测试数据 ， 绘制下列曲线 ：

a) 速度一时间曲线 ；

b ） 制动减速度一时间曲线 。

10 ． 1 ． 5 2 试验结果按附录 A 表 A5 填写 。

1 0 ． 2 制动工作系统热衰退试验

1 0 ． 2 ． 1 试验目的

测定自卸车连续制动能力 。

1 0 ． 2 2 试验条件

1 0 2 ． 2 ， 1 同 10 · l. 2 · 1 。

10 ． 2 ． 2 ． 2 试验选择平整 、 干燥 、 硬实道路 ， 路面条件与矿区主干线相同 。

6
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1 0 ． 2 ． 3 试验仪器

测速仪 、 点温计 。

1 0 2 4 试验方法

将满载的自卸车预热达到正常工作状态 ， 行驶至试验路段 ， 全压加速踏板加速到 3 0 km / h ， 使用脚

制动器刹车 。 在初次制动起始点设一标杆 ， 重复加速一制动过程 （ 不少于 8 次 ） 至起始位置 ， 做最后一次

制动试验 。 记录每次制动时间 、 制动距离 、 制动器温度 。

1 0 ． 2 ． 5 数据处理

1 0 ． 2 ． 5 1 根据记录数据绘出制动距离一制动次数一制动器温度曲线 。

1 0 2 ． 5 2 将记录数据按附录 A 表 A6 填写 。

1 0 3 下长坡动力减速试验

1 0 3 ． 1 试验目的

考核自卸车动力制动系统工作能力 。

1 0 3 ． 2 试验条件

1 0 ． 3 ． 2 ． 1 自卸车满载 。

1 0 3 2 2 试验选择路面平整 、 硬实 、 干燥 、 连续的长坡遭 ， 坡长一般不少于 1 km ， 坡度 4 ％

1 0 ． 3 3 试验仪器

坡度计 、 测速仪 。

1 0 3 ． 4 试验方法

自卸车满载行驶至下坡起始点 ， 机械传动车以 3 0 km / h 、 电传动车以 2 5 km/h 车速下坡 。 试验开始

后 ， 驾驶员松开加速踏板 ， 同时踏动力制动踏板至最大位置并保持至下坡结束 。 用测速仪测量下坡时的

速度 、 距离 、 时间 。

1 0 3 5 数据处理

根据测试数据 ， 绘制坡度一速度一坡长曲线

1 0 4 停车制动器驻坡试验

1 0 4 ． 1 试验目的

测定停车制动器驻坡性能 。

1 0 4 ． 2 试验条件

1 0 ． 4 ． 2 ． 1 自卸车按技术条件调整制动器间隙 。 轮胎气压按 4 · 5 规定 ， 轮胎要求新的或花纹磨损量不

超过原始高度的 1 / 3 。

10 ． 4 ． 2 ． 2 选择平整 、 硬实 、 干燥 、 坡度最大的道路 （ 不得超 15 ％ ） 为试验场地 。

1 0 4 ． 3 试验仪器

坡度计 、 秒表 。

1 0 4 ． 4 试验方法

自卸车满载 ， 使用工作制动器将车停放在选定的坡道上 ， 用停车制动器刹车 ， 发动机熄火 ； 放松工作

制动器 ， 将换挡操纵杆放空挡位置 ， 观察 5 min 是否有滑坡现象 。 上 、 下坡双向同样试验各 1 次 。

11 转向性能试验

1 1 1 紧急转向试验

1 1 ． 1 试验目的

测试自卸车辅助转向系统工作能力 。

1 1 ． 2 试验条件

1 1 ． 2 1 试验场地应为平整 、 硬实 、 干燥的广场 ， 范围不得少于自卸车两个最小转弯直径 。

1 1 ． 2 ． 2 车轮前束 、 轮胎气压均应符合车辆技术要求 ， 轮胎要求新的或花纹磨损量不超过原始高度的

7
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1 1 3 试验仪器

转向力角仪 、 X—Y 记录仪 。

1 1 ． 4 试验方法

1 1 ． 4 ． 1 试验准备 ：

a) 安装转向力角仪于自卸车方向盘上 ， 与 x— Y 记录仪接通进人工作状态 ；

b ） 在选择好的试验场地按图 1 画出紧急转向行驶路线 。

+ 1

2

+ 1

+ 1

一最小转弯半径 (m) ； 一车身长 (m)

1 1 ． 4 ． 2 试验实施 ：

将满载自卸车低速行驶至图 1 测试起点 ， 关闭发动机 ， 打开辅助转向泵开关 ， 使车辆保持图 1 路线

行驶 ， 测定完成紧急转向的时间 、 转向力 、 转向角及自卸车行程 。

11. 2 最小转弯直径试验

最小转弯直径测试按 GB 1334 。

燃油消耗试验12

1 2 ． 1 怠速燃油消耗试验

怠速燃油消耗测试按 JB/T 7 641. 2 。

1 2 ． 2 等速燃油消耗试验

等速燃油消耗测试按 JB/T 7 641. 2 。

1 2 ． 3 加速燃油消耗试验

1 2 ． 3 ． 1 试验目的

考核车辆在全加速工况下的燃油消耗量 。

1 2 ． 3 ． 2 试验条件

1 2 ． 3 2 1 选择路面平整 、 干燥 、 清洁 、 直线路段长度不少于 200 的主干线 。

1 2 ． 3 ． 2 ． 2 试验工况 ： 空载和满载 。

1 2 ． 3 ． 3 试验仪器

流量计 （ 2 套 ） 、 自动排气罐 （ 1 个 ） 、 测速仪 。

1 2 ． 3 ． 4 试验方法

将预热到正常工作状态的自卸车停至测量路段的起点 ， 试验员调整试验仪器至工作状态 ， 驾驶员在

试验员指挥下全压加速踏板 ， 至 30 km/ho 记录加速过程的进油量 、 回油量及时间 。 往返各测试 3 次 。

1 2 ． 3 ． 5 数据处理

根据记录结果计算 0 、 3 0 km/h 加速燃油消耗量 。

13 液压倾卸机构试难

试验项目和试验方法按 GB 3694 。

8
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坐椅舒适性试验14

1 4 1 试验目的

测定自卸车在矿山现场实际生产过程中由于振动导致司机操作疲劳的时间 。

试验条件14 ． 2

2 1 选择矿山运输主干线 ， 装载设备与自卸车斗容匹配 ， 不得有不正常待装时间 。1 4 ．

2 2 司机坐椅应是新的或较新的 。1 4 ．

试验仪器1 4 ． 3

轴向座垫加速度传感器 、 人体响应振动计 、 测速仪 。

试验方法1 4 ． 4

将三轴向座垫式加速度传感器置于司机坐椅上 ， 自卸车开到采场 ， 开始测试装载一 ． ． 一一满载运行

空载运行一一装载整个生产过程司机坐椅三个方向的加速度值 。 每次试验测试 2 个循环 ， 试卸载

验重复 3 次 ， 试验过程中尽可能保持相同工况和车速 。

1 4 ． 5 数据处理

1 4 ． 5 1 根据测试结果按 ISO 2 6 31 人体全身心承受振动疲劳曲线计算自卸车因振动导致司机疲劳的

时间 。

1 4 ． 5 ． 2 计算结果按附录 A 表 A7 填写 。

驾驶室防尘性能试验15

1 5 ． 1 试验目的

测试驾驶室防尘密封能力 。

1 5 ． 2 试验条件

1 5 ． 2 1 试验选择矿山采场 、 排土场 、 运行三种工况 。

1 5 ． 2 2 气候条件 ： 试验应在春 、 秋季 。

1 5 ． 3 试验仪器

温度计 、 风速计 、 粉尘仪

1 5 4 试验准备

1 5 ． 4 1 将自卸车驾驶室门窗关闭 ， 迎风停放在矿山装载 、 卸载场地 。

15 ， 4 ， 2 安装好粉坌仪 。

1 5 ， 5 试验实施

按照粉尘仪测试要求 ， 取空气样 30 min 测定驾驶室粉尘含量 。

1 5 ． 6 运行工况测试 ， 应在多粉尘道路上 ， 尾随扬尘自卸车行驶 30 min ， 车速 20 km / h ， 取空气样测定含

二七一里 ． 。

驾驶室采暧除霜性能试验16

1 6 ． 1 采暧性能试验

按 JB/T 7 641. 2 。

1 6 ． 2 除霜性能试验

1 6 ． 2 1 试验目的

测试驾驶室的除霜性能 。

1 6 ． 2 2 试验条件

1 6 ． 2 ． 2 1 试验地点选择在矿山停车场或其他广场进行 。 自卸车静止不动 ， 车头朝迎风方向 ， 司机用加

速踏板控制油门 ， 使发动机高速运转 ， 保持发动机水温为 7 5 、 8 5 ℃ 。

9
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1 6 ． 2 ． 2 2 气候条件 ： 试验应选择在冻季 ， 气温为一 30 ℃ 左右 。

1 6 ． 2 3 试验仪器

瞬时图象记录仪 、 钢板尺 。

1 6 ． 2 4 试验准备

按 GB 13 34 在驾驶室前挡风玻璃画好方格 ， 并进行人工造霜

1 6 ． 2 5 试验实施

人工造霜结束后 ， 打开除霜机除霜 。 每隔 2 min ， 用瞬时图象记录仪记录一次 ， 直致除霜达稳定或已

除去 80 ％ 以上冰霜时 。 记录除霜时间 ， 把除霜面积绘制在方格纸上 ， 测定除霜面积 ， 计算占风挡总面积

的百分率 。
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表 AI

附录 A

（ 提示的附录 ）

试验记录表

连续爬坡温升试验记录表

序号

试验时间

平均坡度

装载量

爬坡平均车速 （ km / h ）

试验地点

风速

最大坡度

试验项目

发动机
油温

变速箱油温

右
电动轮电机

左

右
后桥齿轮油温

左

液压油箱油温

发动机

变速箱油温

右
电动轮电机

左

右
后桥齿轮油温

左

液压油箱油温

发动机

变速箱油温

右
电动轮电机

左

右
后桥齿轮油温

左

液压油箱油温

m/s 路面状况

试验员

爬坡前温度 （ ℃ ）

℃

爬坡终止温度 （ ℃ ） 温升 （ ℃ ）
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1

2

3

4

5

6

7

8

9

11

12

表 A2 连续工作热平稳温度试验记录表

试验时间

路面状况

装载量

试验地点

行驶道路

液压油油温

（ ℃ ）

大气压力

试验员

℃

kPa

运行循环时间 （ s ）发动机

油量 （ ℃ ） 水温 （ ℃ ） 装载 满载运行卸载 运亻丁 待装

表 A3 空压机充气试验记录表

试验日期

大气压力

车辆行驶里程

kPa 驾驶员

充气时间 （ s ）

km 发动机运转小时

试验员

冫次 ·

低怠速

古台 、 束

起动次数

1

2

3

4

5

12

表 A4

起动气压 （ MPa ）

起动压降试验记录表

起动时间 （ s)

充气速率 （ MPa ）

起动压降 （ MPa ）



表 A5 紧急制动试验记录表

1

2

3

4

试验时间

气温

驾驶员

初速度
行驶方向

(km/h)

表 A6

试验时间

装载量

试验地点

试验员

制动时间

(s)

路面状况

m 装载量

制动距离

(m)

工作制动热衰退试验记录表

试验地点 路面状况

m/s 制动器形式

试验员

制动器温度 （ ℃ ）

MT/T 769 一 1998

平均制动距离

(m)

制动减速度
次 目 制动次数

右

1

2

1

2

3

4

5

6

7

8

9

制动时间

(s)
左

制动距离

(m)

基准检验
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试验日期

温度

时间
工况

(s)

1

2

14

表 A7

℃

坐椅舒适性试验记录表

行驶里程

风速

驾驶员

发动机运转小时

试验员

km

平均速度

(km/h)

振动峰值

(dB)

等效计权加速度

(dB)

司机连续工作

疲劳时间 （ h ）


