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前　　言

　　本标准按照ＧＢ／Ｔ１．１—２００９给出的规则起草。

本标准代替ＧＢ／Ｔ１５７３—２００１《煤的热稳定性测定方法》。

本标准与ＧＢ／Ｔ１５７３—２００１相比，除编辑性修改外，主要技术变化如下：

———增加了术语和定义（见第３章）；

———修改了方法提要（见第４章，２００１年版第３章）；

———增加了对马弗炉的技术要求（见５．１）；

———增加了“样品”章节，并修改了制备的样品质量（见第６章，２００１年版５．１）；

———明确了测定中的加热时间（见７．２，２００１年版５．３）；

———增加了“试验报告”章节（见第１０章）。

本标准由中国煤炭工业协会提出。

本标准由全国煤炭标准化技术委员会（ＳＡＣ／ＴＣ４２）归口。

本标准起草单位：煤炭科学技术研究院有限公司检测分院。

本标准主要起草人：张连强、陈宝华、马克富、李燕燕。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＧＢ／Ｔ１５７３—１９７９、ＧＢ／Ｔ１５７３—１９８９、ＧＢ／Ｔ１５７３—２００１。
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煤的热稳定性测定方法

１　范围

本标准规定了测定煤的热稳定性的方法提要、仪器设备、样品、测定步骤、结果表述、方法精密度和

试验报告。

本标准适用于褐煤、无烟煤以及不粘结性烟煤。

２　规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。

ＧＢ／Ｔ４７４　煤样的制备方法

ＧＢ／Ｔ４８３　煤炭分析试验方法一般规定

３　术语和定义

ＧＢ／Ｔ４８３界定的以及下列术语和定义适用于本文件。

３．１　

热稳定性　狋犺犲狉犿犪犾狊狋犪犫犻犾犻狋狔

煤炭受热后保持规定粒度能力的量度。

以在规定条件下，一定粒度的煤样受热后，粒度大于６ｍｍ的残焦质量占各粒度级残焦质量之和的

质量分数作为热稳定性指标（犜犛＋６）；以３ｍｍ～６ｍｍ和小于３ｍｍ的残焦质量分别占各粒度级残焦

质量之和的质量分数作为热稳定性辅助指标（犜犛３～６，犜犛－３）。

注：改写ＧＢ／Ｔ４８３—２００７，定义３．３．２２。

４　方法提要

量取一定体积６ｍｍ～１３ｍｍ粒度的煤样，在（８５０±１５）℃的马弗炉中隔绝空气加热３０ｍｉｎ，然后

称量，筛分，计算粒度大于６ｍｍ、３ｍｍ～６ｍｍ和小于３ｍｍ的残焦质量分别占各粒度级残焦质量之

和的质量分数，分别作为热稳定性指标和热稳定性辅助指标。

５　仪器设备

５．１　马弗炉

配有恒温调节装置并能保持在（８５０±１５）℃，恒温区面积不小于１００ｍｍ×２３０ｍｍ，炉后壁留有排

气孔和热电偶插入孔。马弗炉的恒温区应至少每年测定一次。高温计（包括热电偶和毫伏计）至少每年

校准一次。

５．２　振筛机

往复式，振幅（４０±２）ｍｍ；频率（２４０±２０）ｍｉｎ－１。

１

犌犅／犜１５７３—２０１８



５．３　圆孔筛

孔径为６ｍｍ和３ｍｍ，尺寸与振筛机相匹配的方形筛，并配有筛盖和筛底盘。

５．４　工业天平

最大称量１ｋｇ，分度值为０．０１ｇ。

５．５　带盖坩埚

容积为１００ｃｍ３，瓷坩埚或刚玉坩埚。

５．６　坩埚架

由耐温９００℃以上的金属材料制成。根据马弗炉恒温区的大小，坩埚架可制成能放置５个或１０个

坩埚。

６　样品

按ＧＢ／Ｔ４７４制备出粒度为６ｍｍ～１３ｍｍ的空气干燥煤样约２ｋｇ，仔细筛去粒度小于６ｍｍ的

煤样，混合均匀后分成两份。

７　测定步骤

７．１　用坩埚从两份煤样中各量取５００ｃｍ
３ 煤样，称量（称准到０．０２ｇ）并使两份煤样质量相差不超过

１ｇ。将每份煤样分别装入５个坩埚，盖好坩埚盖并将坩埚放入坩埚架。每个样品的重复测定不应同炉

次加热。

７．２　迅速将装有坩埚的坩埚架送入已升温到９００℃的马弗炉恒温区内，关好炉门，将炉温调到８５０℃，

使煤样在此温度下准确加热３０ｍｉｎ。坩埚和坩埚架放入后，要求炉温在８ｍｉｎ内恢复至（８５０±１５）℃，

此后保持在（８５０±１５）℃，否则此次试验作废，加热时间包括温度恢复时间在内。

７．３　从马弗炉中取出坩埚，冷却到室温，立即称量每份残焦总质量（称准到０．０２ｇ）。

７．４　将孔径６ｍｍ和３ｍｍ的筛子和筛底盘叠放在振筛机上，然后将称量后的一份残焦倒入６ｍｍ筛

子内，盖好筛盖并将其固定。

７．５　开动振筛机，筛分１０ｍｉｎ。

７．６　分别称量筛分后粒度大于６ｍｍ、３ｍｍ～６ｍｍ 及粒度小于３ｍｍ 的各级残焦质量（称准到

０．０２ｇ）。将各粒度级残焦的质量之和，与筛分前的残焦总质量相比，二者之差不应超过±１ｇ，否则试验

作废。

８　结果表述

８．１　煤的热稳定性指标和辅助指标按式（１）～式（３）计算：

犜犛＋６＝
犿＋６

犿
×１００ …………………………（１）

犜犛３～６＝
犿３～６

犿
×１００ …………………………（２）

犜犛－３＝
犿－３

犿
×１００ …………………………（３）
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　　式中：

犜犛＋６ ———煤的热稳定性指标，以质量分数（％）表示；

犜犛３～６———煤的热稳定性辅助指标，以质量分数（％）表示；

犜犛－３ ———煤的热稳定性辅助指标，以质量分数（％）表示；

犿 ———各级残焦质量之和，单位为克（ｇ）；

犿＋６ ———粒度大于６ｍｍ残焦质量，单位为克（ｇ）；

犿３～６ ———粒度为３ｍｍ～６ｍｍ残焦质量，单位为克（ｇ）；

犿－３ ———粒度小于３ｍｍ残焦质量，单位为克（ｇ）。

８．２　每个样品重复测定２次，计算煤的热稳定性指标和辅助指标结果的平均值，按ＧＢ／Ｔ４８３规定修

约到小数后一位，报出。

９　方法精密度

煤的热稳定性指标和辅助指标的重复性限均为３．０％。

１０　试验报告

试验报告至少应包括以下信息：

———样品编号；

———依据标准；

———试验结果；

———与标准的任何偏离；

———试验中出现的异常现象；

———试验日期。
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