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前　　言

　　本标准按照ＧＢ／Ｔ１．１—２００９给出的规则起草。

本标准由中国煤炭工业协会提出。

本标准由全国煤炭标准化技术委员会（ＳＡＣ／ＴＣ４２）归口。

本标准起草单位：镇江市科瑞制样设备有限公司、煤炭科学技术研究院有限公司检测分院、广东省

工程技术研究所。

本标准主要起草人：徐玉山、方全国、涂家财、李杰晨、毛光剑、张连强、徐涵。
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煤样制备除尘系统通用技术条件

１　范围

本标准规定了煤样制备除尘系统（以下简称除尘系统）的术语和定义、技术要求、检验方法、检验规

则、标识和包装、运输和贮存。

本标准适用于煤样制备除尘系统。

２　规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。

ＧＢ／Ｔ１９１　包装储运图示标志

ＧＢ／Ｔ２８２８．１　计数抽样检验程序　第１部分：按接收质量限（ＡＱＬ）检索的逐批检验抽样计划

ＧＢ／Ｔ３７６８　声学　声压法测定噪声源声功率级　反射面上方采用包络测量表面的简易法

ＧＢ／Ｔ１３３０６　标牌

ＧＢ／Ｔ１３３８４　机电产品包装通用技术条件

ＧＢ／Ｔ１３９２８　微型往复活塞空气压缩机

ＧＢ／Ｔ１５６０５　粉尘爆炸泄压指南

ＧＢ／Ｔ１６１５７　固定污染源排气中颗粒物测定与气态污染物采样方法

ＧＢ１６２９７　大气污染物综合排放标准

ＧＢ／Ｔ１６８４５　除尘器　术语

ＧＢＺ２．１　工作场所有害因素职业接触限值　第１部分：化学有害因素

ＧＢＺ／Ｔ１９２．１　工作场所空气中粉尘测定　第１部分：总粉尘浓度

ＪＧＪ１４１　通风管道技术规程

３　术语和定义

ＧＢ／Ｔ１６８４５界定的以及下列术语和定义适用于本文件。

３．１　

煤样制备除尘系统　犱狌狊狋狉犲犿狅狏犪犾狊狔狊狋犲犿犳狅狉犮狅犪犾狊犪犿狆犾犲狆狉犲狆犪狉犪狋犻狅狀

用于煤样制备过程中降低粉尘浓度的系统，一般由除尘器、管道、控制阀、排风罩、除尘工作台、控制

系统以及辅助装置等组成。

３．２　

排风罩　犲狓犺犪狌狊狋犺狅狅犱

设置在有害物源处，捕集和控制有害物的通风部件。

［ＧＢ／Ｔ１６７５８，定义３．１］

注：排风罩分为密闭罩、外部罩等，外部罩又分为顶吸罩、底吸罩、侧吸罩等。

３．３　

除尘工作台　犱狌狊狋狉犲犿狅狏犪犾狑狅狉犽犫犲狀犮犺

用于人工缩分、装样等操作并连接到除尘系统的工作台。

１
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４　除尘系统组成

除尘系统应根据煤样制备的工艺要求合理配置，结构紧凑，一般组成和结构如图１。

说明：

１ ———除尘器；

２ ———控制系统；

３ ———控制阀；

４ ———顶吸罩；

５ ———侧吸罩；

６ ———管道；

７ ———除尘工作台；

８ ———制样设备１；

９ ———制样设备２；

１０———堆掺区；

１１———制样设备３；

１２———密闭罩。

图１　煤样制备除尘系统示意图

５　技术要求

５．１　工作环境条件

除尘系统在以下工作环境中能正常工作：

———温度：０℃～５０℃；

———相对湿度：不大于８５％；

———电源：ＡＣ（３８０±３８）Ｖ和ＡＣ（２２０±２２）Ｖ，（５０±１）Ｈｚ。

５．２　系统总体

５．２．１　除尘系统排放口粉尘浓度应符合ＧＢ１６２９７的要求；除尘系统正常运行后煤样制备间空气中粉

尘浓度应符合ＧＢＺ２．１的要求。

５．２．２　制样设备应采用密闭罩或外部罩与除尘系统连接；制样设备的入料口及缩分、堆掺等操作区域

可采用外部罩与除尘系统连接。

２
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５．２．３　除尘器、空气压缩机应有单独的工作间，并采取隔声、消声等降低噪声的措施。

５．２．４　外购外协件应有合格证明文件。

５．３　除尘器

５．３．１　处理风量可根据除尘系统的配置、同时使用的吸气点数量及推荐的经验数据（见表１）综合确定。

５．３．２　除尘器的电机、电器元件应具有防爆功能并安装泄爆装置，且符合ＧＢ／Ｔ１５６０５规定。

表１　经验数据推荐表

序号

项目

同时使用吸气点
处理风量

ｍ３／ｈ

滤筒过滤面积

ｍ２

１ 不超过６个点 ＞３６００ ＞３６

２ 不超过８个点 ＞４８００ ＞４２

３ 不超过１０个点 ＞６０００ ＞５０

４ 不超过１２个点 ＞７５００ ＞７０

５ 不超过１４个点 ＞１００００ ＞１００

５．４　管道

５．４．１　管道采用圆形截面的机制镀锌螺旋管或ＰＶＣ管等，管道内壁应光滑。直径小于４５０ｍｍ的机制

镀锌螺旋管壁厚不小于０．８ｍｍ，直径小于３２０ｍｍ的ＰＶＣ管壁厚不小于３．０ｍｍ。

５．４．２　管道强度（机制镀锌螺旋管的管壁变形量与管道周长之比）应不大于１．０％。

５．４．３　在易积尘的管道弯头、变径等处应设置检查清灰孔，或具备其他积尘清理功能。

５．５　控制阀

控制阀的阀门开启、关闭应灵活，开关到位，无卡死和失灵现象。

５．６　排风罩

排风罩使用１ｍｍ～２ｍｍ厚的钢板制作，表面应光滑平整无缝隙。

５．７　除尘工作台

５．７．１　除尘工作台采用柜体半密闭式设计，有吸尘孔和弃料口，能清除操作时产生的粉尘并收集弃料；

侧吸式吸尘孔的高度不应超过台面２００ｍｍ；台面应使用不小于２．５ｍｍ厚的不锈钢板制作，且光滑平

整无缝隙。工作台宜安装照明灯。

５．７．２　除尘工作台的控制阀应能单独控制。

５．８　控制系统

５．８．１　控制柜防护等级应不低于ＩＰ４２。控制柜内元器件及线缆标识应清晰，线缆接头无裸露，具有接

地保护。

５．８．２　控制系统应与制样设备联锁，具有手动和自动控制功能。

５．８．３　能检测、调节并显示除尘系统的风量，并能调节各除尘点的风量。

５．８．４　能调节除尘器脉冲喷吹程序的脉冲宽度、脉冲间隔、脉冲循环周期。

３
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５．８．５　具有紧急停止、故障报警和自动保护等功能。

５．９　辅助装置

５．９．１　空气压缩机应符合ＧＢ／Ｔ１３９２８的规定，并满足除尘器及清扫设施用气流量和压力的要求。

５．９．２　压缩气体输送系统应安装具有除油、除水等功能的分离器。

５．９．３　在制样间高端应设置补风口，并配有过滤设施。

５．１０　安装

５．１０．１　管道及固定架应安装牢固无松动。

５．１０．２　管道接管连接处应有密封措施，管道允许漏风量应不大于０．０１７６犘
０．６５（犘 为管道系统的工作

压力／Ｐａ）。

５．１０．３　管道支管应从主管道的上部或侧面接入，连接夹角为１５°～４５°；垂直连接时应采用补角三通等

导流措施。

５．１０．４　柔性管应采用抱箍紧固，其连接处应严密、牢固可靠。

５．１１　噪声

除尘系统运行时制样间噪声应不大于７５ｄＢ（Ａ）。

５．１２　外观

除尘系统应结构合理，金属镀层及化学处理表面应色泽均匀，不得有露底、起皮、擦伤、划痕等，具有

较好的防腐和防锈性能。

６　检验方法

６．１　系统总体

６．１．１　按ＧＢ／Ｔ１６１５７检测除尘系统排放口粉尘浓度，按ＧＢＺ／Ｔ１９２．１检测煤样制备间空气中粉尘浓

度，结果应符合５．２．１。

６．１．２　目视检查煤样制备间排风罩、制样设备，结果应符合５．２．２。

６．１．３　目视检查除尘器、空气压缩机工作间，结果应符合５．２．３。

６．１．４　检查外购外协件合格证明文件，结果应符合５．２．４。

６．２　除尘器

６．２．１　目视检查除尘系统配置、吸气点数量与除尘器铭牌，结果应符合５．３．１。

６．２．２　目视检查除尘器电机铭牌、电器元件标识及防爆泄爆装置，同时检查产品合格证明文件，结果应

符合５．３．２。

６．３　管道

６．３．１　用游标卡尺测量管口两端约２０ｍｍ处４次，取测量数值的算术平均值，结果应符合５．４．１。

６．３．２　检查产品合格证明文件，结果应符合５．４．２。

６．３．３　目视检查清灰功能，结果应符合５．４．３。

６．４　控制阀

通电运行，检查阀门开启、关闭，结果应符合５．５。
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６．５　排风罩

用游标卡尺测量排风罩钢板厚度，并目视检查外观，结果应符合５．６。

６．６　除尘工作台

６．６．１　用游标卡尺测量台面不锈钢板厚度，用常规量具测量吸尘孔的高度，并目视检查吸尘孔、弃料

口、照明灯及外观，结果应符合５．７．１。

６．６．２　通电检查控制阀的开、关，结果应符合５．７．２。

６．７　控制系统

６．７．１　检查控制柜合格证明文件、元器件及线缆标识，目视检查线缆接头，结果应符合５．８．１。

６．７．２　通电运行，分别选择手动和自动模式，检查各设备启停、运行状态，结果应符合５．８．２。

６．７．３　通电运行，调整风量参数，观察各吸风点的风量和总风量的变化，结果应符合５．８．３。

６．７．４　通电运行，调整脉冲喷吹参数，观察脉冲宽度、间隔、循环周期的改变，结果应符合５．８．４。

６．７．５　通电操作测试安全保护性能，结果应符合５．８．５。

６．８　辅助装置

６．８．１　检查空气压缩机产品合格证明文件，结果应符合５．９．１。

６．８．２　检查油水分离器产品合格证明文件，结果应符合５．９．２。

６．８．３　目视检查制样间高端补风口，结果应符合５．９．３。

６．９　安装

６．９．１　用木棰敲击检查管道及固定架，结果应符合５．１０．１。

６．９．２　用风管漏风测定仪按ＪＧＪ１４１测试漏风量，结果应符合５．１０．２。

６．９．３　用量角器测量管道和支管的夹角，结果应符合５．１０．３。

６．９．４　手动检查柔性管抱箍，结果应符合５．１０．４。

６．１０　噪声

除尘系统运行时，按ＧＢ／Ｔ３７６８测定煤样制备间的噪声，结果应符合５．１１。

６．１１　外观

目视检查除尘系统外观，结果应符合５．１２。

７　检验规则

７．１　总则

除尘系统应进行出厂检验和型式检验，检验项目如表２所示。

７．２　出厂检验

除尘系统须经制造厂质量检验部门按表２规定的出厂检验项目逐台／套检验，检验合格并发给合格

证后方可出厂。

５
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表２　煤样制备除尘系统检验项目

序号 项目 技术要求条款号 出厂检验 型式检验

１ 除尘系统排放口粉尘浓度 ５．２．１ — △

２ 煤样制备间空气中粉尘浓度 ５．２．１ — △

３ 排风罩连接 ５．２．２ — △

４ 外购外协件 ５．２．４ — △

５ 除尘器 ５．３．１ — △

６ 防爆泄爆 ５．３．２ — △

７ 管道壁厚 ５．４．１ △ △

８ 管道强度 ５．４．２ — △

９ 清灰孔 ５．４．３ △ △

１０ 控制阀 ５．５ △ △

１１ 排风罩 ５．６ △ △

１２ 除尘工作台 ５．７ △ △

１３ 控制柜 ５．８．１ △ △

１４ 控制系统 ５．８．２、５．８．３、５．８．４、５．８．５ — △

１５ 空气压缩机 ５．９．１ — △

１６ 油水分离器 ５．９．２ — △

１７ 补风口 ５．９．３ — △

１８ 管道及固定架 ５．１０．１ — △

１９ 管道漏风量 ５．１０．２ — △

２０ 管道支管 ５．１０．３ — △

２１ 柔性管 ５．１０．４ — △

２２ 噪声 ５．１１ — △

２３ 外观 ５．１２ △ △

　　注：表中“△”表示应检验。

７．３　型式检验

７．３．１　产品有下列情况之一时，应进行型式检验：

ａ）　新产品投产或老产品转厂生产的定型鉴定；

ｂ） 正式生产后，如结构、材料、工艺有较大改变，可能影响产品性能时；

ｃ） 停产２年以上，再次恢复生产时；

ｄ） 批量生产时，每２年进行１次；

ｅ） 出厂检验结果与上次型式检验结果有较大差异时；

ｆ） 国家质量监督机构提出进行型式检验的要求时。

７．３．２　抽样按照ＧＢ／Ｔ２８２８．１规定进行，抽样数量如下：

ａ）　批量不超过２５套时，抽样２套；
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ｂ） 批量在２６套～９０套时，抽样３套。

７．３．３　判定规则：

ａ）　当批量不超过２５套时：

根据抽检的样品（第一样本）检查的结果，若样品数（检验项目）全部合格，则该批产品判为合格。若

不合格样品数大于或等于２，则该批产品判为不合格。

如果第一样本不合格样品数等于１，则再按７．３．２随机抽取２套作为第二样本，进行重复检查。两

次样本中不合格样品数总和等于１，则判为合格，否则为不合格。

ｂ） 当批量在２６套～９０套之间时：

根据抽检的样品（第一样本）检查的结果，若样品数（检验项目）全部合格，则该批产品判为合格。若

不合格样品数大于或等于３，则该批产品判为不合格。

如果第一样本不合格样品数大于０且小于３，则按７．３．２随机抽取３套作为第二样本，进行重复检

查。两次样本中不合格样品数总和小于或等于３，则判该批产品为合格，否则为不合格。

８　标识和包装

８．１　标识

应在产品适当、明显的位置上固定产品铭牌，铭牌应符合ＧＢ／Ｔ１３３０６规定，并至少标明下列内容：

ａ）　制造单位名称；

ｂ） 产品名称、商标、型号；

ｃ） 制造日期和编号；

ｄ） 产品主要参数。

８．２　包装

８．２．１　产品的包装应牢固可靠，应符合ＧＢ／Ｔ１９１和ＧＢ／Ｔ１３３８４的有关规定。

８．２．２　包装箱内应至少附有以下文件：

ａ）　产品合格证；

ｂ） 产品使用说明书；

ｃ） 产品维修服务卡；

ｄ） 装箱单。

８．２．３　包装箱外表面应有清晰和整齐的标识，并至少包括以下内容：

ａ）　产品名称、商标和型号；

ｂ） 制造单位名称和发货站名称；

ｃ） 收货单位名称和收货到站名称；

ｄ） 包装箱外型尺寸、毛重，出厂日期；

ｅ） “小心轻放”“向上”“防潮”等图示标识应符合ＧＢ／Ｔ１９１的规定。

９　运输和贮存

９．１　运输

包装好的产品在能够避免雨雪直接影响的条件下，可用任何运输工具运送。运输过程中应小心轻

放，不准倒置，严禁摔压，防止损坏。
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９．２　贮存

产品应贮存在通风、干燥、周围无酸性和碱性等腐蚀性气体的库房中。
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