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煤炭机械化采样系统技术条件

1 范围

本标准规定了煤炭机械化采样系统(以下简称采样机)的结构及主要组成设备的类型、技术要求、检
验方法、检验规则以及标志、包装、运输和贮存。

本标准适用于煤流采样机和静止煤(火车和汽车载煤)采样机。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T191 包装储运图示标志

GB/T985.1 气焊、焊条电弧焊、气体保护焊和高能束焊的推荐坡口

GB/T9286 色漆和清漆 漆膜的划格试验

GB12348 工业企业厂界环境噪声排放标准

GB/T13306 标牌

GB/T13384 机电产品包装通用技术条件

GB/T19494.1 煤炭机械化采样 第1部分:采样方法

GB/T19494.2 煤炭机械化采样 第2部分:煤样的制备

GB/T19494.3 煤炭机械化采样 第3部分:精密度测定和偏倚试验

GB/T19867.1 电弧焊焊接工艺规程

GB50150 电气装置安装工程 电气设备交接试验标准

3 采样机结构及主要组成设备的类型

3.1 基本结构

采样机由采样单元、在线制样单元和控制单元构成。采样单元,包括采样器等,负责煤样的采取;在
线制样单元包括给料机、破碎机、缩分器、煤样接收器、弃样返排设备,有的在线制样单元还包括除铁器、
混匀器、筛分设备和打包机等,负责所采取煤样的制备;控制单元负责协调采样机各部件的操作,完成采

样和制样功能。
图1为一阶段在线制样的采样机结构示意图,图2为二阶段在线制样的采样机结构示意图,符合本

标准要求的其他结构的采样机也可使用。

3.2 采样器的类型

采样器分为移动煤流采样器和静止煤采样器。移动煤流采样器包括落流采样器和横过皮带采样

器,静止煤采样器使用较多的一种为机械螺杆采样器。典型采样器的示例见附录A,符合本标准要求的

其他类型的采样器也可使用。

3.3 缩分器的类型

缩分器包括落流缩分器和横过皮带缩分器。典型缩分器的示例见附录B,符合本标准要求的其他
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类型的缩分器也可使用。

3.4 破碎机的类型

破碎机包括锤式破碎机、颚式破碎机和对辊破碎机等。采样机中应用较多的是密封锤式破碎机,按
旋转轴方向锤式破碎机分为卧式和立式两种。符合本标准要求的其他类型的破碎机也可使用。

图1 一阶段在线制样的采样机结构示意

图2 二阶段在线制样的采样机结构示意
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4 技术要求

4.1 整机系统

4.1.1 偏倚和精密度性能

采样机应无灰分和全水分的实质性偏倚。最大允许偏倚宜如下确定:使最大允许偏倚(B)和可能

产生的最大偏倚相匹配,例如取10%最大颗粒被排斥时的偏倚为最大允许偏倚(附录C)。
采样机性能应能使采样精密度满足预期精密度的要求。

4.1.2 工作能力

4.1.2.1 匹配性

采样机的各组成设备及控制部分应匹配合理,可保证采样和在线制样程序顺利执行。

4.1.2.2 处理能力

采样机应能保证初级子样采取间隔和在线制样样品处理能力满足使用者的要求,并能保证采样精

密度符合要求。

4.1.2.3 煤炭适应性

采样机应能适应所采煤的粒度和水分。

4.1.3 其他要求

4.1.3.1 采样机有能力保持样品通道清洁,避免样品被污染。

4.1.3.2 采样机各部件应结构合理、配合紧密,水分和煤样损失达到最小程度。

4.1.3.3 采样机所采子样数目和煤样质量符合GB/T19494.1的规定。

4.2 采样器

4.2.1 基本要求

4.2.1.1 采样器能无实质性偏倚地收集子样。

4.2.1.2 采样器的开口尺寸至少应为被采样煤标称最大粒度的3倍,且不得小于30mm。

4.2.1.3 采样器应有足够的容量以收集整个子样或让其全部通过,子样不堵塞、不溢流。

4.2.1.4 采样器能按GB/T19494.1的规定在被采样煤的不同部位采取子样。

4.2.1.5 子样采取间隔可调。

4.2.1.6 采取粒度分析煤样时,煤样破损降至最低程度。

4.2.2 移动煤流采样器

4.2.2.1 落流采样器

4.2.2.1.1 采样器能截取一完整的煤流横截段,采样器开口长度应大于煤流厚度(左右移动采样器)或
宽度(前后移动采样器)。

4.2.2.1.2 采样器应以均匀的速度(各点切割速度变化不超过预定速度的5%)通过煤流,最大运行速度

应不大于1.5m/s。

4.2.2.1.3 采样器的前缘和后缘应在同一平面或同一圆柱面上,该平面或圆柱面最好能垂直煤流下落
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轨迹。

4.2.2.1.4 采样器的开口应设计得使煤流的各部分通过开口的时间相等。

4.2.2.2 横过皮带采样器

4.2.2.2.1 采样器能切取一完整的煤流横截段,截段横断面可以垂直于皮带中心线,也可与之成一定的

倾角。

4.2.2.2.2 采样器应以均匀速度(各点速度差不大于10%)通过煤流,其运行速度应不小于皮带速度的

1.5倍。

4.2.2.2.3 采样器应沿与皮带中心线相垂直的方向切取煤流。

4.2.2.2.4 采样器边板的弧度应与皮带的曲率相匹配,边板和后板与皮带表面应保持一最小距离,不直

接与皮带接触,后板上配有弹性刮板或扫煤刷子。

4.2.3 静止煤采样器

4.2.3.1 静止煤采样器应能进行全深度采样或深部分层采样。对于深部分层采样,采样器能插入被采

样煤下部进行采样,各层子样应能构成全深度煤柱。

4.2.3.2 采样器采样时不同粒度的煤均有相等的几率被采入。

4.2.3.3 静止煤采样器插入被采样煤采样后提起时应避免漏煤。

4.2.3.4 机械螺杆采样器螺旋的螺距和环距应不小于被采样煤标称最大粒度的3倍。

4.3 在线制样单元

4.3.1 基本要求

4.3.1.1 制样精密度应符合GB/T19494.2的要求,且无实质性偏倚。

4.3.1.2 在线制样各阶段的留样量应满足GB/T19494.2关于相应粒度下最少总样(或子样)质量的

要求。

4.3.1.3 第一制样阶段前的适当位置应有除铁装置,避免铁质物损坏破碎机或缩分器。

4.3.2 给料机

4.3.2.1 给料速度应和与之配套的破碎机或缩分器匹配,不会引起破碎机堵塞和缩分器切割次数不足

以及缩分器堵塞。

4.3.2.2 给料机应供料均匀,粒度离析达最小程度。

4.3.2.3 给料机应有检查口以方便检查。

4.3.2.4 对于皮带给料机,应有防止皮带跑偏装置及煤流整形调节装置。

4.3.2.5 皮带给料机应具有自清扫功能,保证样品不沾黏在给料皮带上。

4.3.3 破碎机

4.3.3.1 破碎机破碎时生热应最少,以防煤样氧化和水分损失,不宜使用圆盘磨和转速大于950r/min
的锤式破碎机及频率大于20Hz的高速球磨机。当锤式破碎机转速较高时,宜在破碎机出口与入口间

配备循环风管。

4.3.3.2 破碎机能将煤样破碎到符合要求的粒度(超过此粒度的煤样质量不大于5%),且应避免过度

破碎。

4.3.3.3 入料口的尺寸应与最大入料粒度相匹配,保证煤样不堵在破碎机入料口。

4.3.3.4 破碎能力应与供料速度匹配,不因破碎能力不足而堵煤。
4
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4.3.4 缩分器

4.3.4.1 基本要求

4.3.4.1.1 缩分器缩分煤样应无偏倚或无实质性偏倚。

4.3.4.1.2 切割器开口尺寸应至少为被缩分煤样标称最大粒度的3倍。

4.3.4.1.3 缩分器能截取一完整的煤流横截段且以均匀的速度(各点速度差不大于10%)通过煤流。

4.3.4.1.4 质量缩分比稳定,单次缩分比不超过平均质量缩分比的25%。

4.3.4.1.5 质量缩分比可调。

4.3.4.1.6 缩分器的切割次数应符合GB/T19494.2中的规定。

4.3.4.1.7 缩分器有足够的容量,能完全容纳或通过整个煤样,子样不堵塞。

4.3.4.2 落流缩分器

4.3.4.2.1 当切割器的开口尺寸为煤样标称最大粒度的3倍时,其切割线速度不应超过0.6m/s;当切

割器的开口尺寸大于煤样标称最大粒度的3倍时,可适当增加切割速度,但不应超过式(1)的计算值,且
最大不能超过1.5m/s。

v=k× 1+
b
3

æ

è
ç

ö

ø
÷

d
……………………………(1)

  式中:

v———切割器切割速度,单位为米每秒(m/s);

b———切割器开口尺寸,单位为毫米(mm);

d———被采样煤标称最大粒度,单位为毫米(mm);

k———换算系数,以0.3计,单位为米每秒(m/s)。
注:如落流缩分器的运行速度不超过0.46m/s,通常认为其运行速度不会使缩分器性能变差。

4.3.4.2.2 缩分器的前缘和后缘应在同一平面或同一圆柱面上,该平面或圆柱面最好能垂直煤流下落

轨迹。

4.3.4.2.3 缩分器的开口应设计得使煤流的各部分在开口内通过的时间都相等。

4.3.4.3 横过皮带缩分器

4.3.4.3.1 缩分器应沿与皮带中心线相垂直的方向切取煤流。

4.3.4.3.2 缩分器应以均匀速度(各点速度差不大于10%)通过煤流,其运行速度应不小于皮带速度的

1.5倍。

4.3.4.3.3 缩分器边板的弧度应与皮带的曲率相匹配,边板和后板与皮带表面应保持一最小距离,不直

接与皮带接触,后板上配有扫煤刷子或弹性刮板。

4.3.5 煤样收集器

4.3.5.1 收集器的容量应满足使用者的要求。

4.3.5.2 多容器收集器能自动或手动换位,应满足使用者多样品采集及精密度试验样品采集的需要。

4.3.5.3 收集器应密闭,能防尘、防潮,煤样水分损失达到最小。

4.3.5.4 收集器应安装在阴凉处,避开热源和阳光。

4.3.6 溜槽和溜管

4.3.6.1 溜槽和溜管应内表面光滑,煤样流通顺畅,煤样沾黏达最低程度,且易清扫。

4.3.6.2 溜槽和溜管的水平倾角不小于60°,不宜有转向结构。
5
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4.3.6.3 溜槽和溜管中应设置密封的、便于开启的检查、检修孔或易拆卸的管节。

4.3.6.4 在天气寒冷地区要避免溜槽、溜管被冻结而产生堵塞。

4.3.7 弃煤返排设备

4.3.7.1 弃煤返排能力应与弃煤量匹配,不造成余煤堵塞。

4.3.7.2 弃煤的排放点应选择在弃煤不会被再采样的地方。

4.3.7.3 弃煤反排设备应密闭,无煤尘外泄。

4.4 控制单元

4.4.1 采样机运行以自动控制方式为主、人工控制方式为辅,两者须同时具备。

4.4.2 控制单元应包括整机联合运行控制功能和单元(设备)单独运行控制功能,同时具备采样系统失

控或出现故障的紧急控制功能。

4.4.3 自动控制和人工控制,均应符合GB/T19494.1和GB/T19494.2规定的系统采样、随机采样和

分层随机采样以及煤样制备的要求。

4.4.4 控制单元宜具备故障诊断功能,能在设备发生故障时停机报警并指出故障点、给出修复建议。

4.4.5 控制单元应具有较好的电磁兼容性。

4.4.6 控制单元应有采样数据记录、储存、运算和显示、打印功能。

4.4.7 自动控制系统宜具有采样部位煤表面或煤量探测功能,避免出现空采现象。

4.4.8 采样机应具备采样器就地人工控制、在线制样单元自动控制运行等便于偏倚试验进行的控制

功能。

4.4.9 使用者要求的其他功能。

4.5 设计制造和加工

4.5.1 设计

采样机的设计应符合国家标准GB/T19494.1和GB/T19494.2的要求,满足用户的煤炭特性、使
用条件和特别要求,且应方便采样机检查、维护和故障处理。

4.5.2 制造

采样机部件及连接件应符合必要的强度和刚度的要求,宜采用标准件。

4.5.3 装配

4.5.3.1 采样机在运转过程中紧固件应紧固可靠,各传动件运转灵活、无卡滞和金属碰撞异响。

4.5.3.2 运转过程中轴承温升不大于70℃。

4.5.3.3 需润滑的部位应提供适当的润滑装置,保证机械设备有运动的部件充分润滑,各润滑点的选择

应使操作人员便于接近和无任何危险。

4.5.3.4 焊接应符合GB/T19867.1和GB/T985.1的要求。

4.5.4 噪声

噪声应符合GB12348的规定,运转时最大声级应不大于80dB(A)。

4.5.5 外观

金属镀层和漆层表面应色泽均匀、无露底、起皮和显见的擦伤、划痕等缺陷。漆膜附着力应符合
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GB/T9286中规定的2级质量要求。抛光件表面应光泽均匀,无显见的擦伤和划痕。

4.6 安全

4.6.1 采样机应有避免因采样器失控或故障而导致生产和安全事故的有效保护设施,如采样器紧急复

位装置等。

4.6.2 采样器应具有运行过载保护功能,如当静止煤采样器受到过大阻力时,能自动返回。

4.6.3 采样机应具备完善的电气保护功能,如:电源相序保护、缺相保护、接地保护、电机过载保护、边
界限位保护、行走受阻保护等。

4.6.4 电气设备的绝缘性能应符合GB50150。

4.6.5 开式齿轮、联轴器、传动轴等转动和传动部件,均应安装防护罩。

4.6.6 采样机敷设便于检修的通道和安全栏杆,通道宽500mm以上,安全栏杆高1050mm以上。

4.6.7 可能存在不安全因素的设备和位置应有明显的安全警示。

4.6.8 符合其他安全方面的有关规定和要求。

5 检验方法

5.1 偏倚和精密度性能

采样机、采样器和在线制样单元(包括缩分器)应按照GB/T19494.3进行偏倚/精密度试验。试验

结果应分别符合4.1.1、4.2.1.1、4.3.1.1以及4.3.4.1.1。

5.2 切割速度

采样器或缩分器切割速度可根据有关参数计算,例如,对于落流采样器,根据已准确测量的切割煤

流所用时间和煤流宽度(或厚度)来计算;对于横过皮带采样器,根据转速和半径来计算。

5.3 质量缩分比

通过称量留样和弃样来检验。将留样质量与弃样质量之和作为入料质量,计算每个煤样留样质量

与入料质量的比值(缩分比),至少进行10个初级子样的测定。缩分比的平均值,其结果应符合

4.3.4.1.4。缩分比按式(2)计算。

Rd=
m1

m1+m2
………………………(2)

  式中:

Rd———质量缩分比;

m1———单个初级子样的留样质量,单位为克(g);

m2———单个初级子样的弃样质量,单位为克(g)。

5.4 噪声

按GB12348测定,测得的噪声值应符合4.5.4。

5.5 电气设备绝缘性能

按GB50150测定,应符合4.6.4。

5.6 其他

其他要求的检验方法见表1,检验结果应符合相关条款的规定。
7
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6 检验规则

6.1 总则

6.1.1 采样机应经制造厂或使用单位按6.2和6.3规定及表1规定项目进行型式检验和出厂检验。

6.1.2 出厂检验合格的采样机仍需每两年按出厂检验项目进行性能检验,合格后方可继续使用。

6.2 型式检验

在下列情况下,应进行型式检验:

a) 新产品投产或老产品转厂生产的定型鉴定;

b) 正式投产后,如结构、部件、材料有较大变更,可能影响产品性能时;

c) 出厂检验结果与上次型式检验有较大差异时。
注:部分检验项目可在安装现场进行。

6.3 出厂检验

每台采样机均应按表1规定项目进行出厂检验,出厂检验合格后采样机方能开始使用。
注:部分检验项目可在安装现场进行。

6.4 检验项目

型式检验和出厂检验的检验项目见表1规定。

表1 采样机检验项目和检验方法

项  目 检验方法 技术要求条款号 型式检验 出厂检验

采样器

采样偏倚 试验测定 4.2.1.1 Δ —

开口尺寸 测量 4.2.1.2 Δ Δ

容量 观察 4.2.1.3 Δ —

子样分布 试验观察 4.2.1.4 Δ Δ

子样间隔 测量 4.2.1.5 Δ Δ

粒度破损 观察 4.2.1.6 Δ —

全煤流截取 试验观察 4.2.2.1.1,4.2.2.2.1 Δ —

切割速度 测量 4.2.2.1.2,4.2.2.2.2 Δ —

运行轨迹 试验观察 4.2.2.1.3,4.2.2.2.3 Δ —

时间一致性 测量 4.2.2.1.4 Δ —

弧度和刮扫 观察 4.2.2.2.4 Δ Δ

采样方式 测量 4.2.3.1 Δ Δ

粒度排斥 观察 4.2.3.2 Δ —

漏煤 观察 4.2.3.3 Δ Δ

螺距和环距 观察 4.2.3.4 Δ Δ
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表1(续)

项  目 检验方法 技术要求条款号 型式检验 出厂检验

在线制样

单元

精密度和偏倚 试验测定 4.3.1.1 Δ Δ

煤样质量 测定 4.3.1.2 Δ Δ

除铁装置 观察 4.3.1.3 Δ —

各级给料机

供料速度 试验观察 4.3.2.1 Δ —

供料均匀性 试验观察 4.3.2.2 Δ —

检查口 观察 4.3.2.3 Δ —

防跑偏和煤流整形 观察 4.3.2.4 Δ Δ

自清扫 观察 4.3.2.5 Δ —

各级破碎机

生热情况 观察 4.3.3.1 Δ —

出料粒度 试验测定 4.3.3.2 Δ Δ

入料口尺寸 测量 4.3.3.3 Δ —

破碎能力 试验观察 4.3.3.4 Δ —

各级缩分器

缩分偏倚 试验测定 4.3.4.1.1 Δ —

开口尺寸 测量 4.3.4.1.2 Δ Δ

全煤流截取 试验观察 4.3.4.1.3 Δ —

切割速度 测量 4.3.4.1.3,4.3.4.2.1,4.3.4.3.2 Δ —

缩分稳定性 试验测定 4.3.4.1.4 Δ Δ

缩分比调整 试验测定 4.3.4.1.5 Δ Δ

切割数 试验观察 4.3.4.1.6 Δ Δ

容量 测量 4.3.4.1.7 Δ —

运行轨迹 观察 4.3.4.2.2,4.3.4.3.1 Δ —

时间一致性 测量 4.3.4.2.1 Δ —

弧度和刮扫 观察 4.3.4.3.1 Δ Δ

煤样接收器

容积和个数 测量 4.3.5.1 Δ —

容器换位 观察 4.3.5.2 Δ Δ

密封性 观察 4.3.5.3 Δ —

环境 观察与测量 4.3.5.4 Δ —

溜槽和溜管

煤样沾黏 观察 4.3.6.1 Δ —

倾角 测量 4.3.6.2 Δ Δ

检查口 观察 4.3.6.3 Δ —

冻结 观察 4.3.6.4 Δ —
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表1(续)

项  目 检验方法 技术要求条款号 型式检验 出厂检验

弃煤返排设备

能力 试验观察 4.3.7.1 Δ —

堵塞 试验观察 4.3.7.1 Δ —

位置 试验观察 4.3.7.2 Δ —

密封性 试验观察 4.3.7.3 Δ —

控制单元

控制方式 试验观察 4.4.1 Δ Δ

控制功能 试验观察 4.4.2 Δ —

采样方式 试验观察 4.4.3 Δ Δ

故障诊断 试验观察 4.4.4 Δ —

电磁兼容性 试验观察 4.4.5 Δ —

数据处理 试验观察 4.4.6 Δ —

来煤探测 试验观察 4.4.7 Δ —

偏倚试验控制功能 试验观察 4.4.8 Δ Δ

设计、制造、

装配、噪声、

外观

设计 检查 4.5.1 Δ —

制造 检查 4.5.2 Δ —

紧固件和传动件 观察 4.5.3.1 Δ —

轴承温升 测量 4.5.3.2 Δ —

润滑 观察 4.5.3.3 Δ —

焊接 试验测定 4.5.3.4 Δ —

噪声 测量 4.5.4 Δ —

外观 观察 4.5.5 Δ —

安全

失控保护 试验观察 4.6.1 Δ —

过载保护 试验观察 4.6.2 Δ —

电气保护 试验观察 4.6.3 Δ —

绝缘 试验测定 4.6.4 Δ —

防护罩 观察 4.6.5 Δ —

安全栏 测量 4.6.6 Δ —

安全警示 观察 4.6.7 Δ —

整机系统

偏倚和精密度 试验测定 4.1.1 Δ Δ

匹配性 试验观察 4.1.2.1 Δ —

处理能力 试验观察 4.1.2.2 Δ —

煤的适应性 试验观察 4.1.2.3 Δ —

煤样污染 观察 4.1.3.1 Δ —

煤样损失 观察 4.1.3.2 Δ —

子样数目和质量 测量 4.1.3.3 Δ Δ
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7 标志、包装、运输、贮存

7.1 标志

应在产品的适当、明显的位置上固定产品铭牌。铭牌应符合 GB/T13306的规定,并标明下列

内容:

a) 制造单位;

b) 产品名称、商标、型号;

c) 制造日期和编号;

d) 产品主要参数。

7.2 包装

7.2.1 产品的包装应牢固可靠,并符合GB/T13384的有关规定。

7.2.2 包装箱内应至少附有以下文件:

a) 产品合格证;

b) 产品使用说明书;

c) 产品维修服务卡;

d) 装箱单。

7.2.3 包装箱外表面应至少有以下清晰和整齐的标志:

a) 产品名称和型号;

b) 制造单位名称和发货站名称;

c) 收货单位名称和到货站名称;

d) 包装箱外形尺寸、毛重、出厂日期;

e) “小心轻放”、“向上”、“防湿”、“由此起吊”等图示标志应符合GB/T191的规定。

7.3 运输

包装好的产品在能够避免雨、雪直接影响的条件下运送。运输过程中应小心轻放,不准倒置,严禁

摔压。

7.4 贮存

产品应贮存在通风、干燥、周围无酸性或碱性等有害气体的库房中,超大件可在有防雨防晒防压措

施的露天场地存放。
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附 录 A
(资料性附录)

煤炭机械化采样系统中典型采样器的示例

典型落流采样器的示例见图A.1和图A.2,典型横过皮带采样器的示例见图A.3和图A.4,典型机

械螺杆采样器的示例见图A.5和图A.6。

图 A.1 切割槽式落流采样器

图 A.2 摇臂式落流采样器
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说明:

1———采样器;

2———采样器停止部位;

3———采样器采样结束部位;

4———切取的煤流断面;

5———采样器运行轨迹。

图 A.3 移动式(垂直切割)横过皮带采样器

说明:

1———采样器;

2———输煤皮带。

图 A.4 固定式(倾斜切割)横过皮带采样器
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说明:

1———锥形螺旋;

2———钢筒;

3———全螺旋;

4———螺距;

5———环距。

图 A.5 典型机械螺杆采样器示例

说明:

1———出料口;

2———螺距;

3———环距。

图 A.6 典型机械螺杆采样器示例
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附 录 B
(资料性附录)

煤炭机械化采样系统中典型缩分器的示例

图B.1和图B.2给出了典型落流缩分器的示例,图B.3给出了典型横过皮带缩分器的示例。

说明:

1———供料;

2———旋转槽;

3———弃样;

4———缩分后煤样。

图B.1 旋转槽型缩分器
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说明:

1———供料;

2———弃样;

3———缩分后煤样。

图B.2 切割槽型缩分器

说明:

1———切割器;

2———给料皮带。

图B.3 典型横过皮带缩分器的示例
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附 录 C
(资料性附录)

通过粒度排斥试验确定最大允许偏倚

C.1 被排斥煤颗粒大小的确定

C.1.1 对试验煤种,仔细观察采样机采样时的粒度选择性,即主要漏采煤的大颗粒还是小颗粒,根据采

样机类型和漏采颗粒特点确定被排斥煤的颗粒大小。
注:一般机械螺杆采样器易漏采大颗粒煤,横过皮带采样器易漏采小颗粒煤。

C.1.2 当采样机漏采大颗粒煤为主时,测定最大煤颗粒被排斥时的偏倚;当采样机漏采小颗粒煤为主

时,测定最小煤颗粒被排斥时的偏倚。

C.2 试验煤样的采取

对每个待确定最大允许偏倚的煤炭品种取10个煤样,可在皮带、火车或汽车载煤处采样,采样时采

样位置处所有粒度煤样均不可漏采,每个煤样不少于100kg。

C.3 试验煤样的制备

C.3.1 称取并记录每个试验煤样的质量。

C.3.2 测定最大煤颗粒被排斥的偏倚时,制备10%最大煤粒度试样;测定最小煤颗粒被排斥的偏倚时,
制备10%最小煤粒度试样。

C.3.2.1 10%最大粒度煤样制备:用试验用煤标称最大粒度下一级筛孔尺寸的筛子(如标称最大粒度

50mm的煤炭,采用25mm筛孔尺寸的筛子)进行煤样筛分,称取筛上物。如筛上物比例大于10%,从
筛上物中取出小粒度煤样放到筛下物中,直至筛上物比例为10%;如筛上物比例小于10%,从筛下物中

取大粒度煤样放到筛上物中,直至筛上物比例为10%。如此时筛上物质量为零,则选用下一级筛孔尺

寸的筛子(如用25mm筛孔尺寸的筛子筛分煤样时,筛上物质量为零,则用13mm筛子过筛),记录筛

孔尺寸。

C.3.2.2 10%最小粒度煤样制备:用3mm筛孔尺寸的筛子筛分煤样,称取筛下物。如筛下物比例大于

10%,从筛下物中取出或筛选出大粒度煤样放到筛上物中,直至筛下物比例为10%;如筛下物比例小于

10%,从筛上物中取出或筛选出小粒度煤样放到筛下物中,直至筛下物比例为10%。

C.3.2.3 将10%粒度(最大粒度或最小粒度)煤样和其余90%煤样分别按GB474制备出全水分试样

和一般分析试样。

C.4 试验煤样的化验

全水分试样测定全水分(Mt);一般分析试样测定水分(Mad)和灰分(Aad),并计算干燥基灰分值。

如需进行其他项目的偏倚试验,应化验相应的项目。
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C.5 偏倚值的确定

C.5.1 10%粒度煤样偏倚的计算

C.5.1.1 以X 代表测定项目(一般为Mt和Ad),计算出每个煤样的10%粒度煤样与其余90%煤样的

加权平均值(Xi总),计算方法如式(C.1):

Xi,总 =
Xi(10)+9Xi(90)

10
………………………(C.1)

  式中:

Xi(10)———第i号10%粒度煤样测定值;

Xi(90)———第i号90%粒度煤样测定值;

i ———煤样的顺序号。

C.5.1.2 第i号煤样10%粒度被排斥导致的偏倚Bi 的计算见式(C.2):

Bi=Xi( )90 -Xi,总 ………………………(C.2)

C.5.1.3 10%粒度被排斥导致的偏倚的计算见式(C.3):

B=∑
n

i=1
Bi ………………………(C.3)

  式中:

B———10%粒度被排斥导致的偏倚;

n———采取的煤样数量。

C.5.2 最大允许偏倚值的确定

C.5.2.1 将式(C.3)计算得到的数值进行修约,如化验项目规定保留小数位后仍有数字,则向上进位,以
此值作为最大允许偏倚(B)值。

C.5.2.2 如C.5.2.1所得B 值过大,可缩小粒度排斥煤样的比例,如取5%的粒度排斥比例。

注:对于灰分(Ad)大于30%的煤,最大允许偏倚(B 值)不宜超过预期采样精密度的
1
3
。
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