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燃煤锅炉袋式除尘器

1 范围

本标准规定了燃煤锅炉袋式除尘器的术语和定义、技术要求、试验方法、检测规则、标志、包装、运输

和储存。
本标准适用于燃煤锅炉烟气净化用袋式除尘器(以下简称袋式除尘器),电站锅炉和工业锅炉参照

此标准。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB4053.1 固定式钢梯及平台安全要求 第1部分:直梯

GB4053.2 固定式钢梯及平台安全要求 第2部分:钢斜梯

GB4053.3 固定式钢梯及平台安全要求 第3部分:工业防护栏杆及钢平台

GB7251(所有部分) 低压成套开关设备和控制设备

GB/T13306 标牌

DL/T5072 火力发电厂保温油漆技术规程

HJ/T324 环境保护产品技术要求 袋式除尘器用滤料

HJ/T326 环境保护产品技术要求 袋式除尘器用覆膜滤料

HJ/T327 环境保护产品技术要求 袋式除尘器用滤袋

HJ/T328 环境保护产品技术要求 脉冲喷吹类袋式除尘器

JB/T5916 袋式除尘器用电磁脉冲阀

JB/T5917 袋式除尘器用滤袋框架

JB/T8471 袋式除尘器 安装技术要求与验收规范

JB/T8532 脉冲喷吹类袋式除尘器

JB10191 袋式除尘器安全要求 脉冲喷吹类袋式除尘器用分气箱

3 术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。

3.1
低压旋转喷吹脉冲袋式除尘器 therotationlowpressurepulse-jetbagfilter
以压缩气体为清灰动力,利用电机带动旋转喷吹管对同心圆布置的滤袋进行喷吹清灰的袋式除

尘器。

3.2
低压脉冲袋式除尘器 thepipepulse-jetbagfilter
以压缩气体为清灰动力,利用固定喷吹管对逐行逐列布置的滤袋进行喷吹清灰的袋式除尘器。
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3.3
预涂灰 pre-coating
在滤袋表面预涂上一定厚度碱性粉尘的措施。

3.4
旁通装置 by-pass
在锅炉烟温过高或过低等非正常状态下,烟气不经过滤袋区而直接引出除尘器的保护装置。

3.5
离线阀 poppetdamper
设置在过滤仓室进、出口,用于切断过滤仓室的阀门。

4 技术要求

4.1 基本规定

4.1.1 袋式除尘器的本体及附属设施、电气及热工自动控制应符合国家现行标准。

4.1.2 袋式除尘器应按照经规定的程序批准的图纸及技术文件进行制造和检验。

4.1.3 袋式除尘器的制造要求应满足JB/T8532及HJ/T328的要求。

4.1.4 袋式除尘器宜优先采用脉冲喷吹清灰方式。

4.1.5 袋式除尘器通常包括除尘器钢结构本体及滤袋组件、清灰系统及供气气源、进出口烟道及附件、
预涂灰装置(参见附录A)、电气及自动控制系统等部分,根据具体情况亦可增设旁通装置和喷水降温

系统。

4.2 使用条件

4.2.1 工况条件下袋式除尘器处理含尘气体量:小于6000000m3/h。

4.2.2 入口含尘烟气温度应高于烟气酸露点温度15℃。

4.2.3 标准状态下进口气体含尘浓度:小于2000g/m3。

4.2.4 燃煤锅炉袋式除尘器应用实例参见附录B。

4.3 性能要求

4.3.1 袋式除尘器的过滤风速宜在0.7m/min~1.2m/min之间进行选择,设计阻力宜小于

1200Pa,其正常运行阻力宜小于1500Pa。

4.3.2 袋式除尘器的出口含尘浓度应不大于30mg/Nm3。

4.3.3 袋式除尘器的漏风率应不大于3%。

4.3.4 袋式除尘器过滤仓室进、出口宜设置离线阀,其泄漏率应小于2%。

4.3.5 当除尘系统设置旁通保护装置时,只可在烟温异常,“水冷壁”、“过热器管”、“再热器管”、“省煤

气器管”破裂等非正常状态下短时间使用。旁通装置的截面积可以按照锅炉工况烟气量的30%~60%
进行选取,烟气流速可按15m/s~25m/s选取,旁通装置泄漏率应为零。

4.3.6 袋式除尘器滤袋应能长期稳定使用,使用寿命应大于25000h,或自然年限大于3年。寿命期

内滤袋破损率应不大于5%。

4.4 主要零部件要求

4.4.1 袋式除尘器的结构应防止烟气直接冲刷滤袋,并且便于滤袋的更换及除尘器的检修。

4.4.2 袋式除尘器的梯子、平台、栏杆应符合GB4053.1~4053.3的规定。
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4.4.3 袋式除尘器的花板应符合JB/T8532的规定,并满足:平面偏差不得大于花板长度的1/1000,
花板孔中心位置偏差应不大于Φ0.5mm,且相邻花板孔中心位置偏差小于Φ0.5mm,花板孔径偏差为

0~0.5mm。花板厚度不小于6mm。

4.4.4 袋式除尘器壳体保温、防水、外饰和油漆应符合DL/T5072的要求。

4.4.5 袋式除尘器用滤料应符合 HJ/T324和 HJ/T326的规定,滤袋应符合 HJ/T327的规定。袋

式除尘器用滤袋框架应符合JB/T5917的规定,当滤袋框架结构为多节时,接口部位不得对滤袋造成磨

损,接口形式应便于拆、装。

4.4.6 袋式除尘器宜根据不同的烟气温度选择聚苯硫醚、聚酰亚胺、聚四氟乙烯、聚苯硫醚覆膜、玻纤

及玻纤腹膜等材料制造的滤料或复合滤料,还应根据需要对滤料进行热定型、浸渍等后处理。

4.4.7 脉冲阀应执行JB/T5916的规定。

4.4.8 储气罐(分气箱)的制造按照JB10191的规定进行。

4.4.9 袋式除尘器的电气自动控制应附合GB7251的要求,并对灰斗加热、清灰系统进行控制,且具

有安全报警等功能。

4.4.10 袋式除尘器的热工仪表:应设差压变送器、温度传感器。

4.5 安装要求

袋式除尘器的安装应满足JB/T8471的要求。

5 试验方法

5.1 袋式除尘器的试验方法按JB/T8532的规定。

5.2 测试主要项目:
———烟气量;
———进口含尘浓度;
———出口含尘浓度;
———阻力;
———漏风率;
———温降;
———滤料。

6 检测规则

6.1 出厂检验

除尘器各部件在出厂前应经制造厂质量检验部门检验合格后方能出厂,并应附有质量合格的证明。

6.2 安装检验

应符合JB/T8471的规定。

6.3 型式检验

凡具有下列情况之一者,应进行型式检验:

a) 首批生产时;

b) 正常生产后,如结构、材料、工艺有较大改变时可能影响到袋式除尘器的性能时;

c) 成批生产时,按类型对袋式除尘器进行定期抽检。
3

GB/T29154—2012



7 标志、包装、运输和储存

7.1 标志

每台袋式除尘器应在指定的位置固定产品标牌。标牌的尺寸和型式应符合GB/T13306的规定。
其内容如下:

a) 制造厂名称;

b) 产品型号、名称;

c) 主要性能参数(过滤面积、处理风量);

d) 出厂年、月;

e) 出厂编号。

7.2 包装与运输

7.2.1 袋式除尘器零部件及外购件应在出厂检验合格后方可进行包装。

7.2.2 整体产品或分解运输的零部件都要有符合陆路、水路装载和运输的要求。

7.2.3 产品零部件的包装方式可根据运输的实际要求采用箱装、捆装、散装、裸装等多种方式。其包装

应保证正常运输条件下不发生碰撞或损坏。

7.3 产品包装出厂应附有的以下技术文件:

a) 装箱单;

b) 质量检验合格证;

c) 使用说明书及有关技术文件。

7.4 产品零部件应存放在防雨、防潮、防腐蚀及通风良好的场所。
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附 录 A
(资料性附录)
预 涂 灰

A.1 预涂灰是为了避免锅炉点炉时油烟粘袋造成堵塞,在袋式除尘器投运前或停机一段时间重新启

动前,在滤袋表面预涂上一定厚度粉尘的措施。

A.2 预涂灰用料可选择粉煤灰或熟石灰粉,粒径为200~400目。

A.3 预涂灰方法分为简易预涂灰与自动预涂灰。
简易预涂灰是利用安装在除尘器入口烟道上带有截止阀的管路,通过灰罐车将灰打入布袋室,同时

开启主风机,使滤袋表面预涂上一定厚度粉尘的措施。
自动预涂灰是利用除尘器灰斗或灰库中的灰,通过气力输送装置自动将灰打入布袋室,同时开启主

风机,使滤袋表面预涂上一定厚度粉尘的措施。

A.4 当运行阻力增加到400Pa,或滤袋表面粉尘达到150g/m2~300g/m2,或目测滤袋表面粉尘厚度

达1mm~2mm,且涂敷均匀,则完成预涂灰工作。
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附 录 B
(资料性附录)

燃煤锅炉袋式除尘器应用实例

B.1 我国燃煤锅炉袋式除尘器在节能减排中,发挥了举足轻重的作用。袋式除尘技术在近三十年中

有了长足的进步,除尘技术日趋成熟。通过走访调研,表B.1列出以下燃煤锅炉袋式除尘器已应用的

几个具有代表性的实例,以供参考。

表B.1 燃煤锅炉袋式除尘器应用实例

序号 名称 单位
锅炉规格(t/h)

75 240 410 670 1024

1 处理烟气量 m3/h 156095 440000 960000 1600000 2135632

2 过滤面积 m2 2450 7200 16590 25194 39550

3 过滤速度 m/min 1.06 1.02 0.944 1.07 0.9

4 入口烟气温度 ℃ 150 150 165 170 140

5 入口含尘浓度 g/Nm3 28.23 50 36 29 60

6 设计出口含尘浓度 mg/Nm3 30 50 30 50 25

7 喷吹形式
低压脉冲袋

式除尘器

低压脉冲袋

式除尘器

低压旋转喷

吹脉冲袋式

除尘器

低压旋转喷

吹脉冲袋式

除尘器

低压旋转喷

吹脉冲袋式

除尘器

8 滤料 PPS PPS PPS+P84 PPS+P84 PPS

9 脉冲阀规格 3 3 12 8 12

10 实测出口含尘浓度 mg/Nm3 25 28 10.68~26 20 13

11 实测除尘器阻力 Pa 970 800 760 900 800

12 投运时间 2007.9 2006.11 2006.7 2004.10 2008.10

  注:袋式除尘器根据所使用的行业和所在地区的不同,粉尘排放浓度需满足GB13223、GB13271、GB16297及其

他相关国家与地方排放标准的要求或合同规定值,袋式除尘器的设备阻力、耐压强度与漏风率还需满足合同

要求。
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