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煤矿粉尘真密度测定方法

1 范围

本标准规定了煤矿粉尘真密度的测定方法。
本标准适用于煤尘、岩尘及煤岩混合尘的真密度测定。

2 引用标准

下列标准所包含的条文,通过在本标准中引用而构成为本标准的条文。本标准出版时,所示版本均

为有效。所有标准都会被修订,使用本标准的各方应探讨使用下列标准最新版本的可能性。

GB/T208—94 水泥密度测定方法

GB/T217—81 煤的真比重测定方法

GB/T6003—85 试验筛

3 定义

本标准采用下列定义。
粉尘真密度 dusttruedensity
单位体积无孔隙的粉尘质量。

4 测定方法

4.1 原理

粉尘真密度的测定是通过求出粉尘的真实体积进而计算出真密度,其方法是用液体置换法将粉尘

颗粒之间的空隙和外开孔孔隙的空气置换出来以获得粉尘的真实体积。根据阿基米德定律,按式(1)计
算粉尘真密度:

ρ=
m3-m2

m1+m3-m2-m4
ρ0 (1)

式中:

ρ———粉尘真密度,g/cm3;
m1———装满液体的比重瓶质量,g;
m2———装半瓶液体的比重瓶质量,g;
m3———装半瓶液体加粉尘的比重瓶质量,g;
m4———装满液体、粉尘的比重瓶质量,g;

ρ0———液体密度,g/cm3。
4.2 试剂与材料

a)比重瓶:25mL;

b)烧杯:25mL;

c)滴管:10mL:

d)温度计:0~50℃,分度值0.1℃;

e)漏斗:ϕ50mm;
f)支架。

4.3 仪器设备

a)天平:感量0.001g;
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b)恒温器;0~50℃;

c)抽气装置:真空度低于-0.09MPa。

4.4 试样

用符合GB/T6003筛孔为200μm的试验筛筛分,取筛下粉尘按GB/T208中的2.4方法干燥处理

后备用。

4.5 步骤

4.5.1 洗净并烘干比重瓶。

4.5.2 将比重瓶注满液体,放入恒温器恒温20min,记录恒温器中的温度。

4.5.3 从恒温器中取出比重瓶,擦干外表面液迹,添满液体,称量液体和比重瓶的质量,计为式中

的m1。

4.5.4 将比重瓶中的液体倒出约一半,称量此时液体和比重瓶的质量、计为式中的m2;在比重瓶中装

入经4.4处理后的粉尘试样约3~5g,称量此时液体、粉尘和比重瓶的质量,计为式中的m3,并静止存

放30min以上。

4.5.5 将装有粉尘和液体的比重瓶放入抽气装置中,抽气,抽气时间应不少于20min,并防止比重瓶中

的气泡不要太大以免将粉尘带出,待比重瓶中液体不冒气泡后停止抽气。

4.5.6 取出比重瓶,将液体添至瓶颈,放入恒温器中按4.5.2中的温度恒温20min。

4.5.7 从恒温器中取出比重瓶,擦干瓶外液迹,添满液体,称量此时装有粉尘、液体的比重瓶质量,计为

式中的m4。

5 结果表示

5.1 将4.5中测得的m1、m2、m3、m4 分别代入式中,计算粉尘试样的真密度。

5.2 一个试样作两次平行测定,取其平均值作测定结果,测定数据按GB/T217中的11规定处理,即同

一试样测定的平行试样误差应不大于0.02g/cm3,否则重做。
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