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前　　言

　　本标准除４．１１、５．１．１、５．１．２、５．１．１１、５．４．８、５．１．１４以外，其余均为强制性条款。

本标准代替ＧＢ１６５４３—１９９６《高炉喷吹烟煤系统防爆安全规程》。

本标准与ＧＢ１６５４３—１９９６相比，主要差异如下：

———修改了原标准中的不规范格式（第２章标题“引用标准”修改为“规范性引用文件”；第３章标题

“定义”修改为“术语和定义”）；

———增加了“多管路喷吹工艺”、“混合煤”、“惰性气体”、“原煤贮运系统”和“泄爆导管”等术语和

定义；

———增加了检修安全责任人（见４．１）；

———增加了设计、生产过程中，应控制的危险因素［见４．３ａ）、ｌ）、ｍ）、ｎ）］；

———对高炉喷吹烟煤系统的设计部门提出了更详细、具体的要求（见４．６）；

———细化了高炉喷吹烟煤系统操作人员的安全培训（见４．９）；

———增加了对“混合煤喷吹”和“烟煤质粒煤喷吹”的安全要求（见４．１０、４．１１）；

———增加了对高炉喷烟煤工程试车前的安全验收要求（见４．１２）；

———增加了制定事故应急救援预案方面的要求（见４．１３）；

———修改了对输煤、喷煤管道内流速的要求（见５．３．４）；

———增加了原煤贮存系统加喷水装置的要求（见５．６．７）；

———增加了针对煤粉仓、磨煤机着火时应采取的安全措施（见７．５．７、７．５．８）。

本标准由中钢集团武汉安全环保研究院提出。

本标准由全国安全生产标准化技术委员会粉尘防爆分技术委员会（ＴＣ２８８／ＳＣ５）归口。

本标准负责起草单位：中钢集团武汉安全环保研究院。

本标准参加起草单位：中冶华天工程技术有限公司、鞍山钢铁（集团）公司、武汉钢铁（集团）公司、中

国冶金设备南京有限公司。

本标准主要起草人：李晓飞、赵丹力、汤清华、林顺清、韩忠礼、朱炳安、杜刚、张桂华、胡涛、陈义、

朱春梅。　

本标准于１９９６年９月首次发布。
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高炉喷吹烟煤系统防爆安全规程

１　范围

本标准规定了炼铁厂高炉喷吹烟煤系统中煤粉爆炸预防与防护措施的基本要求。

本标准适用于炼铁厂高炉喷吹烟煤以及烟煤与无烟煤混合喷吹系统的新建、扩建和改造工程项目

的设计、施工与验收，以及操作、维护、检修及管理。无烟煤喷吹系统可参照执行。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ１５６０５　粉尘爆炸泄压指南

ＧＢ５００１６—２００６　建筑设计防火规范

ＧＢ５００５８—１９９２　爆炸和火灾危险环境电力装置设计规范

国家质量监督检验检疫总局　压力容器安全技术监察规程

３　术语和定义

下列术语和定义适用于本标准。

３．１

　　烟煤粉　狆狌犾狏犲狉犻狕犲犱犫犻狋狌犿犻狀狅狌狊犮狅犪犾

干燥无灰基挥发分含量高于１０％，能在气流中悬浮的煤颗粒的集合体（简称煤粉）。

３．２

　　高炉喷煤系统　狋犺犲狊狔狊狋犲犿狅犳犫犻狋狌犿犻狀狅狌狊犮狅犪犾犻狀犼犲犮狋犻狅狀犻狀狋狅犫犾犪狊狋犳狌狉狀犪犮犲

从原煤进入炼铁厂后的原煤储运、煤的干燥、煤粉制备、煤粉运输，煤粉喷入高炉整个生产工艺

过程。

３．３

　　煤粉制备系统　狋犺犲狊狔狊狋犲犿狅犳狆狌犾狏犲狉犻狕犲犱犮狅犪犾狆狉犲狆犪狉犪狋犻狅狀

从原煤仓、加热炉及其供气系统开始至煤粉仓为止的将原煤干燥磨制成煤粉并进行收集和储存的

系统（简称制粉系统）。

３．４

　　煤粉输送系统　狋犺犲狊狔狊狋犲犿狅犳狆狌犾狏犲狉犻狕犲犱犮狅犪犾犮狅狀狏犲狔犻狀犵

从制粉系统煤粉仓之后的仓式泵开始至喷吹系统之前的布袋收粉器为止的系统（简称输粉系统）。

３．５

　　煤粉喷吹系统　狋犺犲狊狔狊狋犲犿狅犳狆狌犾狏犲狉犻狕犲犱犮狅犪犾犻狀犼犲犮狋犻狅狀

从喷吹罐开始至喷枪为止的将煤粉随载送介质喷入高炉的系统（简称喷吹系统）。

３．６

　　干燥介质　犱狉狔犻狀犵犿犲犱犻狌犿

制粉系统中同时用作干燥和载送煤粉的具有一定温度的惰化气体。
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３．７

　　载送介质　犮犪狉狉狔犻狀犵犿犲犱犻狌犿

输粉、喷吹系统中用作载送煤粉的气体。

３．８

　　煤粉仓　狆狌犾狏犲狉犻狕犲犱犮狅犪犾犮狅犾犾犲犮狋犻狅狀犫犻狀

用于在常压下暂存煤粉的容器。

３．９

　　储煤罐　狆狌犾狏犲狉犻狕犲犱犮狅犪犾狊狋狅狉犻狀犵狋犪狀犽

喷吹系统中用以在常压下接受来自煤粉仓的定量煤粉并在加压条件下将其放入喷吹罐内的压力

容器。

３．１０

　　喷吹罐　犮狅犪犾犻狀犼犲犮狋犻狀犵狋犪狀犽

工作压力高于高炉热风压力的用于喷吹煤粉的压力容器。

３．１１

　　混合器　犿犻狓犲狉

用于气、粉混合和输出的装置。

３．１２

　　流化器　犳犾狌犻犱犻狊狋狅狉

使容器内煤粉流态化的装置。

３．１３

　　单管路喷吹工艺　犻狀犼犲犮狋犻狀犵犫狔狊犻狀犵犾犲狆犻狆犲

喷吹罐出口只设一条（或两条）喷吹管，喷吹管末端设有多头分配器的喷吹工艺。

３．１４

　　阀门安全位置　狋犺犲狊犪犳犲狆狅狊犻狋犻狅狀狅犳狏犪犾狏犲

各阀门开度置于可防止系统升温、升压、增氧、积粉和热风倒灌的位置。

３．１５

　　多管路喷吹工艺　犻狀犼犲犮狋犻狀犵犫狔狆犻狆犲狊

喷吹罐直接与同风口数目相等的支管相连接的喷吹工艺。

３．１６

　　混合煤　狋犺犲犿犻狓狋狌狉犲狅犳犱犻犳犳犲狉犲狀狋犮狅犪犾狊

将不同种类的煤（如烟煤和无烟煤）进行适当选配，混合。

３．１７

　　粒煤　犮狅犪犾犵狉犪狀狌犾犲

通常指粒径在０．２ｍｍ～２ｍｍ间的颗粒煤。

３．１８

　　惰化气体　犻狀犲狉狋犵犪狊犲狊

不助燃的气体，如氮气、二氧化碳气体等。

３．１９

　　原煤贮运系统　狋犺犲狊狔狊狋犲犿犳狅狉犱犲狆狅狊犻狋犻狀犵犪狀犱狋狉犪狀狊狆狅狉狋犻狀犵犮狅犪犾

将原煤由储煤场运输到原煤仓的运输设备，包括储煤场与原煤仓组成的系统。

３．２０

　　泄爆导管　狏犲狀狋犻狀犵狋狌犫犲

将由泄爆口排出的高温、高压燃烧物和未燃烧物引导到安全区域的管子。
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４　总则

４．１　高炉喷吹烟煤系统的设计、施工、生产和检修的第一负责人，应熟知该系统的功能和泄漏、火灾、爆

炸的危险性并在其职责范围内对保证该系统安全运行负责。

４．２　高炉喷煤系统应具有下列功能：

ａ）　规模和布局，满足高炉或高炉群的要求。

ｂ）　能将原煤加工成煤粉，并能按设计的流量连续将煤粉输送至煤粉仓、喷吹罐、高炉。

ｃ）　能长期连续正常运转，并使意外的紧急停车减少到最低限度。

ｄ）　配有满足安全要求的监测、控制设备和装置，保证系统能正常运行和重复地安全启动或停车。

４．３　设计、生产过程中，应控制下列危险因素：

ａ）　原煤储煤场、储煤槽、原煤仓内原煤自燃，向磨煤机输入已燃原煤。

ｂ）　原煤给料不畅或中断，导致系统内温度骤升。

ｃ）　系统发生煤粉自燃：

———煤粉容器、管道内存在死角；

———带负荷的磨煤机跳闸；

———加热炉供风温度过高；

———空气漏入充惰化气的设备或管道内；

———热空气或可燃气逆流入原煤仓。

ｄ）　某些原煤磨碎时释放出可燃气体，在设备和管道中形成更易爆炸的杂混物。某些可燃气形成

的游离基能促进煤粉自燃。

ｅ）　生产用煤种与设计煤种有显著差别。

ｆ）　煤粉处理系统的火灾可能引起爆炸或爆炸可能诱发火灾。

ｇ）　人员进入有惰化气体的管道和设备内可能窒息。

ｈ）　未经培训或培训未达标准作业人员，使设备维护不到位或操作不当。

ｉ）　空气加压的煤粉设备中的爆炸力更强，发生自燃的周期更短。

ｊ）　氧煤枪供应系统没有可靠的安全联锁。

ｋ）　氧煤喷吹的氧气管网、氧煤枪内有油污和杂质。

ｌ）　喷吹气压力低于高炉热风压力。

ｍ）　系统设备、管网及钢结构未全部、可靠接地，或接地电阻过大。

ｎ）　生产过程中气源压力低于喷吹罐压力。

４．４　高炉喷煤系统的设计负责人应对系统的功能和防火防爆措施及其配置负技术责任。

４．５　高炉喷煤系统的施工负责人应按设计组织施工，对工程质量未达到设计要求所导致的后果和未经

设计单位同意所做的施工变更的后果负责。

４．６　设计单位和工艺设计人员应具有国家相关部门核发的设计资格证书。喷煤系统的设计部门应提

供详细的设计说明书或安全作业指导书，其中应包括喷吹煤粉的质量指标及安全要求。

４．７　高炉喷煤系统的设计应经有关部门审批，批准人对系统的防火防爆设计安全负审批责任。

４．８　新建、改建、扩建高炉喷煤系统的建设、设计和施工三方应遵守本规程进行有关防火防爆方面的

协调。

４．９　对高炉喷煤系统的所有操作人员应实行生产操作和防火防爆培训、考核、发证、持证上岗、过失记

录的制度。对高炉喷煤系统所有操作人员的防火防爆专门培训时间每年不应少于１６ｈ。

新工人进入高炉喷煤系统的生产岗位前，应接受防火防爆知识的专门培训，经考核合格方可上岗

工作。

脱离高炉喷煤系统工作岗位三个月以上重新上岗的人员，应事先进行相应的防火防爆专门培训，并
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经考核合格方可上岗。

外来参观或学习的人员，应接受必要的防火防爆安全教育，并应由专人带领。

４．１０　混合煤喷吹应采取与烟煤喷吹相同的安全措施。

４．１１　烟煤质粒煤喷吹可参照烟煤喷吹设置安全措施。

４．１２　高炉喷烟煤工程试车前，应经国家相关部门（地方消防部门）的安全验收，该部门对系统的防火防

爆负验收责任。

４．１３　高炉喷煤系统应制定相应的事故应急救援预案。

５　设计

５．１　一般规定

５．１．１　制粉系统宜采用只设一台风机和一级布袋收粉器的全负压制粉工艺。喷吹系统宜采用单管路

喷吹工艺。宜采用制粉和喷吹直接衔接的系统，其间不宜设输粉系统。

５．１．２　宜选用漏风率低的中速磨煤机、气密性好的给煤机和高效的收粉设备和附件。

５．１．３　煤粉仓、仓式泵、储煤罐、喷吹罐等罐体以及收粉设备灰斗壁，落粉管路等内壁应光滑，下料锥体

壁与水平面夹角不应小于７０°或采用惰化气体流化器。

５．１．４　仓式泵、储煤罐、喷吹罐、贮气罐、分气包等压力容器的设计、制造及安装应遵守国家质量监督检

验检疫总局颁发的《压力容器安全技术监察规程》。

５．１．５　布袋收粉器应采用抗静电滤袋。

５．１．６　原煤仓前的皮带机上应设置原煤除铁设施和金属探测器。

５．１．７　供给高炉喷煤系统的各种压缩气体应经脱油、干燥处理。

５．１．８　未设可靠的机械通风的非开敞式煤粉制备厂房，应按ＧＢ５００５８—１９９２规定的１０区进行电气

安全设计；下述情况之一者，可按１１区进行电气安全设计：

———煤粉制备厂房为开敞式建筑；

———煤粉制备厂房为半开敞式建筑，能进行充分自然通风；

———煤粉制备厂房内设有可靠的机械通风。

５．１．９　系统的供电应按两路独立电源设计。

５．１．１０　所有设备、容器、管道均应设防静电接地，法兰之间应用导线跨接，并进行防静电设计校核。

５．１．１１　宜设置移动式或固定式真空吸尘机组，不应用压缩空气清扫厂房和设备表面。

５．１．１２　原煤仓的形状和表面应利于煤流排出，不易积煤。下料锥体壁与水平面夹角不应小于６５°；当

采用非圆截面时，相邻两壁间交线与水平面夹角不小于６０°，且壁面与水平面夹角不小于６５°；对于褐煤

及黏性大或易燃的烟煤，相邻两壁交线与水平面夹角不应小于６５°，且壁面与水平面夹角不小于７０°。

相邻壁面交角内侧，应做成圆弧形。

５．１．１３　磨煤机入口应设兑冷阀，吸取空气或风机出口等处排出的气体。当吸气口是敞开式时，应将吸

气口放置在室外，有明显标识，并以煤气放散口对待。宜使用封闭管路吸取主排风机出口排出的气体。

５．１．１４　磨煤机入口温度应比设计煤种中最低燃点低５０℃以上，磨煤机出口温度应比磨煤机后收粉设

备中耐温最低者低２０℃以上，比出口露点高１０℃以上，且不低于６０℃，对于褐煤不高于９０℃，对于烟煤

不高于１２０℃。

５．１．１５　系统可以不测一氧化碳含量，但布袋与粉仓应加强温度监测。在距拐角１ｍ～５ｍ处应设置

热电偶，其插入深度距仓壁不小于１ｍ，热电偶应设有保护结构避免折断。相邻测点间水平垂直间距不

应大于４ｍ。

５．２　厂房

５．２．１　应按ＧＢ５００１６—２００６规定的乙类火灾危险建筑进行设计。

５．２．２　应设消防水管路系统，厂房周围应设消防车通道，主要火灾危险场所应设与消防站直通的报警

设施。

４
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５．２．３　应通风良好，地板及内墙面应平整、光滑（刷油漆或粘瓷砖等），并设冲水清洗及排水设施。污水

必须进行净化处理后才能外排。应尽量避免可能积粉的部位。难以避免的部位应便于清扫。

５．３　管道

５．３．１　煤粉管道应减少法兰联接，内壁应光滑。

５．３．２　制粉管道布置应避免产生积存煤粉的死角，与水平面夹角不应小于４５°。当必须布置水平管道

时，额定负荷工况设计流速应不小于２５ｍ／ｓ。

５．３．３　磨煤机出口以后的煤粉管道中的最小负荷工况设计流速应不小于１５ｍ／ｓ。

５．３．４　输煤、喷煤管道内流速应满足设计参数。

５．４　惰化

５．４．１　制粉系统应采用惰化气体作为干燥介质，负压系统磨煤机入口氧含量小于或等于８％，末端出

口氧含量小于或等于１２％，煤粉仓内氧含量小于或等于１２％。

５．４．２　用压缩空气作为输粉和喷吹的载送介质时，在紧急情况下应能立即转为氮气。

５．４．３　制粉系统和喷吹系统的煤粉仓应设有氮气连续惰化装置。

５．４．４　输粉、喷吹系统中的仓式泵、储煤罐、喷吹罐等压力容器的加压和流化介质应采用氮气或其他惰

化气体。

５．４．５　仓式泵、储煤罐、喷吹罐、煤粉仓等设备或装置应设有应急接通压缩空气管道，阀门宜配活接头，

并能与氮气管路互换。

５．４．６　布袋收粉器及喷煤系统的煤粉仓应设有充氮装置。

５．４．７　氮气罐及氮气分配气包应设置在室外。当喷煤厂房为（半）敞开式时，氮气罐及氮气分配气包允

许设置在厂房内，并尽可能布置在通风良好的位置。

５．４．８　煤粉仓宜处于微正压或微负压，使用氮气连续惰化，置换可燃气。

５．５　泄爆

５．５．１　除压力容器外，所有煤粉容器、与容器连接的管道端部和管道的拐弯处均应设置足够面积的泄

爆孔，其朝向应不致危害人员及其他设备。当需要设泄爆导管时，泄爆导管的长度不应超过导管直径的

１０倍。

５．５．２　容器、设备、管道和厂房的泄爆应按ＧＢ／Ｔ１５６０５进行设计。

５．５．３　当爆炸状态出现时，罐体应能够承受爆炸压力。

５．６　隔爆、抑爆及灭火

５．６．１　喷吹罐和喷吹管路应能够紧急自动切断。

５．６．２　输粉、喷吹系统的供气（压缩空气或氮气）管道均应设置逆止阀。

５．６．３　工艺设备及管道的设计和配置，在保证生产需要的条件下，应尽量减少容器数量、缩小管道直

径、减小管道长度、减少弯头数目，消除局部积粉，提高系统内的煤粉浓度等。

５．６．４　制粉系统的煤气燃烧器、磨煤机、布袋收粉、制粉系统和喷吹系统的煤仓应设紧急充氮系统。

５．６．５　厂房内应设水雾式灭火系统或蒸汽灭火系统，禁止采用喷射水柱的灭火方法。煤粉容器内应设

二氧化碳或磷酸盐类灭火装置或系统。

５．６．６　所有电气室内应设灭火装置或灭火系统。

５．６．７　原煤贮存系统应加喷水装置。

５．７　监测报警及安全联锁

５．７．１　磨煤机入口、布袋收粉器进口和内部、煤粉仓，仓式泵、储煤罐、喷吹罐等处应设置上限温度监控

装置。磨煤机出口等关键部位应设置上、下限双温监控装置及报警装置。

５．７．２　原煤仓、煤粉仓应设置高料位和低料位监测装置，达到极限值时报警。

５．７．３　制粉系统应设固定式氧含量和一氧化碳浓度在线监测装置，达到报警值时应报警并自动充氮，

达到上限值时应自动停机。

５

犌犅１６５４３—２００８



５．７．４　应对喷吹罐压力，混合器出口压力与高炉热风压力的差值进行安全联锁控制。

５．７．５　应对喷吹用气压力与喷吹罐压力的差值进行安全联锁控制。

５．７．６　氧煤枪供氧系统应具有自动转换或充氮保护功能。

５．７．７　炉前供氧总管应设置保护功能。

５．７．８　煤粉输送系统和喷吹系统所有气动阀门在事故断电时均应能向安全位置切换。

５．７．９　高炉喷枪前输煤管上应设非金属管段，在发生回火时能够立即熔断。

５．７．１０　在高炉前的输煤管上应有测压点和送风装置，当该压力与高炉热风压力差值低于安全值时，能

够立即启动送风装置送风，防止回火的发生。

５．７．１１　厂房内人员活动区应有氧气和一氧化碳报警装置，防止一氧化碳中毒和氮气窒息。

６　施工与试车

６．１　施工

６．１．１　施工单位应根据设计和现场条件制定施工防火防爆安全细则。

６．１．２　施工现场靠近已投产的喷吹烟煤系统的设备时，应设置临时防火防爆分隔和足够的消防器材，

施工人员应有施工作业证和动火证。涉及在用设备时，应按７．４．１、８．６、８．７的规定先停车后施工。

６．２　试车

６．２．１　应由建设、施工和设计单位组建试车领导小组（或指挥部），负责制定验收标准和试车防爆安全

细则，检查生产设备和防爆设施性能并领导试车工作。

６．２．２　试车应依次进行单机试车、空负荷联动试车和负荷联动试车，后一级试车应在前一级试车合格

后进行。试车期间应使用无烟煤。

６．２．３　负荷联动试车时，系统联锁、报警设施应灵敏，泄爆、抑爆设施应可靠，防爆灯具、通讯设备、消防

器材应齐全完好并有事故应急处置预案。

７　操作

７．１　一般要求

７．１．１　系统的联锁、报警设施应灵敏。

７．１．２　阻断、隔爆、抑爆、泄爆设施应可靠。

７．１．３　消防器材应完好、有效。

７．１．４　监测仪表应完好、准确。

７．１．５　现场、设备及管道内不应有火种和易燃物；转动件和传动件应无卡阻。

７．１．６　原煤仓内应备有无烟煤。

７．２　启动

７．２．１　制粉系统应按下列逆向顺序启动：布袋收粉器清灰装置；收粉器之后的排粉风机；磨煤机。

７．２．２　磨煤机出口温度不应超过８０℃，应先投入无烟煤或无烟煤比例较大的混合煤，待制粉系统运行

正常后改投烟煤或烟煤比例较大的混合煤。系统排放尾气的氧含量在正常启动时不应超过１２％，非正

常停车后重新启动时不应超过８％。

７．２．３　应将输粉管吹扫干净，方可输粉。

７．２．４　喷吹管未吹扫干净不应向高炉插入喷煤枪。插入氧煤喷枪时应先用氮气或其他惰化气替代氧

气，待喷吹正常后改用氧气。

７．３　运行

７．３．１　应调节、控制各监测点的压力、温度、一氧化碳浓度和气氛氧含量，防止急剧升高和超过规定值。

磨煤机的出口温度不应超过８０℃。

制备煤粉时，负压系统末端气体的氧含量不应大于１２％。

６
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７．３．２　煤粉仓、喷吹罐内温度急剧升高超过８５℃时，应改用全氮气输粉和喷吹。

７．３．３　应防止漏风、漏粉和管道、设备内部积粉。

７．３．４　应定期测定煤粉粒度、水分。煤种变化时应分析煤粉挥发分、测定煤粉着火温度和返回火焰

长度。

７．４　停车

７．４．１　计划性停车

———应将仓式泵、储煤罐等压力容器内煤粉排空，压力降至常压。停车超过８ｈ，制粉煤粉仓、喷吹

煤粉仓内煤粉应排空。停车超过８ｄ时，原煤仓内烟煤应排空。

———应使用惰化气体保护喷吹罐，维持罐内压力比高炉热风压力高０．０５ＭＰａ～０．１０ＭＰａ。停车

超过２ｈ应将喷吹罐内煤粉排空。

———使用氧煤喷枪时，应在拔枪前用氮气或其他惰化气置换氧气。

———输粉管、喷吹管应吹扫干净。

———宜用惰化气将布袋收粉器等设备和制粉管道内煤粉吹扫干净。

———各阀门阀位应置于停车位置。

———磨煤机停机前，应使磨煤机内积煤达到最少。若停机超过２ｄ，应将磨煤机内积煤排空。

７．４．２　非正常停车

———各监测仪器、仪表应保持正常运行状态，出现异常测值时应立即处理。

———应改用氮气做载送介质。

———应检查并清除各设备、管道内火种。

———宜用氮气吹扫制粉系统内部各处积粉。

———磨煤机出口温度不应超过７０℃，制粉系统排放尾气氧含量不应超过８％。制粉煤粉仓、喷吹煤

粉仓和常压状态的仓式泵、储煤罐内氧含量不应超过１２％。喷吹罐和加压状态的仓式泵、储

煤罐内氧含量不应超过８％。

———各阀门阀位应置于安全位置。

７．５　应急操作

７．５．１　磨煤机断煤时，应调节干燥介质温度，使出口温度不超过８５℃，系统排放尾气氧含量不超过

８％，继续运行。当出口温度超过８５℃时，应改用全氮气输粉和喷吹。

７．５．２　磨煤机满煤时，应停止投煤，减少干燥介质供应；如磨煤机内温度升高时，应通入氮气。

７．５．３　突然停电时，应切断电源，使各阀门阀位置于安全位置。

７．５．４　布袋收粉器着火时，应立即停车，切断通向煤粉仓的煤粉通道，通入氮气或用灭火器灭火，不应

使用喷射水柱灭火。

７．５．５　仓式泵内煤粉着火时，应通入氮气或蒸汽灭火。若着火面积很小，可用氮气作为输粉载气将煤

粉送空。

７．５．６　爆破片破裂时，应及时更换爆破片。

７．５．７　煤粉仓着火时，应立即停给煤机、磨煤机、布袋排灰阀，堵住通向粉仓的煤粉通道。打开吸湿管

阀，向粉仓内启动蒸汽或惰化气灭火装置。若着火面积很小，可以使用全氮喷吹将煤粉喷向高炉。

７．５．８　磨煤机着火时，应立即停给煤机、风机、磨煤机布袋排灰阀，布袋脉冲不停，堵住通向粉仓的煤粉

通道。向磨煤机内充入蒸汽或氮气灭火。向布袋内投入惰化气进行保护。必要时打开人孔，使用灭火

器灭火，尽快清除残煤。

８　维护检修

８．１　应保持设备表面、厂房内无积粉和易燃物。定期清仓，清罐。检查除尘器，清除布袋灌肠。

８．２　应按仪表产品说明书的要求定期校验氧浓度、一氧化碳浓度等关键的监测仪表。
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