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前 言

    本标准是根据中华人民共和国能源部颁发的《煤矿安全规程》和德国威斯特伐伦州颁发的《钢丝绳

卡轨车制造、运行和检测规程》、《煤矿井下使用钢丝绳牵引单轨吊规程》及《柴油机牵引单轨吊在煤矿井

下使用规范》等制定的。

    本标准的制定，在结合我国目前辅助运输装置结构的状况和技术条件的同时，尽可能与国际标准接

轨，以满足紧急制动装置在生产制造和广泛应用上的需要。

    本标准由煤炭工业部科技教育司提出。

    本标准由煤炭部煤矿专用设备标准化技术委员会归口。

    本标准由煤炭科学研究总院常州科研试制中心负责起草，河北煤炭科学研究所和石家庄煤矿机械

厂参加起草。

    本标准主要起草人:陆锡度、李亦娥、高文成。

    本标准由煤炭工业部煤矿专用设备标准化技术委员会辅助运输设备分会负责解释。

根据国家矿山安全监察局公告（2026年 第2号），
自2026年4月21日起标准号变更为：KA/T 591-1996。

本文件由矿山安全标准服务平台免费向社会
提供，更多标准文件请关注矿山安全标准化
技术委员会公众号，或通过国家矿山安全监
察局-服务互动-矿山安全标准服务平台获取



中华人民共和国煤炭行业标准

煤矿井下用紧急制动装置

MT/T 591一1996

1 范围

    本标准规定了煤矿井下用紧急制动装置(以下简称制动装置)的型式、基本参数、技术要求、试验方

法、检验规则及标志、包装、运输和贮存。

    本标准适用于煤矿井下钢丝绳牵引卡轨车;防爆低污染柴油机、防爆特殊型蓄电池驱动的卡轨车及

胶套轮机车，也适用于钢丝绳、防爆低污染柴油机、防爆蓄电池驱动的单轨吊车。

2 引用标准

    下列标准包含的条文，通过在本标准中引用而构成为本标准的条文。在标准出版时，所示版本均为

有效。所有标准都会被修订，使用本标准的各方应探讨使用下列标准最新版本的可能性。

    GB 191-90 包装储运图示标志
    GB 1184-80形状和位置公差未注公差的规定

    GB/T 1804-92 一般公差 线性尺寸的未注公差

    GB 3766-83液压系统通用技术条件

    GB 5117-85 碳钢焊条

    GB 5118-85 低合金钢焊条
    GB/T 13384-92机电产品包装通用技术条件

    《煤矿安全规程》 1992年中华人民共和国能源部制定

3 定义

    本标准采用下列定义:

3.1紧急制动装置 emergency braking
    在工作制动失灵或机车(或列车)出现突发情况下紧急停车或超速状态下自动停车的制动装置

3.2 离心释放器 excentre release
    在以一定的转速，通过装置的离心力启动控制元件，以达到液压系统压力释放目的的装置。

3.3 空动时间 braking action time gap
    制动机构的控制元件开始动作至制动闸开始制动的时间。

3.4制动闸 braking block
    在制动时，直接抱住轨道的装置。

4 型式、基本参数

4.1 型式

    安全释放型。型号组成及排列方式如下

中华人民共和国煤炭工业部1996一12一03批准 1997一10一01实施
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Z    B    80/30    Y

(修改序号)

液压控制(补充特征代号)

主参数(制动力8okN/轨道30kg/m)

抱轨式(第一特征代号)

制动装置(产品类型代号)

4.2 基本参数(见表1)

    制动力应为额定牵引力的1. 5-2.。倍。

    制动装置的其他基本参数应与主机相适应。

5 技术要求

5.1 基本要求

5.1.1 制动装置应符合本标准要求，并按照规定程序批准的图样及技术文件制造与检验。

5.1.2 制动装置应符合1992年中华人民共和国能源部制定的《煤矿安全规程》。

5.1.3焊接件所用的焊条应符合GB 5117̂ 5118的规定。

5.1.4 图样中未注明公差的机加工尺寸，凡属包容和被包容关系者，应按GB/T 1804的规定。

5-1.5 图样机械加工未注形位公差，按GB 1184公差等级Ce

5.1.6 所用的制动闸块不得用塑性或树脂压制的材料制作，必须用在制动时不会引爆，也不会燃烧材

料制成。

5.2 外观要求
5.2.1 整机外观表面不应有图样未规定的凸起、凹陷 粗糙不平及其他缺陷.外露焊缝应平直、光滑且

无焊碴。

5.2.2 油漆的颜色应醒目、反光性好、便于井下观察。

5.2.3 制动装置总装完成后，所有进出液口应用塑料堵封严，并按图样要求喷涂防锈底漆和面漆。漆层

应均匀，结合牢固，不得有起皮脱落现象。

5.3 装配要求

5.3.1 所有零件应检验合格方能装配。外购件应有合格证书。

5.3.2 制动闸工作灵活、可靠、无卡阻现象。

5-3.3 制动装置的各纹接部位装配后应能转动灵活、可靠。

5-3-4 卡轨装置工作灵活、安全可靠。

5. 3. 5 制动装置的离心释放器，应有同等结构性能的两套，必须保证在运行中至少有一个始终处于和

轨面啮合的状态。

5.3.6 离心释放器组装后，应进行限速标定试验，标定值为机车运行最大速度的1.15倍，误差不得大

于士5 %a

5.3.7 离心释放器的释放转数值在释放器外壳的标牌上标出。

5.I8 液压系统中的各零件在装配前必须清洗干净。

5-4 整机要求

5.4.1 制动装置的参数应符合4.2的规定

5.4.2 制动装置的连接装置的最小破断强度:

    a)运送人员为13倍的额定牵引力;

    b)专运物料为10倍的额定牵引力。
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5.4.3 每台运输设备的制动装置的制动力总和不得小于额定牵引力的1. 5-v2倍。当制动闸块磨损达

到生产厂所规定的限度时，仍必须有额定的制动力。

5.4.4 制动装置必须设有既可手动，又能自动的控制装置，并应具备以下的性能:

    a)运行速度超过最大速度的15%时能自动下闸制动，当最大速度不高于2 m/s时，允许在运行速

度超过最大速度的30%时自动下闸制动;

    b)制动装置作用的空动时间值不得超过。. 7 s;

    c)在最大载荷，最大坡度上以最大设计速度向下运行时，制动距离不超过相当于此速度下的6s行

程;

    d)在最小载荷，最大坡度上向上运行时制动减速度不大于5 m/s';

    e)制动装置的液压系统，以额定工作压力的1.25倍试验，保证5 min不得渗漏;在这工作压力下保

持36 h仍能保证正常开启制动闸所需的最低压力。

5.4.5 制动装置在最大负荷，规定的最大设计坡度上制动后制动闸的主要零件不得有永久变形。

5-5 制动装置的抗爆性

    制动装置所采用的闸块在最大负荷和规定的最大设计坡度上制动时不应引起煤矿井下危险气体爆

炸。

5.6 制动装置的可靠性

5.6.1 装配后的离心释放器应连续动作，正、反各50次每次测试值与标定值的误差不得大于士5%,

5.6.2 制动装置在规定最大载荷条件下，在最大设计坡度上进行5次溜坡制动试验，每次试验的制动

距离符合5. 4. 4a规定。

5.6.3 当机车连续运行500km，制动装置受撞击时，不得无意释放。

6 试验方法

6.1 离心释放器速度试验

    在专用离心释放器测试台上进行，首先调定设计规定的释放速度值(可换算成转速)，调定后使离心

释放器转子旋转，当转速达到规定的限速值时，可离心释放，从而产生制动动作，测试5次，试验应符合

本标准5.3.6规定。

6.2 拉杆强度试验

    拉杆强度试验应在专门检测部门进行。可在拉力试验机上测试拉杆的断裂负荷值，试验应符合

5.4.2要求。
6.3 制动力的测定

    在专用的制动力测定装置上进行，安装新的制动闸块并在干净干燥的轨道上进行。当制动装置制动

后，在水平加载油缸中串联上拉力表，启动液压泵，水平加载油缸加载直至制动装置瞬间移动，读出拉力

表的读数，试验5次，每次测定值应符合5.4.3要求。

6.4 制动装置空动时间测试

    在专用测试仪上进行，记录手动释放阀动作到制动装置产生制动动作的时间。由于测试仪装有传感

器，空动时间可以从显示器直接读出，试验应符合5. 4. 4b规定。

6.5 制动装置的制动距离和制动减速度试验

6.5.1 测试仪器和试验条件

    a)测试仪器:可采用具有距离、速度、加速度和时间测试性能的微机处理系统，且具有数据存贮、数

据处理、数码显示和打印数据的功能;

    b)试验条件:在最大的设计坡度，并在干净干燥的轨道上进行。

6.5.2 在无载荷、最大的坡度上将制动装置脱钩，从坡上向下溜放进行溜坡制动试验，其测试仪打印的

数据应符合本标准5. 4. 4a规定。
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6.5.3 在最大载荷、最大的设计坡度上，以最大设计速度向下进行制动装置的制动距离试验，其测试仪

打印的数据应符合本标准5. 4. 4c条规定。

6.5.4 在以最小载荷，最大坡度上向上运行时，进行制动装置的减速度试验，试验的数据应符合本标准

5. 4. 4d规定。

66 制动装置液压系统试验

6.6.1 密封性能测试:在整机上用手摇泵将液压系统的压力调至额定压力的1.25倍，保持5 min观察

渗漏状况，符合本标准5. 4. 4e规定。

6-6-2 在额定工作压力下，保持36 h后仍然保证制动闸安全开启。做二次试验，一次试验在整机装配

好后，另一次在满负荷溜坡制动试验后进行。

67 可靠性试验

6.7.1 制动装置随动牵引车(机车)在试验场连续运行500 km，制动闸不掉闸制动。

6.8 防爆试验

    一套完整的制动装置，在模拟巷道中(也可在特殊的防爆槽内)进行防爆试验，试验使用的可燃气体

为80%甲烷与20%氢气的混合气体。以不同的浓度((70a-90o)与空气混合，在模拟巷道以额定载荷，在

最大设计坡度上制动，不引起爆炸。

了 检验规则

7.1 制动装置检验分出厂检验和型式检验两种，检验项目按表1进行。

                                                表 1

序号 检 验 项 目 要 求 检验方法
出厂

检验

型式

检验

1 基本要求 5.1 按图样和技术文件规定 丫 甲

2 外观 5.2 按图样和技术文件规定 侧 丫

3 装配 5.3 按图样和技术文件规定 甲 了

4 离心释放器释放速度 5.3.6 6.1 丫 侧

5 拉杆强度试验 5. 4. 2 6.2 丫

6 空动时间 5.5.5 6.4 甲 侧

7 制动装置制动力 5.4.3 6.3 丫 丫

8 制动装置制动距离和制动速度 5.4.4.

5. 4. 4c

5. 4. 4d

6.5 侧 侧

9 制动装置液压系统 5. 4. 4e 6.6 侧 喇

10 可靠性 5.6 6.7 0 侧

11 防爆试验 5.5 6.8 丫

注:表中“I/”表示必检，“一”表示不检验项目，.0,表示抽检

7.2 每台产品须经制造厂检验部门检验合格后方可出厂，并附有质量合格证书。

了.3 凡有下列情况之一时，应进行型式检验:

    a)试制的新产品(包括老产品转厂);

    b)当改变产品的结构、工艺或材料而影响产品性能时;

    c)停产三年以上恢复生产时;

    d)国家质量监督机构提出要求时。
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7.3.1 制动装置在型式检验项目中，如有任意项检验不合格则应加倍抽检，逐次检验，若仍不合格，则

该制动装置不合格。

了.4 出厂检验，抽查检验的规定:

7.4门 出厂检验时，应对制动装置逐步检验。

7.4.2 作抽查检验的产品应为同一制造工艺水平的产品。

7.4.3 出厂检验项目必须全部符合要求，若有一项不合格，不得出厂。

8 标志、包装、运输及贮存

8.1 标志

    每台合格的制动装置应在明显处固定产品的标牌，标牌的内容包括:

    a)产品的型号及名称;

    b)制造厂名称;

    c)出厂日期及编号;

    d)产品的主要技术参数;

    e)检验合格证号。

8.2 包装

    包装外表文字和标志应符合GB 191规定，包装箱应符合GB 13384-92的规定。

8.3 随产品出厂应提供的文件

    随产品出厂应提供下列文件，并将其封存在防潮的塑料袋中，置于包装箱内。

    a)使用维护说明书;

    b)合格证书;

    c)附件、备件及明细表;

    d)装箱单。

8.4 运输

    制动装置在运输过程中，不得受到猛烈碰撞。

8-5 贮存

    制动装置应存放在空气流通、干燥、无腐蚀气体的室内，并要求有防冻设施，不得露天存放。


