
本文件由矿山安全标准服务平台免费向社会
提供，更多标准文件请关注矿山安全标准化
技术委员会公众号，或通过国家矿山安全监
察局-服务互动-矿山安全标准服务平台获取

根据国家矿山安全监察局公告（2026年 第2号），
自2026年4月21日起标准号变更为：KA/T 559-1996

 

MT
中华人民共禾日国煤炭彳亍业朩示准

MT/T 559 一 1996

煤矿用带式输送机橡胶缓冲

托辊安全性能检验规范

本文件由矿山安全标准服务平台免费向社会

提供 ， 更多标准文件请关注矿山安全标准化

技术委员会公众号 ， 或通过国家矿山安全监

察局一服务互动一矿山安全标准服务平台获取

根据国家矿山安全监察局公告 （ 2026 年第 2 号 ） ，

自 2026 年 4 月 21 日起标准号变更为 ： KA/T 559 一 1996

1996 一 04 一 29 批准

中华人民共和国煤炭工业部

1996 一 10 一 01 实施

批准





MT/T 559 一 1996

1

2

3

4

5

6

7

8

主题内容与适用范围

引用标准

技术要求

酒精喷灯火焰燃烧试验

导电性能试验

试验报告内容

检验程序

标志 、 包装 、 运输 、 贮存





MT/T 559 一 1996

煤矿用带式输送机橡胶缓冲

托辊安全性能检验规范

1 主题内容与适用范围

本标准规定了煤矿用橡胶托辊技术要求 、 阻燃抗静电性能要求及其试验方法 、 检验程序 、 标志 、 包

装 、 运输和贮存 。

本标准主要适用于煤矿井下用带式输送机 、 托辊 ， 也适用于在露天煤矿 ， 选煤等工作场所用于带式

输送机上的槽形托辊和平形托辊 。

2 引用标准

ZB D93 008 煤矿井下用带式输送机技术条件

ZB D93 009 煤矿井下用带式输送机托辊技术条件

MT 73 煤矿用带式输送机托辊尺寸系列

MT 181 煤矿井下用塑料管安全性能检验规范

3 技术要求

3 ． 1 橡胶缓冲托辊技术条件应符合 ZB D93 009 标准中要求 。

3 ， 2 橡胶缓冲托辊基本尺寸应符合 MT 7 3 标准要求 。

3 ． 3 阻燃性能要求 ：

试件按本规范标准作火焰燃烧试验时 ， 当酒精喷灯燃烧器移走后 ， 每组 6 个试件的有焰燃烧时间的

算术平均值不得大于 6 s ， 其中任何一条试件的火焰续燃时间不得大于 15 s ； 无焰燃烧时间的算术平均值

不得大于 2 0 s ， 其中任何一条试件的续燃时间不得大于 60 s 。

3 ． 4 导电性能要求 ：

试件按本规范标准作导电性能试验时 ， 测试试件外壁表面电阻值必须满足 ， 在环境温度 25 ± 5 ℃ ，

相对湿度 60 ％ 、 70 ％ 的条件下 ， 每组三件测得电阻的算术平均值不得大于 5 × 108 0 。

4 酒精喷灯火焰燃烧试验

4 ． 1 试验原理

将试件置于酒精喷灯燃烧器的火焰之上 ， 按规定时间燃烧后 ， 移开酒精喷灯燃烧器 ， 测定被测试件

的有焰和无焰燃烧时间 ， 在试验过程中应随时观察每一条试件的变化情况 ， 直至试件上或滴落物上任何

火焰或无焰燃烧熄灭为止 。

4 2 试验装置

4 ， 2 1 燃料从酒精容器经过透明塑料软管进人酒精喷灯 ， 并且应将试验装置放置在试验箱内 ， 以便保

持在弱光下进行试验 ， 试验装置如图 1 所示 。

2 ． 2 燃料应符合 MT 181 中 3 ． 2 ． 2 条的规定 。4 ．

2 ． 3 计时仪应符合 MT 181 中 3 ． 2 ． 3 条的规定 。4 ．

试件制备4 ． 3

4 ． 30 试验用试件应从产品中任意抽取 ， 每一试件从托辊割取长为 200 mmo
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4 4

图 1 燃烧试验箱示意图

4 3 2 试件数量为 6 件 。 表面应平整 ， 无气泡和杂质等缺陷 。

4 4 试验方法

4 4 1 试验时酒精喷灯燃烧器与试件的相对位置应符合图 2 要求 ， 即试件应水平夹持 ， 试件外缘与酒

精喷灯燃烧器间的距离为 5 0 mm ， 酒精喷灯燃烧器底与水平方向成 45 。 。
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4 4 ． 3
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图 2 试件燃烧位置示意图

酒精喷灯的火焰长度 ， 火焰温度及燃料消耗应符合 MT 181 中 3 ． 4 ． 2 条的规定 。

燃料容器内的液面高度应符合 MT 181 中 3 ． 4 ． 3 条的规定 。

试验时将试件置于火焰中燃烧 ， 燃烧时间为 6 0 s 。

试验时试验箱内的空气流动应不影响试验的结果 。

酒精喷灯燃烧器的操作酒精喷灯燃烧器的操作应符合 MT 182 中的规定 。4

5 导电性能试验

5 ． 1 试件制备 ：

5 1 1 试验用试件应从产品中任意抽取 ， 每一试件的长不小于 200 mmo

5 ． 1 ． 2 试件数量为 3 件 。 表面应平整 ， 无气泡和杂质等缺陷 ； 在标准环境中放置至少 5 h 。

5 ． 2 导电性能试验应按 MT 181 第三篇导电试验中所规定的方法测试 。 如图 3 所示 。
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导电性能试验示意图图 3

试验报告内容6

7

a. 非金属托辊鉴别应包括产品品种 、 规格 、 材料 、 型号 、 制造日期等 ；

b. 试验环境 ，

c. 试验结果 。

检验程序

7 ． 1 各煤炭公司 、 矿务局煤矿不得擅自采购未经煤炭部指定检验单位 （ 国家采煤机 、 带式输送机质量监

督检测中心 （ 以下简称质检中心 ） 按本标准检验合格的缓冲托辊 。

7 ， 2 各制造厂须持主管上级部门的介绍信向煤炭部指定的检验单位 （ 质检中心 ） 申请检验 ， 煤矿用非金属

托辊经检验合格认可后 ， 由检验单位签发下井工业试验许可证或检验合格证 ， 检验合格证有效期为 2 年 。

7 3 各煤矿使用单位可委托煤炭部指定检验单位 （ 质检中心 ） 对其已购或拟购的煤矿用非金属托辊进

行复核 。

7 ． 4 煤炭部指定的检验单位 （ 质检中心 ） 有权对已发检验合格证的产品随时进行抽查复核 。

7 ． 5 在抽检中如发现与原检验产品不符且影响安全性能时 ， 则检验单位应向制造单位提出 ， 必要时可

撤销原发的检验合格证 。

7 ． 6 经批准后的合格产品 ， 如材料配方 、 品种结构工艺与原鉴定产品比较有变动时 ， 应重新申请送检 。

7 ． 7 原检验合格证有效期满后 ， 生产厂仍须履行手续重新送检 ， 待取得新的检验合格证后 ， 方可进行产

品的正常生产 。

7 ． 8 送检时说明产品的型号 、 规格 、 品种 、 材料和制造日期

7 ， 9 生产厂须对每批 （ 不得超过 500 个 ） 产品按本规范要求进行出厂检查 ， 经过试验 ， 如果其中某项试

验不合格 ， 可另取两倍数量的试样 ， 复验不合格的试验项目 ， 复验不合格 ， 则判为不合格 。 凡出厂检验不

符合本规范要求的产品 ， 不准供煤矿井下使用 。

8 标志包装 、 运输 、 贮存

8 ， 1 获得检验合格证的产品 ， 每一包装应有产品名称 、 型号 、 重量 、 检验合格证编号 、 制造年和月 、 制造

厂名称 、 商标等标志 。

8 ， 2

8 ． 3

8 ． 4

装箱运输 、 包装要牢固可靠 。

橡胶缓冲托辊刻印标有商标字样或标志 。

应在室内存放 。
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附加说明 ：

本标准由煤炭工业部煤矿安全标准化技术委员会提出 。

本标准由煤炭工业部煤矿安全标准化技术委员会防静电及阻燃材料分技术委员会归口并负

责解释 。

本标准由煤炭科学研究总院上海分院负责起草 。

本标准主要起草人曹时荣 。
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