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MT/T 466 一 1995

刮板输送机用液力偶合器易爆塞

1 主题内容与适用范围

本标准规定了液力偶合器专用的易爆塞结构型式 、 尺寸 、 技术要求 、 试验方法 、 检验规则 、 标志 、 包

装 、 运输和贮存 。

本标准与 MT 208 标准配套使用 ； 也适用于煤矿井下带式输送机 、 转载机 、 破碎机与刨煤机等用液

力偶合器易爆塞 。

2 引用标准

GB 5 6 7

MT100

MT 208

JB 2 7 5 9

拱形金属爆破片技术条件

刮板输送机用液力偶合器检验规范

刮板输送机用液力偶合器

机电产品包装通用技术条件

3 结构型式 、 尺寸与安装数量

3 ． 1 易爆塞的结构型式

图是易爆塞的基本结构型式 。

易爆塞座

压紧螺塞

爆破孔板

密封垫

爆破片

M22X1. 5

37 ． 3

易爆塞的基本结构型式图

在不影响安装尺寸互换与安装空间的前提下允许采用其他结构型式 。

3 ． 2 易爆塞尺寸

易爆塞与液力偶合器相联接时的联接尺寸及其外形尺寸详见图 。

3 ． 3 易爆塞安装数量

叶轮直径小于或等于 5 6 0 m m 的液力偶合器安装易爆塞的数量最少可以允许为 I 个 。

b. 叶轮直径大于 560 的液力偶合器 ， 应按最大发汽量时能安全泄放来确定易爆塞的最少安装
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数量 。

技术要求

4 1 易爆塞

4 3

4

4

4

4

4

1 ． 1

1 ， 2

1 ． 3

力

1 ， 4

I 个易爆塞只准许装 I 个爆破片 。

易爆塞的压紧螺塞的夹紧扭矩 ：

M 一 5 ± l. 0 N m

易爆塞静态试验爆破压力 ：

亠 l. 4 + 0 ． 2 MPa

易爆塞安全泄放能力 ：

易爆塞用静态爆破压力 l. 6 一 1 MPa 的爆破片 ， 在动态爆破后应能迅速泄放 ； 不允许在易爆塞爆破

后再发生增压现象 。

4 1 5 易爆塞质量 ：

图所示结构型式易爆塞的质量要求为 16 6 ± 0 ． 5 g 。

4 1 6 易爆塞的易爆塞座应有预卸压功能 。

4 2 爆破片

4 2 1 爆破片的内外表面应无裂纹 、 锈蚀 、 微孔 、 气泡和夹渣 ， 不应存在可能影响爆破性能的划伤 。 刻

槽应无毛刺 。

2 2 爆破片静态试验爆破压力 ：4

= I. 4 ± 0 ． 2 MPa

2 ． 3 爆破片外径为 25 一 mmo4

2 4 爆破片材料应按能承受 180 、 200 ℃ 工作温度来选取 。4

爆破孔板

4 3 1 爆破孔径一 13 。 mm ； 孔两端不允许出现圆角或倒角 。
一 0 ． 1 （ 用

3 2 外径为 254
一 0 ． 19

4 3 3 质量要求为 14 。

试验方法5

5 1 试验样本按图装配 ， 压紧螺塞的夹紧扭矩应符合本标准第 4 ． 1.2 条的规定 。

5 ． 2 检验中使用的压力表精度等级为 0 ， 4 级 。 检验中使用的其他测量仪器与仪表等应符合 MT 100 中

第 5 章的规定 。

5 3 静态爆破压力试验 ：

在 5 、 40 ℃ 温度环境下用气压进行试验 。

5 ． 4 动态爆破压力试验 ：

在泵轮转速为 1 410 ～ 1 480 r/min 间的制动工况条件下进行试验 。

5 5 易爆塞安全泄放能力试验 ：

用静态爆破压力为 1. 6 」 1 MPa 的爆破片进行试验 。

b. 用叶轮直径为 560 m 的液力偶合器充水 80 ％ ； 在泵轮转速大于 1410 r/min 时的制动工况条

件下进行试验 。

6 检验规则

6 1 产品检验分出厂检验与型式检验两类 。

6 ， 2 每批次爆破片 （ 或易爆塞 ） 须经制造厂质量检验部门检验合格后方可出厂 。 爆破片 （ 或易爆塞 ） 出
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厂必须有爆破片 （ 或易爆塞 ） 合格证 。

6 ． 3 出厂检验 ：

6 ． 3 ． 1

序号

I

2

3

5

6

7

8

9

6 ． 3 ． 2

6 ． 3 ． 3

机抽取 。

检验项目 、 检验数量 、 检验要求详见表 1 。

检验项目

爆破片表面质量检验

爆破片静态爆破压力

试验

爆破片包装检验

易爆塞静态爆破压力

试验

爆破片动态爆破压力

试验

易爆塞动态爆破压力

试验

压紧螺塞夹紧扭矩

易爆塞 、 爆破孔板及爆

破片的标记检验

爆破孔板孔径检验

易爆塞及爆破孔板质

量检验

检验批量 检验数量 检验要求

逐件检验
按本标准

规定

按本标准

4 ， 2 ， 1 条

4 ． 2 ． 2 条

MT/T 466 一 1995

说明

在爆破片生产厂包装

时 ， 此两项可合并进行

101 一一 250

101 ～ 250

101 ～ 250

30 000

1 500

101 ～ 250

4 ‰ ； 但不少

于 6 件

2 ‰ ； 但不少

于 3 件

10

规定

按本标准 7 ． 2 条规定

按本标准 4 ． 条规定

按本标准 4 ． 1 条及

6 ． 3 5 条规定
5

按本标准 4 ． 1. 2 条
13

规定

按本标准 7 ． 条规定

按本标准 4 ， 3 ， 1 条
逐件检验

规定

按本标准 4 ． 5 条及

4 ． 3 ． 3 条规定

注 ． ． 爆破片的检验批量必须是同一生产批次的 ，

O 当同一批次的产量大于检验批量时 ， 可按检验批量分成若干批进行试验 。 当同一批次的产量小于检验批量

时 ， 则生产批量即为检验批量 ， 并按最少的检验数量进行试验 。

具有相同材料 （ 牌号 、 性能及厚度 ） ， 并且在同一次模具调整条件下生产的爆破片为一个批次 。

爆破片静态爆破压力试验 ：

同一批次爆破片的出厂检验 （ 试验 ） 数量应按表 1 规定 ， 在表面质量合格的同批次爆破片中随

爆破片爆破压力试验所需试验件应从已用软塑料袋单个包装的产品中抽样 。 并且只承认一个

软塑料袋中只有一个爆破片 。 如果一个软塑料袋中的爆破片多于一个时 ， 不管试验进行与否 ， 均按爆破

压力试验不符合要求处理 。

6 ． 3 ． 4 易爆塞静态爆破压力试验 ：

当出现爆破压力不符合要求时 ， 如是爆破孔板质量引起的 ， 则不合格爆破孔板所在生产批次的爆破

孔板全部复检 ； 如是爆破片质量引起的 ， 则按第 6 ． 3 ． 6 条处理 。

6 3 ， 5 动态爆破压力试验 ：

爆破片 （ 或易爆塞 ） 动态试验爆破压力应低于静态试验爆破压力 ； 但不得低于 0 ． 7 5 MPao
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6 ． 3 6 爆破试验 （ 包括静态与动态 ） 中 ， 只要出现有一次不符合要求时 ， 则不符合要求的爆破片的同

批次爆破片均为不合格品 。

6 ， 4 型式检验 ：

按本标准 4 ． 2 ． 2 条规定

按本标准 ， 1 1 2 条规定

6 ． 4 ． 1

d.

f.

6 ． 4 ． 2

序号

1

2

3

嶁

5

6

7

8

9

有下列情况之一时 ， 须进行型式试验 ：

试制的新产品 （ 包括老产品转厂 ） ；

当改变产品的设计 、 工艺 、 材料影响产品性能时 ；

停产一年后 ， 再次恢复生产时 ；

成批大量生产时 ， 产品按型式检验项目 ， 每年至少检验一次 ；

用户对产品质量有异议提出要求时 ；

国家质量监督部门提出要求时 。

型式检验项目 、 检验数量 、 检验要求 ， 详见表 2 。

检验项目

爆破片静态爆破压力试验

爆破片包装检验

易爆塞静态爆破压力试验

爆破片动态爆破压力试验

易爆塞动态爆破压力试验

易爆塞安全泄放能力试验

压紧螺塞夹紧扭矩检验

易爆塞及爆破孔板质量检验

易爆塞 、 爆破片及爆破孔板的标记检验

检验数量

10

10

3

2

2

3

3

3

检验要求

按本标准 7 ． 2 条规定

按本标准 4 ， 1 条规定

按本标准 ， 1 1 条及 6 3 ． 5 条规定

按本标准 4 ． 1.4 条与 5 ． 5 条规定

按本标准 4 1.5 条及 4 ． 3 ． 3 条规定

按本标准 7 ． 1 条规定

说 明

7 标志 、 包装 、 运输及贮存

7 ． 1 标心 ：

a. 爆破片必须有生产厂家的厂标与生产批次的永久性标记 ；

b. 易爆塞与爆破孔板必须有生产厂家的厂标 、 生产批次及爆破压力等永久性标记 。

7 2 包装 ：

a. 爆破片必须用软塑料袋单个包装后 ， 再用硬塑料盒包装 （ 决不许一个软塑料袋中包装两个或两

个以上的爆破片 ） 外包装应符合 JB 2759 要求 ， 并附有爆破片合格证 。

b. 易爆塞包装应符合 JB 2759 要求 ， 并附有易爆塞合格证 。

7 ， 3 易爆塞与爆破片在运输过程中应保持清洁 ， 不得与腐蚀性物质或水等接触 ， 并不得受剧烈撞击 。

7 ． 4 易爆塞与爆破片应贮存在仓库内 ， 要求库内通风 、 干燥 、 无腐蚀性物质 。
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附加说明 ：

本标准由煤炭工业部煤矿专用设备标准化技术委员会提出 。

本标准由部煤矿专用设备标准化技术委员会刮板输送机分会归口 。

本标准由张家口煤矿机械厂负责起草 。

本标准主要起草人陈宏中 、 郭富英 。

本标准委托煤炭科学研究总院太原分院负责解释 。
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