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MT/T 427 一 1995

超氧化钾片状生氧剂技术条件

主题内容与适用范围

本标准规定了超氧化钾片状生氧剂的技术要求 、 试验方法 、 检验规则 、 包装 、 贮存和运输 。

本标准适用于隔绝式化学氧自救器用的片状超氧化钾生氧剂 （ 以下简称生氧剂 ） 。

引用标准

MT 425

术语

隔绝式化学氧自救器

3 ． 1 有父女氧凸 《 availabl eoxygen content

生氧剂中能与水 （ 或水蒸汽 ） 和二氧化碳反应生成游离氧的化合氧含量 。

3 ． 2 视密度 apparent density

单位体积内 ， 墩实后生氧剂的质量 。

3 ． 3 动态活性 dynamic activity

装在自救器中的生氧剂和水蒸汽 、 二氧化碳发生作用时表现的防护性能 。

3 ． 4 粉尘率 powde rrate

装在自救器内生氧剂因滚动冲击而产生的粉尘占生氧剂总重的百分率 。

4 技术要求

4 1 外形尺寸

如表 1 所示 ：

规格

4 ． 2 有效氧含量

直径

6 ± 0 · 0 5

8 ± 0 · 0 5

9 ± 0 · 0 5

2 ． 5 ± 0 · 02

2 ． 7 ± 0 · 02

2 ． 7 ± 0 · 02

3 ． 6 ± 0 · 02

4 ． 2 ± 0 · 02

4 ． 5 ± 0 · 02

对 15 min 型自救器所用生氧剂应不小于 26 ％ ，

对 30 、 45 min 型自救器所用生氧剂应不小于 28 ％ 。

4 ． 3 视密度

在 0 · 6 2 、 0 · 7 6 g/mL 之间 。

4 ． 4 粉尘率

生氧剂经滚动冲击试验后 ， 所产生粉尘的粉坌率应不大于 0 · 9 ％ 。

4 ． 5 动态活性

生氧剂的动态活性 ， 应符合表 2 规定 。

4 6 有机可燃物

4 ． 6 1 生氧剂外部 ， 严禁混人有机可燃物 。
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4 6 ． 2 生氧剂组分中 ， 严禁含有有机可燃物 。

所装自救

器型式

15 min

30 mm

4 5 mm

5 试验方法

5 1 外形尺寸

装药量

305 ± 5

505 ± 5

705 ± 5

功率

7 4

7 4

7 4

防护时间

mln

冫 17

冫 32

47

气囊中 02

浓度 ／

冫 21

冫 21

21

气囊中 C02

浓度 ／

< 2 ． 7

< 2 · 7

< 2 ． 7

吸气温度

℃

< 60

< 55

< 55

用后药罐

通气阻力 Pa

< 245

< 245

< 245

外形尺寸用准确度为 0 · 01 游标卡尺测量 。 取 10 片试样进行测量 ， 取其算术平均值 。

5 2 有效氧含量测定

5 2 1 方法提要

生氧剂秤重后 ， 放人有效氧测定仪 4 中 ， 与加人的氯化铜溶液作用 ， 放出其所含有的有效氧 ， 同时用

变色硅胶吸收放出氧气中所含的水分 ， 通过秤重测知放出有效氧的质量 ， 经计算 ， 求得有效氧含量 。

5 2 2 试剂

a. 2 氯化铜溶液 ： 化学纯氯化铜 （ HG 3 一 930 ） 加蒸馏水 ， 配成 2 ％ 溶液 ；

b. 变色硅胶工业品 ， 粒度 1 、 3 mmo

5 2 3 仪器

a. 玻璃制有效氧测定仪 ： 由带磨口接头的分液漏斗 1 、 装变色硅胶干燥管 2 、 反应器盖 3 和反应器 4

组成 （ 见图 D ；

b. 分析天平 ： 最大秤量 100 g ， 感量 0 · 1 mgo

2
碴 20

0 0

0 0 0

0 0 0

3

5

0

0

0

1

0

4
40

55

1 一装氯化铜溶液分液漏斗 ； 2 一装变色硅胶干燥管 ； 3 一反应器盖 ； 4 一反应器 ； 5 一药片试样

图 1 有效氧测定仪示意图

5 ． 2 ． 4 测定准备

5 ． 2 ． 4 ． 1 用蒸馏水洗净测定仪各部分 ， 放人干燥箱干燥 ；

5 ． 2 ． 4 ． 2 将干燥好的仪器冷却至室温后 ， 按图 1 安装 。 在各磨口接头处涂上活塞脂 ， 使其不漏气 ， 也不

堵塞活塞 。

5 ． 2 ． 5 测定步骤

5 ． 2 ． 5 ． 1 向分液漏斗 1 注人适量氯化铜溶液 ， 再向干燥管 2 （ 底部放少量棉花 ） ， 装人适量经 120 ± 5 ℃

干燥好变色硅胶 ， 然后秤量整个测定仪 （ 精确至 0 · 1 (g) ， 质量为
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5 ． 2 ． 5 ． 2 再在反应器 4 中装人约 2 g 生氧剂 ， 再秤量整个测定仪 （ 精确至 0 · 1 mg ） ， 质量为 m 2 。

5 2 ． 5 3 打开分液漏斗 1 的活塞 ， 缓慢滴人氯化铜溶液 ， 一直滴到活塞上部还存有少量溶液时关闭活

塞 ， 轻摇反应器至反应完全不放氧为止 。 待冷却至室温 ， 再秤量 ， 质量为 m 。

5 ． 4 ． 1 ． 3

5 ． 2 6 测定结果表达式

有效氧含量 （ ％ ） 一 × 100

计算结果取小数点后 1 位 ， 修约至个位 。 2 次平行测定值的允许差为 0 · 5 ％ 。

5 ． 3 视密度测定方法

仪器 、 设备5 ． 3 ． 1

a. 量筒 ： 容量 2 5 0 mL ， 最小分度值 5 mL ；

b. 托盘天平 · 最大秤量 500 g ， 感量 0 · 2 g ；

d. 牙科振动器 。

测定步骤5 ． 3 ． 2

5 ． 3 ． 2 ． 1 将 250 mL 量筒洗净 、 干燥 ， 秤出量筒和所塞橡胶塞质量 “ 。

2 取 150 mL 左右生氧剂 ， 倒人量筒 ， 塞上橡胶塞 ， 再秤量质量为5 ． 3 ． 2 ．

3 将量筒放在木桌上以每秒一次速度上下振动至体积墩实不下降为止 。 初次测定时记下墩实5 ． 3 ． 2 ．

次数或时间 。 以后即按此次数和时间墩实 。 也可用牙科振动器振动实 。 在初次振动时记下振实时间 。

下次测定时要求振动频率 、 振幅和振动时间与首次一样 ， 最后量出生氧剂体积 V 。

5 ． 3 3 测定结果表述

式中 p

V

试样视密度 ， g / mL ；

量筒与橡胶塞质量 ， g ；

量筒 、 橡胶塞和试样总质量 ， g ；

试样墩实后的体积 ， mL 。

计算结果取小数点后 3 位 ， 修约至小数点 2 位 。

5 ． 4 粉尘率测定方法

5 ． 4 ． 1 仪器 、 设备

5 ． 4 ． 1 ． 1 滚箱 ： 每个内边为 300 正方形 ， 用厚 2 0 松木板制成 。

为 60 r/mino

5 4 ． 1 2 模拟小型自救器 ， 由下列部件组成 ：

以对角线为轴转动 ， 转速

a. 内罐 ： 高 102 ， 内径 6 0 ， 壁厚 0 · 5 mm 镀锌铁板圆筒 。 设有内盖和外盖 ， 内盖高 8 m m ；

b. 外壳 ： 高 17 5 mm ， 内径 83 mm ， 壁厚 0 · 7 5 m m 镀锌铁板圆筒 。 外壳上部有盖 ， 要求外壳与盖的

底面或顶壁间的焊接应十分牢固 ， 经得起冲撞 ， 并要求冲撞后 ， 能方便地从外壳上取下盖子 ；

c. 海绵橡胶垫 · 厚 3 、 4 mm ， 长约 210 mm ， 宽约 100 m m

厚 3 、 4 mm ， 直径约 8 3 m m

d. 隔绝式化学氧自救器气囊

e. 布袋 ： 直径约 8 6 mm 、 咼约 240 m m

5 ． 4 ． 1 ．

5 4 ． 1

5 ． 4 ． 1 ．

4

5

6

秒表 。

牙科振动器 。

圆孔筛 ： 孔径 3 ， 包括筛盖和筛底 。

托盘天平 ： 最大秤重 1 kg ， 感量 0 · 5 g 。

2 块

2 块

1 块

1

3
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5 ． 4 2 测定步骤

先秤量内罐 （ 包括内 、 外盖 ） ， 然后用圆孔筛将试样中粉尘筛出后装人内罐 ， 放在牙科振动器上振动

5 0 ， 将试样墩实 ， 使其高度正好达到内盖底面 。 盖上内 、 外盖经摇动无声后 ， 将外盖与内罐壁接缝处贴

上胶 ， 再次秤量 ， 二次质量差为试样质量 m 。 然后内罐包裹二层海绵橡胶垫 ， 放在底部预先装有气囊的

外壳内 。 再盖上顶部垫二层海绵橡胶垫的盖子 。 最后把整个外壳套人布袋中 ， 扎紧袋口 ， 放人滚箱内 ，

滚动冲击 10 min 取出 ， 打开布袋 、 外壳和内罐 。 把内罐内试样倒人圆孔筛 ， 盖上筛盖 ， 套上筛底 ， 筛 3 0

次 ， 秤取筛底内粉尘质量 m2 。

5 4 3 测定结果表述

5 6

粉尘率 （ ％ ） 一 × 100 （ 3 ）

式中 筛底中粉尘质量 ， g ；

试样质量 ， g 。

计算结果取小数点后 2 位 ， 修约至小数点 1 位 。

5 ． 4 ． 4 允许差

2 次平均测定值的允许差为 0 · 05 ％ 。

5 5 动态活性测定方法

用所提供的隔绝式化学氧自救器及相应的试验药罐按 MT 425 中 6 · 1 条防护性能试验所规定的方

法进行 。 试验前先按该标准的 6 · 11 条进行滚动冲击试验 。 自救器生氧剂动态活性的测定 ， 除有起动装

置自救器外 ， 其余可用氧气或空气充满气囊来代替起动装置生氧 。

生氧剂片中有机可燃物检查

5 6 1 生氧剂外部混人有机可燃物的检查

生氧剂包装前 ， 用目测方法仔细查看 ， 是否混人橡胶条 、 纸片等有机可燃物 。

5 6 ． 2 生氧剂组分中混人有机可燃物的检查

5 ． 6 ． 2 ． 1 超氧化钾原粉 ：

把 5 g 左右原粉放人瓷蒸发皿中 ， 加热到约 3 5 0 ℃ ， 用玻璃棒搅拌查看有无爆音和火花 。

6 ． 2 ． 2 生氧剂中其他组分 ：5 ．

把配方中约 1 g 其他组分所用原料和 5 g 左右已经试验证明无有机可燃物的超氧化钾原粉混合 ， 用

· 6 · 2 · 1 条同样方法检查 。5

检验规则6

6 ． 1 产品应经制造厂质量检验部门检验 ， 检验合格 ， 并签发合格证后方可出厂 。

6 2 组批 、 抽样和判定规则

6 ． 2 ． 1 组批 、 抽样

产品以日产量为一批 ， 最高不得超过 300 kgo 从每批包装桶内 ， 随机抽取一桶 ， 再从桶内任取一大

或一小塑料袋 ， 从中抽取试样对 4 · 1 、 4 · 2 、 4 · 3 和 4 · 5 条进行测定 。 对 4 · 6 · 1 条 ， 应在生氧剂包装前 ， 逐批

对 4 · 4 条 ， 应从同一批包装桶中 ， 随机抽取三桶 ， 从中任取一小塑料袋 ， 并从中各抽取 0 · 2 、 0 · 3 kg

试样充分混合后 ， 进行动态活性测定 。

开桶抽样时 ， 应在空气湿度 5 g/m 以下干燥室内进行 。 抽样后应立即扎紧塑料袋口 ， 盖严包装桶

上密封盖 ， 并防止有机可燃物混人 。

6 ． 2 ． 2 判定规则

6 ． 2 2 1 按 4 · 6 · 1 条检查发现外部混人有机可燃物 ， 应在湿度低于 5 g/m 的干燥室内排除 ， 确信无有

机可燃物 ， 才能包装出厂 。 按 4 · 6 ， 2 条 ， 如发现各组分原料中有可燃物成分 ， 这样的原料应禁止用来制
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造生氧剂片 。

6 ． 2 2 ． 2 对 4 · 2 、 4 · 3 、 4 · 4 、 4 · 5 条的检验结果有二条不合格则判定该批生氧剂不合格 ， 如有一条不合

格 ， 则应加倍抽样 ， 重作全部项目试验 ， 如仍有一条不合格 ， 则判定这批生氧剂不合格 。 对 4 · 1 条外形尺

寸供改进提高的依据 ， 不作判定产品是否合格的指标 。

7 包装 、 标志 、 贮存 、 运输

7 ． 1 包装

1 1 生氧剂以每 4 kg 或 5 kg 装人小塑料袋中 ， 用封口机封牢后 ， 再装人预先放在包装桶内的两层大

塑料袋中 （ 大 、 小塑料袋应事先检查是否漏气 ） 。 大塑料袋口要用塑料绳扎紧 ， 不准用橡胶圈等易着火的

物料来扎口 ， 严禁混人有机可燃物 。 包装桶应该用耐腐蚀金属制成 ， 无锈蚀 、 密封良好 。 每桶可装 20 、

30 kg 生氧剂 。

7 1 2 包装桶内应附有产品合格证和主要技术要求说明书 。 并应有该批产品检验报告单 。

7 ． 2 标灬

包装桶上应有下列标志 ：

产品名称 ；

b. 制造厂名 ；

c. 批号 ；

d. 出厂日期 ；

e. 净重 、 毛重 。

产品应贮存在通风 、 干燥库房内 。 室内温度在 0 、 40 ℃ 范围内 。 产品要远离热源 ， 不得同易燃物和

腐蚀性物品存放在同一库房内 。

7 ． 4 运输

7 4 ． 1 当产品用汽车运输时 ， 堆放在车箱内包装桶要捆紧 ， 保证在运输中不滚动 ， 不掉落并耍用盖布盖

严 ， 防止雨 、 雪侵袭使产品受潮 。

附加说明 ：

本标准由煤炭工业部煤矿安全标准化技术委员会提出 。

本标准由煤炭工业部煤矿安全标准化技术委员会气体检测分会归口 。

本标准由煤炭科学研究总院抚顺分院起草和解释 。

本标准起草人施申忠
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