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本文件按照 GB / T l. 1 一 2020 《 标准化工作导则第 1 部分 ： 标准化文件的结构和起草规则 》 的规定

起草 。

请注意本文件的某些内容可能涉及专利 。 本文件的发布机构不承担识别专利的责任 。

本文件由中华人民共和国应急管理部提出 。

本文件由全国安全生产标准化技术委员会非煤矿山安全分技术委员会 (SAC/TC 288 / SC 2 ） 归口

本文件起草单位 ： 中检集团公信安全科技有限公司 、 中国安全生产科学研究院 、 中国矿业大学 、 齐鲁

工业大学 、 招金矿业股份有限公司 、 中矿检测 （ 辽宁 ） 有限公司 。

本文件主要起草人 ： 张盛敏 、 宋宪旺 、 李双会 、 陈玉东 、 高金成 、 徐士伟 、 于东升 、 李品 、 李国 。
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金属非金属矿山在用带式输送机

安全检测检验规范

1 范围

本文件规定了金属非金属在用带式输 、

求 、 检测检验方法 、 检测检彘则和判
翌测检验的

本文件适用于金属金属矿 、 含选矿厂 、 注浆站 ） 在用带工

条件 、 检测检验项目及技术要

、 机定全检测检验 、 新安装投

运前检测检验 。

2 规范性引用件

下列文亻的内 ， 中 00 、 些旱件 ， 仅该日扌应的本适用于本

引川@坳哝杰区件必不可少的条款 。
注日期的引用文亻 0 最新版本 （ 包括

本文件

GB 1 23

3 术语定义

非金属矿

1

下歹 《

跨越

语和义适用本文件

acr s bridge

4 检测检基本

4 ， 1 受检带输送以下简称 “ 输 、 料及主要部亻牛应具有 ． 出 0 《 合格证 ， 井下

品安全标志 。

中 ， 、 、 、 期的引用文

的修单 ） 适用于

的丛星具有矿用产

4 ． 2 输送机选输送应符合 GB 1M23 的规定 。

4 ． 3 受检输送机主要 _ 件应配套齐全且符合设计要求 ， 输送机应能

4 ． 4 受检输送机倾不超过 、 十规定值 。

4 ． 5 应制定现场检验技术 宣贯执行 。

运行 。

4 ， 6 检验用仪器仪表应一 、 定或校

检测检验项目及技术要求5

5 ． 1 照明

度应符合第 6 章 "J

机头 、 机尾及搭接处 ， 兼做行人的输送机走廊应设有照明设施 。

5 ， 2 防护装置和警示标志

5 ． 2 ． 1 在经常有人接近的机头 、 机尾 、 驱动滚筒 、 改向滚筒 、 拉紧装置处应设有防护栏和警示标志 。
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5 ． 2 ． 2 输送机高速轴联轴器 、 低速轴联轴器 、 制动轮 、 制动盘 、 液力偶合器应设有防护罩 。

5 ． 2 ． 3 当驱动装置设置在地面或人员能接近的平台上且带速大于 3 ． 15 m/ s 时 ， 整个驱动装置范围应

采用高度不低于 1 500 mm 的护栏予以防护 。

5 ． 2 ． 4 大型料斗或溜槽应设置检查门 ， 并设有保护措施 ； 大型料斗在其显著位置应设置防止人员进人

的警示牌 。

5 ． 2 ． 5 跨越输送机的地点应设置带有安全栏杆的越桥 。

5 ． 2 ． 6 输送干燥粉状物料时除设密 密圭 、 轧刂送

5 ， 3 整机运行稳定性

输送机运行时 ， 应 0 以下要冫

尘或除尘装置 。

整机运行平 、 、 无异 一动及响声 ， 所有辊子应转动灵活 ；

一一输送带应打滑 现象

输送带缘无托辊管体和滚筒筒体边缘的现象 ；

卸料 、 置无颤以抖动和撒料现象 。

5 ． 4 速度 、 速度

5 ． 4 ． 1 输 、 机运彳一速度不应小 @定度的 9 》 生最高不于额定速度的 110
5 ， 4 ， 2 输 ． 机启加速度 、 制潑

5 ， 5 功

输 、 在矿规定的 “ 然 “ 过 ！ 一一一 1 。 5 ％
5 ， 6 制装置

5 ， 7 机电保护装

5 ． 7 ． 1 防转装

上行输 、 ， 地用的应设置逆转装置 ， 兆下使用的应有防止输送带逆措

5 ． 7 ． 2 超速保装置

倾斜向下运 “ 自输送里设置防止超速的安全装置 ， 当带速超过额速的 ‰ 时应报警并自

动停车 。

5 ． 7 ． 3 防跑偏保护装置

输送机应装设防跑偏保 ， 其功能 、

a ） 当运行的输送机跑偏时 ， 偏保护装置能报警 ； 输 托辊端部边缘 20 时 ， 防跑偏

保护装置能中止输送机的运行 ；

b) 对于使用接触式传感器之类的防跑偏保护装置 ， 其保护动作所需作用力在 20 N ～ 100 N 范

围内 。

5 ． 7 ． 4 打滑保护装置

输送机应设有防滑保护装置 ， 且在输送机正常起动和停止时防滑保护装置应无误动 。 井下安装的
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运输长度不超过 400 m 的输送机可不装设 。

5 ． 7 ， 5 防撕裂保护装置

运送大块 、 坚硬物料的钢绳芯输送机应装设防止输送带纵向撕裂的保护装置 。 井下安装的运输长

度不超过 400 m 的输送机可不装设 。

5 ． 7 ， 6 断带保护装置

输送机应设置防输送带断艹

5 ． 7 ． 7 过载保护装置

输送机应装设过护装

5 ． 7 ． 8 防大块冲保护装

装置 。 井下安装的运输长

下安装的运输长度不超过 400

400 的输送机可不装设 。

勺输送不装设 。

输送机应防大击保护装置 。

5 ， 7 ， 9 空仓满仓保和报警装置

输送

5 ． 7 ． 10

输送

器械 。

5 ． 7 ． 1 1

输送

料点知料点应分别置仓保护和满仓保护 ， 》 、 设置报警装置 ， 与送机锁

冫槽 、 料 、 防堵塞保护置

应装讠溜槽堵塞装 、 装设机械疏 、 料斗 、

号 、 电气联锁 《 紧急停车置

或振捣

沿线设置信 煲护 （ 防块冲保护装置
除外 ） 、 信回路 、 一联锁 。 站赏业
设置急停绳开当输送机有 “ 置 “ 停车开 。 在输 、 人彳一沿线 ， 应
关的间距 、 大 0 m 当输长 7 、 于 m 日下允许不设啦绳开关而用急按钮 ， 但从输

送机长度上的 、 一 ， 000 ， 0000 0 、 10 生一一
5 ， 7 ， 12 张 《 下降护装置

主要运输 、 首中使的输送机 ， 应装设输送带张紧力下降保护装置 ， 当张 ' 小

警 ， 同时终止输 、 运行 。

5 ， 7 ， 1 3 过电流和电压保护装置

输送机应设置过电欠电 、

5 ． 8 张紧装置

张紧装置应调整方便 、 动作灵

5 ． 9 液压 、 液力元件

装置 。

保 、 输送机启动 、 匍动 仃时的工作要求 。

所有液压 、 液力元件不应有渗漏现象 。

5 ， 1 0 清扫装置

输送带应装设清扫装置 ， 清扫效果好 ， 性能稳定 ， 不应发出异常响声 。

计值时 ， 应报
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5 ． 1 1 液力偶合器传动介质

除调速型液力偶合器外 ， 液力偶合器不应使用可燃的传动介质 。

5 ． 12 电动机 、 电控设备外壳接地电阻

电动机 、 电控设备外壳接地电阻 ： 地面不应大于 4 0 ， 井下不应大于 2 Q 。

6 检测检验方法

6 ， 1 速度 、 加速度

启动输送机 ， 待 、

运行速度 、 制动减 、

6 ． 2 功率

输送机山规

6 ． 3 制动丬置

一稳定 行制动 ， 用准确度不低于 2 ． 0 级的测义器测输送机启动加速度 、

运行工况下进行动 ， 系统是否

能制动 。

6 ． 4 机保护装置

用准度不于 。 “ 。 装 ， 仪 《 一一 ， ， “ ， 进行试 ； 隹确度不
低于 2 ， 0 的测计测试 0 传感葆护动 《 》 ； 用分辨力不低于 1 的长度测表测高度 、 距

其他护装 “ 斗 ， 一 “ “ “ 。
离等参数

6 ． 5 电动 、 电控备外壳接地 ，
用准确不低级的接地电阝测仪分别测试电动机 《 电控备外壳接地阻

6 ． 6 其他

其他项目米目视 、 、 和查看资料方式 。

7 检测检验规则

7 ． 1 正常使用的输送机 、 测检验 。少进 '

7 ． 2 有以下情况之一时应进检验 ， 并口 检测检验 ：

a ） 新安装 、 大修的输送机使

b) 置时间超过 1 年的输送机使用刖 ；

c ） 发生自然灾害或者经过事故等可能使输送机结构件强度 、 刚度 、 稳定性受到损坏的输送机使用前 。

8 判定规则

8 ． 1 将所有检测检验项目分为 A 类 、 B 类和 C 类 ， 见表 1 。
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8 ． 2 表 1 中 A 类项目有 1 项及以上不合格即判定输送机不合格 ； B 类项目有 2 项及以上不合格即判定

输送机不合格 ； C 类项目有 5 项及以上不合格即判定输送机不合格 ； B 类项目有 1 项且 C 类项目有 3 项

及以上不合格即判定输送机不合格 。

表 1 检测检验项目分类表

5 ． 7 ． 10

5 ． 7 ． 11

5 ． 7 ． 12

5 ． 7 ． 13

一件

序号

10

11

12

13

14

15

16

17

18

19

20

21

22

23

2 、 1

25

28

29

检测检验项目

照明

术要求

5 ， 2 ， 3

5 ， 2 ． 1

5 ． 2 ． 5

5 ． 2 ． 6

5 ． 11

5 ． 12

试验方法

． 亠 6 ， 4

项目类别

机头 、 机尾等 二和警示标志

料 ：

高速轴 ． ． 动器等防

动装置栏

留槽检没置及防护措施

密

越桥

盖及防尘装置

机运行稳定性

速度 、 加速

制动置

防逆置年
超保

防偏保护褻

打葆装 、
防撕裂譽装置 @《

断带保

过载保护置

大块冲击保护置孬 ．

空满仓保护和报警装置 ·

溜槽 、 斗防堵塞保护装置

号 、 电气及紧急停车装置

过

紧力

和欠电 、

护装置

装置

、 装置

液压 、

清扫装置

液力偶合器传动介质

电动机 、 电控设备外壳接地电阻


