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煤矿井下液力偶合器用高含水难燃液

1 主题内容与适用范围

    本标准规定了煤矿井下输送机用限矩型液力偶合器所用高含水难燃传动液的产品分类、技术要求、

试验方法、检验规则和标志、包装、运输、贮存。

    本标准适用于煤矿井下限矩型液力偶合器所有高含水难燃传动液，以下简称“难燃液”。

2 弓!用标准

GB 267 石油产品闪点与燃点测定法(开口杯法)

GB 510 石油产品凝点测定法

GB 169。 硫化橡胶耐液体试验方法

GB 6144 合成切削液

SY 2001 石油产品取样法

SY 2755 防锈油脂防锈试验试片制备方法

ZB E30 005石油产品包装、贮运及交货验收规则

ZB E34 007 润滑油抗磨损性能测定法(四球机法)

3 术语

难燃液:是由液态或固体粉剂等形态的浓缩物，与80%以上的水配制而成的稀释液。

4 产品分类

4.1 产品品种

    难燃液产品按其浓缩物外观形态分成二类:液态浓缩物产品和固体粉剂浓缩物产品

    按产品使用时所适用水质的最高硬度分成四个规格，四个最高硬度值定为:

1 000 ppm

4.2 产品型号编制方法

    产品型号由字母和阿拉伯数字组成，其组成排列方法如下:

      口 口

250,500,750,

水质硬度代号

浓缩物特征代号

浓缩物特征代号:字母N表示难燃液，Y表示浓缩物外观为液态，G表示浓缩物外观为固体粉剂。
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    水质硬度代号:用阿拉伯数字表示，250,500,750,1 000分别代表产品所适用水质的最高硬度为

250,500,750,1 000 ppm.

4.3 标记示例

    难燃液的浓缩物外观为液态，可适用于硬度为500 ppm以下的水配成稀释液使用，其产品型号表
示为:NY 500

5 技术要求

5.1 浓缩物

5.1.1 液态浓缩物

    a. 外观:室温(15̂ 350C)时为均匀流体。

    b. 闪点:不应低于130'C(开G杯法)。

    c. 凝固点:不高于一20C.

    d. 贮存安定性:经一20~一30℃冻凝，再经室温融化，反复5次冻融过程后，无分层和胶冻现象，

外观应恢复原状

5.1.2

水中分散性:易于均匀分散。

固体粉剂浓缩物

    a. 外观:均匀、无硬结块物。

    b. 水中分散性，易于均匀分散。

5，2 稀释液

5.2.1 使用单位在配制稀释液时所用水质应符合以下要求:水质外观无色、无臭和无肉眼可见物;总硬

度(以碳酸钙计)不应超过产品规定适用水质的最高硬度;pH值范围为6-9;水中氯离子含量不超过

200 mg/L，硫酸根离子含量不超过400 mg/L,
5.2.2 稀释液比重:1士0.05比重计测)。

5.2. 3 稀释液pH值:7-9,

5.2.4 稳定性:在90士2℃恒温静止24 h和在60士2℃恒温静止168 h两个条件下，分别进行试验后，

析出物均不得大于。.2%(体积比)。

5. 2. 5 防腐蚀性:浸入稀释液的铝、钢、黄铜试片在90士2℃恒温静止24 h和在60士2'C恒温静止

168 h两个条件下分别进行试验后，试片表面应无腐蚀。

5.2.6 抗磨性:四球机负荷196士2 N(2。士。. 2 kgf)运行30士1 min,钢球磨斑直径的平均值不应大于
0. 70 mm,

5.2.7 密封材料的适应性:橡胶试件浸入稀释液，在70士1℃条件下，经168 h，其体积不允许收缩，膨

胀率不得大于600,

5.2.8 消泡性:稀释液经摇动，然后静止10 min,残留泡沫体积不得大于1 mL,

5.2. 9稀释液应无刺激性气味和不损害人体皮肤，使用过程中不得产生有毒物质.

6 试验方法

6.， 浓缩物取样与稀释液制备方法

6.1.1取样方法按SY 2001有关条款进行，取样量不得小于500 mL或500 g,
6.1.2 稀释液配制时所用人工硬水的硬度，应为产品规定适用水质的最高硬度。配制浓度500(重量

比)。人工硬水按附录A制备。配液时将量取的5份浓缩物加人经计量的95份人工硬水中，并搅拌使之

分散混合均匀。

6.2 浓缩物

62.1 液态浓缩物外观检验
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    在15̂ 350C室温下，用100 mL具塞量筒，量取100 mL被测液态浓缩物，静置24 h后，目测外观应

呈均匀液状，不得有分层及沉淀。

6.2.2 液态浓缩物闪点检验

    检验方法按GB 267中有关内容进行。

6.2. 3 液态浓缩物凝固点检验

    检验方法按GB 510中有关内容进行。

6.2.4 液态浓缩物贮存安全性试验

6.2.4， 仪器

    石油凝点测定器。

    容积为100 ml_口径为30 mm的比色管。

6.2-4.2 试验步骤

    把50 mL液态浓缩物注人比色管内，盖上塞子，将其放入凝固点测定器，在一20一一30℃下冷冻

8 h,然后在15一35℃室温下放置16h，为一次冻融过程。反复循环上述过程5次。

6.2.4.3 结果判定

    合格的液态浓缩物应无分层和胶冻，外观恢复原状。

6.2.5 水中分散性

    在100 MI具塞量筒内，注入15̂ 35℃的蒸馏水100 mL，随即用滴管加液态浓缩物两滴，或加粉剂
浓缩物0. 2 g,塞紧量筒，连续倒转四次后，应均匀分散为合格。

6.3 稀释液

6. 3.1 稀释液pH值

    用pH 1̂ 14广泛试纸一条，浸人稀释液，半秒钟后取出，与标准色板比较，确定其pH值。

6.3.2 稀释液稳定性试验

6.3.2.1 仪器

    恒温烘箱(温度波动士10C),

    容量为100 mL颈部带有刻度(最小分度值。.1 mL)的无色透明容量瓶。

6.3.2.2 试验步骤

    a. 将配制好的稀释液注人清洁干燥的容量瓶中，使液面距刻度上限3̂-4 mL，立即盖上瓶塞，然
后放入恒温烘箱内，温度控制在90士2 ̀C e 20-30 min后检查一下塞子是否盖好，瓶内液面应不超过刻

度上限。恒温24 h后取出容量瓶，立即观察液体情况，读出析出物的体积并记录。

    b.按上述试验步骤a，做60士2'C，恒温168 h的稳定性试验。

6.3-2.3 结果判定

    稀释液析出物均不得大于0.2%(体积比)为合格。

6.3.3 防腐蚀性试验

6.3.3.， 仪器

    恒温烘箱(温度波动士10C),

    容积为300 mL瓶高140 mm的广口瓶。

    圆头镊子。

6.3-3.2 试片

    试片材质:铝片(工业纯铝)、钢片(45号)、黄铜片(H 62),
    外形尺寸:100 mm X 20 mm X 3 mm.

    在接近试片短边的边缘处有一个直径4 mm的孔，用尼龙线可将其挂于瓶内。

6.3-3.3 试片打磨、清洗、干燥按SY 2755进行。

6.3-3.4 试验步骤
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    a. 将三个广口瓶中分别注入250̂-300 mL配制好的稀释液，再分别放入铝、钢、黄铜试片各一
片，盖上瓶盖。挂试片的尼龙线夹于广口瓶的磨口处，并使试片完全浸没，但不得使试片接触瓶体。然后

将其放入恒温烘箱内，温度控制在90士2"C,

    恒温24 h后取出试片，用滤纸擦拭干净。

    b. 按上述试验步骤a，做60士2℃恒温168 h的防腐蚀性试验。

6. 115 结果判定

    试片按GB 6144第5.8. 6条观察试片表面情况，用表1评定腐蚀等级。

                                                  表 1

腐 蚀 等 级
试 片 材 质

铝 钢 黄 铜

A 光泽如新 光泽如新 光泽如新

d 轻微变暗 无锈但轻徽失光 轻度变色

C 中度变暗 轻锈和轻徽失光 中度变色

P 严重变暗 重锈和严重失光 重度变色

    A,B级为合格。

6. 3.4 抗磨性试验

    稀释液抗磨性按照ZB E34 007测定，但该标准中加热试油，控制油温的有关内容除外。

    试验条件:负荷196士2 N(20士0.2 kgf)，在室温15-35℃时开动电机，时间30士1 min。试验过程

中保证液面在固定球顶部3 mm以上。

    试验结果应记录四球机转速，负荷、时间和钢球磨斑直径平均值。

6.35 密封材料的适应性

    试验方法按GB 169。进行。

    试验条件:试件应浸泡在浓缩物与蒸馏水混合配成5%(重量比)的稀释液中，恒温温度为70士10C,
浸泡时间168 h,

    试验结束后，检测试样体积变化，并记录结果.

6.3.6 消泡性试验

    将制备好的稀释液注入100 mL的具塞量简内，使液面达到70 mL处，盖好塞子，上下摇动1 min,

上下摇动的距离为。.3m，摇动频率为100-120次/min。然后，在室温15̂ 35℃下静置10 min，观察并

记录液面上残留泡沫体积。

了 检验规则

7.1 产品检验分出厂检验和型式检验。

了.2 产品出厂检验由生产厂进行。每批产品包装前在生产车间反应容器中取样检验，经检验合格后方

能出厂，产品出厂时应附有检验合格证。

7.3 型式检验由产品质量监督机构或技术归口单位进行。

7.4 有下列情况之一时，应进行型式检验:

    a. 新产品或老产品转厂生产的试制定型鉴定，

    b. 原材料或生产工艺有较大变动时;

    c. 产品长期停产后，恢复生产时;

    d. 正常生产时，每二年不得少于一次。

    e. 国家质量监督机构提出要求时。

7.5凡进行型式检验的浓缩物生产量一般应不少于200 kg，取样量按本标准6.1.1条执行。
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7.6 出厂检验或型式检验的项目全部合格者为合格产品。若仅有一项不合格，应对此项进行复验，若仍

不合格则该批产品为不合格产品。

7.7 出厂检验和型式检验项目按表2规定进行。

表 2

序 号 检验项目 技术要求 型式试脸 出厂检验

1

  浓

  缩

一物

液态

外 观 5.1.1  a 喇 丫

闪点(开口杯法) 5.1.1  b 丫 X2

握固点 5.1.1  c 丫 丫3

贮存安定性 5.1.1  d 侧 X4

水中分散性 5.1.1  e 丫 丫5

固态
外观 5.1.2  a 训 了6

水中分散性 5.1.2  b 训 丫7

8

稀

释

液

比 重 5.2. 2 侧 X

pH值 5.2.3 寸 了9

10
稳定

住

90士2"C,24 h
5. 2.4

丫 了

60士20C,168h 甲 X

防腐

蚀性

90士2',24 h
5.2.5

丫 丫

11

60士2',168h 了 X

抗磨性 5.2.6 丫 X12

密封材料的适应性 5. 2. 7 训 X13

14 消泡性 5.2.8 甲 X

无毒性 5.2.9 △ X15

    注 表2中“丫”表示检验项目，̀X"表示不检验项目，“△”表示仅在新产品鉴定之前由卫生检测部门进行此项检

        验.

了.8 检验结果中注明配制稀释液所用人工硬水的硬度。

8 标志、包装、运物、贮存

8， 包装物表面应清楚标明生产厂、产品名称、型号、生产批号，包装日期、毛重及净重。

8.2 浓缩物的包装、运输、贮存及交货验收按ZB E30 005进行。
8.3 产品应附带下列文件:

8.3.1 合格证:应包括商标，产品名称、检验合格证明、出厂批号、出厂日期及生产厂。

8.3.2 使用说明书:应包括商标、产品名称、使用范围、主要性能指标、使用方法、注意事项等。

8.4 产品贮存保证期一年，自产品出厂之日起算。
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  附 录 A

人工硬水的组成

    (补充件)

本标准所用四种不同硬度的人工硬水组成见下表，配制用水为燕馏水。

组 成 成 分
人工硬水硬度,ppm

250 500 750 1 000

MgSO,7H,O,mg/L 308 616 924 1 232

C.SO,2H,O,mg/L 215 430 645 860

MaCl,mg/L 330 330 330 330
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