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煤矿用液压扒斗式装载机

范围

本标准规定了煤矿用液压扒斗式装载机的术语和定义 、 产品分类 、 技术要求 、 试验方法 、 检验规则 、

标志 、 使用说明书 、 包装 、 运输及贮存 。

2

本标准适用于煤矿水平巷道掘进工程用液压扒斗式装载机 （ 以下简称 “ 扒装机 ” ） 。

规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的 。 凡是注日期的引用文件 ， 仅注日期的版本适用于本文

件 。 凡是不注日期的引用文件 ， 其最新版本 （ 包括所有的修改单 ） 适用于本文件

GB/T 191

GB 3 8 3 6 · 1

GB 38 3 6 · 2

GB 3 8 3 6 · 3

GB 3 8 3 6 · 4

GB 4 3 51. 1

GB/T 43 51.

GB/T 9 9 6 9

包装储运图示标志

爆炸性环境第 1 部分 ： 设备通用要求

爆炸性环境第 2 部分 ： 由隔爆外壳 “ d ” 保护的设备

爆炸性环境第 3 部分 ： 由增安型 “ e " 保护的设备

爆炸性环境第 4 部分 ： 由本质安全型 “ i ” 保护的设备

手提式灭火器第 1 部分 ： 性能和结构要求

3 手提式灭火器第 3 部分 ： 检验细则

工业产品使用说明书总则

3

GB/T 10111 随机数的产生及其在产品质量抽样检验中的应用程序

GB/T 12 5 40 汽车最小转弯直径 、 最小转弯通道圆直径和外摆值测量方法

GB/T 13 30 6 标牌

AQ/T 1043 矿用产品安全标志标识

AQ 6207 一 2007 便携式载体催化甲烷检测报警仪

MT 113 煤矿井下用聚合物制品阻燃抗静电性通用试验方法和判定规则

MT/T 15 4 · 1 煤矿机电产品型号编制方法第 1 部分 ： 导则

MT/T 191 煤矿井下用橡胶管安全性能检验规范

MT 2 21 煤矿用防爆灯具

MT 818 ， 5 煤矿用电缆第 5 部分 ： 额定电压 0 · 66 / 1 · 14 kV 及以下移动软电缆

MT 818 · 9 煤矿用电缆第 9 部分 ： 额定电压 0 · 3 / 0 · 5 kV 煤矿用移动轻型软电缆

MT/T 8 2 7 煤矿机械液压系统通用技术条件

术语和定义

下列术语和定义适用于本标准

名义装载能力 nominal loading capacity

为区分不同规格扒装机的装载能力 ， 而人为确定特定条件下的单位时间装载量 。

1
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4 产品分类

4 1 型式与结构

扒装机由扒装机构 、 转载运输机构 、 行走机构 、 液压和电控系统等组成 ， 使之具有前装后卸 、 中间储

料的装载功能 ； 按其行走方式不同有履带式 、 轮胎式和轨轮式 。

注 ： 扒装机液压系统主要由电动机驱动 ， 特殊要求时可由气动马达驱动 。

4 2 型号含义

按照 MT/T 15 4 · 1 的规定 ， 扒装机的型号表示方法如下 ：

Z B 囗一囗 / 囗囗

补充特征代号 （ 转载运输方式 ） ： 刮板式略 ， D 一皮带式 ， H 一混合式

主参数 ： 名义装载能力 / 液压泵站装机功率 ， 单位分别为

立方米每小时 、 千瓦 (m3/h 、 kW)

第二特征代号 （ 行走方式 ） ： 履带式略 ， T 一轮胎式 ， G 一轨轮式

第一特征代号 （ 装载方式 ） ： B- 扒斗式

产品类别代号 ： z- 装载机

示例 ： ZB 一 100 / 45 表示名义装载能力为 100 m / h 、 液压泵站装机功率 4 5 kW ， 采用刮板式转载运输机构 ， 并具有履

带行走的扒装机 。

4 3 基本性能参数

扒装机的基本性能参数见表 1 。

m /h

表 1

1

2

3

4

5

6

整机
7

8

9

11

12

2

项目

名义装载能力

液压泵站装机功率

扒装距离

扒装宽度

扒装高度

扒装深度

整机质量

接地比压

离地间隙

工作电压

工作电流

起动电流

外形尺寸 （ 长 × 宽 × 高 ）

基本性能参数

30 ， （ 40 ） ，

（ 5 0 ） ， 6 0 ， 80

MPa

冫 200

（ 9 0 ） ， 100 ， 010 ） ， 120 ，

040 ） ， 巧 0 ， （ 160 ） ， （ 17 0 ）

22 ， 30 ， 37 ， 45 ， 5 5 ， 7 5 ， 90

设计值

设计值

设计值

设计值

设计值

< 0 ， 1

冫 300

设计值

设计值

设计值

设计值

180 ， 200 ，

2 2 0

冫 350



14

17

21

2 2

24

26

2 7

2 8

31

3 2

34

3 5

3 7

38

40

41

4 2

扒装机构

转载运输

机构

行走机构

液压系统

表 1

项目

扒斗宽度

空载扒装频率

工作压力

工作流量

铲板宽度

运输槽宽度

刮板链速 （ 带速 ）

工作压力
液压驱动

工作流量

额定电压
电动滚筒

额定功率

行走速度

基本性能参数 （ 续 ）

单位

Hz

MPa

L/min

MPa

L/min

rrlln

< 6

MPa

L/min

kW

MPa

mL/r

MPa

L/min

kW
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设计值

设计值

设计值

设计值

设计值

设计值

设计值

设计值

设计值

设计值

设计值

设计值

爬坡能力

履带式

轮胎式

轨轮式

最小转弯半径

工作压力

工作流量

额定电压

额定电流
电动机

额定转速

额定功率

额定压力

油箱有效容积

冷却方式

工作压力
液压风扇

工作流量

额定电压
电动风扇

额定功率

8

< 7

设计值

设计值

设计值

设计值

设计值

设计值

设计值

设计值

设计值

风冷或水冷

设计值

设计值

设计值

设计值

< 8

注 1 ： 表中名义装载能力数值中 ， 括号外为优选值 ， 括号内为优选值以外的允许值 。

注 2 ： 表中液压泵站装机功率的数值为优选值 。

注 3 ： 液压系统油泵由气动马达驱动时 ， 电动机的参数变更为气动马达在 0 · 40 MPa 、 0， 5 0 MPa 、 0· 6 3 MPa 工作

气压对应的额定转速 （ r / min ） 、 空载转速 （ r / min ） 、 最大输出功率 （ kW ） 、 负荷耗气量 （ m /min) 。

3
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5 技术要求

5 ． 1 基本要求

1 1 扒装机应符合本标准规定 ， 并按经规定程序批准的图样和技术文件制造安装 。

5 ． 1 2 扒装机的所有零 、 部件需经检验合格后方能使用 ； 所有外购件必须有制造企业的合格证书 ， 确认

合格后方可配套使用 。

5 2

5 ． 2 ．

5 ． 2 ．

5 ． 2

5 ． 2

5 2

5 ． 2

5 ． 2

5 2

5 ． 2

5 ． 2

5 2

5 ． 2

5 ．

5 ．

5 ．

5 ．

1 3 扒装机各操作手柄 、 按钮应操作轻便灵活 、 准确可靠 、 无卡滞现象 ， 并复位准确 。

1 4 扒装机外表面应平整 、 光洁 ， 无飞边 、 毛刺 、 裂缝 、 气孔等缺陷 ， 涂漆颜色色泽均匀 。

1 5 扒装机各种管路 、 电缆应布置合理 、 整齐 。

1 6 扒装机的外形尺寸 、 整机质量应符合设计要求 。

安全要求

1

5 ． 2 2

3

4

规定 。

5 ． 2 ． 5

扒装机零部件采用非金属聚合物材料时 ， 应符合 MT 113 的规定 。

扒装机上的动力电缆应符合 MT 818 · 5 的规定 ； 控制电缆应符合 MT 818 · 9 的规定 。

扒装机上的胶管应符合 MT/T 191 的规定 。

扒装机的电动机应采用煤矿采掘工作面用隔爆型电动机 ， 并符合 GB 3 8 3 6 · 1 、 GB 3 8 3 6 · 2 的

扒装机用电磁起动器 （ 控制箱 ） 等电气配套件应符合煤矿井下防爆要求 ： 隔爆型电气配套件应符

合 GB 38 3 6 · 1 、 GB 3 8 3 6 · 2 和 GB 3 8 3 6 · 3 的规定 ； 隔爆兼本质安全型电气配套件应符合 GB 3 8 3 6 · 1 、

GB 3 8 3 6 · 2 、 GB 3836 · 3 和 GB 3 83 6 · 4 的规定 ； 本质安全型电气配套件应符合 GB 3836 · 1 和 GB 3 8 3 6 · 4

的规定 。

6

7

8

5 2 9

1 0

1 1

1 2

1 3

1 4

a ）

c ）

1 5

4

扒装机应配备瓦斯检测报警装置 ， 瓦斯检测报警装置应符合 AQ 6207 一 2007 的规定 。

扒装机应设有灯光或声响 、 语音报警装置 ， 起动前应开启照明 ， 发出起动报警信号 。

扒装机应在运行前方及后方设置照明灯 ， 照明灯应符合 MT 221 的规定 。

扒装机司机工作平台旁的高压胶管应有可靠的固定保护装置 。

扒装机运动工作臂上应有 “ 工作范围内严禁站人 ” 的安全警示 。

扒装机司机工作平台脚下的底板应采用防滑花纹钢板 。

扒装机司机工作平台及扒装机尾部两侧应装有能够紧急停止运转的按钮 。

扒装机应设有停车制动装置 ， 车体制动时 ， 在规定的运行坡度上不应自溜滑行 。

扒装机设置司机棚时 ， 应符合以下安全规定 ：

司机棚顶部应至少能承受一个标准落锤落下时产生 13 6 5 J 的冲击能量 ， 以使司机棚起到安全

防护作用 ；

注 1 ： 由于有司机棚遮挡 ， 司机不能及时观测顶板状况 ， 可能因顶板事故对司机造成意外伤害 。 因此 ， 不提倡

随意加设安全性能不明确的司机棚 。

注 2 ： 本条款 1365 J 的抗冲击性能 ， 只能防护顶板散落的石块 ， 不适于防护顶板冒顶事故 ， 这意味着司机在司

机棚内仍应佩戴安全帽 。

司机棚的结构应不影响司机工作时的视野 ， 位于座椅上的司机 ， 应能看到设备构件极限工作

位置的运行状况 ；

司机棚内的净高度应能满足司机佩戴安全帽站立的需要 ； 其空间大小与通道设置等应不影响

一 、 急情况下操作人员撤离司机棚 ；

座椅与四肢活动空间应符合人体健康安全的要求

扒装机的液压系统以矿物油为工作介质时 ， 应配备干粉式灭火器 ， 并符合以下规定 ：



a ）
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灭火器性能应符合 GB 43 51. 1 的规定 ；

灭火器应能方便地从设备上取出使用 ；

装机功率不超过 5 0 kW 时 ， 至少应配备一个灭火剂质量不小于 2 kg 的灭火器 ；

装机功率为 5 0 kW 、 200 kW 时 ， 至少应配备一个灭火剂质量不小于 6 kg 的灭火器 。

扒装机在具有 5 。 倾角的倾斜面上扒装作业时 ， 不应发生颠覆 、 倾倒等异常现象 。5 2 ． 1 6

5 ． 3

5 3

5 3 ．

5 3

5 3 ．

5 3

5 ．

5

5

5

5 ． 5

5 ．

5

扒装机构性能

1

2

3

4

5

扒装机的扒装距离 、 扒装宽度 、 扒装高度和扒装深度应符合设计值 。

扒装机的空载扒装频率应符合设计值 。

扒装机的名义装载能力应符合设计值 。

扒装机构在规定工作范围运行时应平稳 、 无异常声响 ， 不应有卡滞 、 爬行等现象 。

扒装机构按规定工作范围运动到各极限位置并返回原位后 ， 各构件不应有变形 、 破损等现象 。

转载运输机构性能4

4 1 转载运输机构的铲板宽度 、 运输槽宽度应符合设计值 。

4 2 转载运输机构的链速 （ 或带式输送机的带速 ） 应符合设计值 。

4 3 转载运输机构升降及运行应灵活 、 平稳 、 无卡滞现象 ， 无异常噪声 。

行走机构性能

5 1 扒装机最大行走速度偏差应不大于设计值的 ± 10 ％ 。

5 2 扒装机在水平道路上起动 、 制动及直线行走时 ， 应运行灵活 、 平稳 ， 无异常声响及机件卡滞等

现象 。

5 5 3 扒装机在规定爬坡倾角的坡道上起动 、 制动和行走时 ， 应运行灵活 、 平稳 ， 无异常声响及机件卡

滞等现象 。

5 4 张紧装置应调节自如 、 动作准确 、 灵活可靠 。

5 5 扒装机的离地间隙应符合设计值 。

5 ． 6 履带行走机构的接地比压应符合设计值 。

5 7 扒装机的最小转弯半径应符合设计值 。

液压系统要求

5 ． 6 ． 1 扒装机应明确液压系统采用的工作介质 ， 并遵守以下规定 ：

5 ．

5 ．

5 ．

5 ．

5 ． 6

a ）

c ）

采用矿物油介质的液压系统 ， 应符合 MT/T 827 的规定 ， 其液压管路系统不得在渗漏状态下

工作 ， 以防止火灾发生 ，

采用乳化液介质的液压系统 ， 所使用的液压元件应与工作介质相适应 （ 不应使用只适应矿物

油介质的液压元件 ） ，

允许使用两种工作介质的液压系统 ， 应明确不同工作介质时的技术性能和安全性能

5 ． 6 ． 2 扒装机应采用闭式油箱 ， 油箱液面上应具有不低于大气压力的气体 ， 油箱的结构应能经过滤精

度不低于 2 0 的滤油器灌注工作介质 。 当设备在最大爬坡角度时 ， 油箱内的工作液不应溢出箱外 。

5 ． 6 ． 3 液压系统的回液过滤精度应不低于 20

5 ． 6 4 液压油箱上应装设显示液面位置的液位指示窗口 ， 并应尽量设计成具有液面显示 、 液位控制的

液压系统 。

5 ． 6 5 液压系统应设有测温装置 ， 宜设有当液压系统温度超过允许值时的报警或停机控制系统 。

5 6 6 液压系统应设有压力显示和保护装置 。

5
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5 6 ． 7 液压油箱内工作液的温度应不超过 7 5 ℃ ， 且在额定工况下连续运转的温升应不超过 45 K 。

5 6 ． 8 液压系统和各元件在表 2 规定的试验压力下 ， 承压件壳体以及元件间结合面 、 管路接头等密封

处 ， 不应有渗漏 、 裂纹 、 破损等异常

表 2 耐压试验压力值

最大工作压力力

耐压试验压力

力 < 16

l. 5 力

16 < 力 < 25

(). 25 力

单位为兆帕

25 < 力 < 31. 5

（ l. 15p)b

耐压试验压力计算值低于 25 MPa 时 ， 应按 25 MPa 试验 。

b 耐压试验压力计算值低于 31.5 MPa 时 ， 应按 31.5 MPa 试验 。

5 ． 6 9 扒装机构在规定工作压力下 ， 其工作流量应符合设计值 。

5 6 ． 1 0 转载运输机构为液压驱动时 ， 在其规定的工作压力下 ， 工作流量应符合设计值 ； 电机驱动时 ， 其

额定电压和额定功率应符合设计值 。

5 ． 6 ． 1 1 行走机构在规定工作压力下 ， 其工作流量应符合设计值 。

5 ． 6 1 2 冷却风扇为液压驱动时 ， 在其规定的工作压力下 ， 工作流量应符合设计值 ； 电机驱动时 ， 其额定

电压和额定功率应符合设计值 。

5 7 电控系统要求

5 ． 7 1 扒装机上应设置电气控制箱 （ 电磁起动器 ） 。

5 7 2 扒装机安装的电动机与电气控制箱等电气配套件的绝缘电阻应符合表 3 的规定 。

表 3 工作电压与绝缘电阻对应表

工作电压
< 60

绝缘电阻
冫 I.O

MQ

5 ． 7 ． 3 电动机的起动电流应不大于规定值 。

380 6 6 0

冫 1.5

1 140

2 ． 5

5 ． 7 4 扒装机电缆应具有防拔脱装置 ， 连接应牢固可靠 ， 排列整齐 ， 并与液压管路相隔离 。

5 ． 8 噪声要求

扒装机泵站及转载运输机构同时空载运行时 ， 操作台座椅平面上方 800 mm 处的 A 声压级 ， 应不

高于 9 5 dB(A)0

5 9 整机连续运转性能

5 ． 9 ． 1 空载运转性能

扒装机的扒装机构和转载运输机构同时空载运行时 ， 应符合以下要求 ：

a ） 电气控制系统 、 液压系统的性能不应出现异常 ；

b) 扒装机构和转载运输机构运转时 ， 不应有卡滞 、 干涉 、 运动件运行不规律和声响异常等现象 。

5 ． 9 ． 2 负载运转性能

扒装机在扒装与转载运输石料运转时 ， 除符合 5 · 9 · 1 的要求外 ， 还应符合以下规定 ：

6
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扒装机构与转载运输机构的工作压力不应超过设计值 ；

液压系统不应有爆裂 、 破损 、 渗漏等异常 ；

液压泵站冷却系统不应有性能异常现象 ；

液压系统温度与温升不应有异常现象 。

6

6 ． 1

6 2

6 ． 2 ．

6 2

6 2

6 3

6

试验方法

试验用仪器 、 仪表

扒装机试验用主要仪器 、 仪表及其测量精度按表 4 规定 。

表 4 试验用仪器 、 仪表

序号

1

2

3

4

5

6

7

8

基本要求检测

名称

电压表 、 电流表

压力测量仪

流量测量仪

温度测量仪

钢卷尺 、 直尺

声级计

测力计

精度要求 （ 不低于 ）

最小分度值 1 ℃

最小分度值 1 rnm

ll 级

最小分度值为 0 · 1

6 ． 2 ． 3

6 ． 2 ． 5

6 2 6

1

2

4

按 5 · 1. 1 、 5 · 1. 2 项要求检查其是否有相应的合格证或检测 、 检查记录 。

按规定程序起动设备 ， 检查各操作手柄 、 按钮是否灵活可靠 。

扒装机外观表面质量用目测法检查 。

扒装机管路与电缆布置是否合理 、 整齐用目测观察 。

扒装机外形尺寸用钢卷尺测量 。

扒装机的整机质量用称重法测量 。

安全性检查

6 ． 3 ． 1 扒装机零部件采用非金属聚合物材料的试验方法按 MT 113 的规定检查或试验 。

3 2 扒装机上动力电缆的试验方法按 MT 818 · 5 的规定检查或试验 ； 控制电缆试验方法按 MT 818 · 9

的规定检查或试验 。

6 3 3 扒装机上胶管的试验方法按 MT/T 191 的规定检查或试验 。

6 ． 3 ． 4 扒装机的防爆电动机按 GB 3 8 3 6 · 1 、 GB 3 8 3 6 · 2 的规定检查或试验 。

6 3 5 扒装机上采用隔爆型电气配套件 ， 按 GB 3 83 6 · 1 、 GB 3836 ， 2 、 GB 3836 · 3 规定的方法检查或试

验 ； 隔爆兼本质安全型的电磁起动器等电气配套件 ， 按 GB 3836 · 1 、 GB 3 8 3 6 · 2 、 GB 3836 · 3 、 GB3836 · 4

规定的方法检查或试验 ； 采用本质安全型电气配套件 ， 按 GB 3836 ， 1 、 GB 3836 ， 4 规定的方法检查或

试验 。

6 3 ． 6

6 ． 3 ． 7

观察扒装机是否有瓦斯检测报警装置 。

观察扒装机起动前是否开启照明 ， 是否发出起动报警信号 。

7
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6 3

6 ． 3 ．

6 ． 3

6 ． 3

6 ． 3 ． 1 3

6 ． 3 ．

6 ． 3 ．

6 ． 3 ． 1 6

6 ． 3 ．

6 ． 3 ． 8

9

1 0

1 1

1 2

1 4

a ）

c ）

e ）

f ）

1 5

1 7

观察扒装机在运行前方及后方是否设置照明灯 ， 照明灯是否满足行驶和作业工况的需要 。

观察扒装机司机工作平台旁的高压胶管及接头是否有可靠的固定保护装置 。

观察扒装机运动工作臂上是否有 “ 工作范围内严禁站人 ” 的安全警示

观察扒装机司机工作平台脚下底板是否采用花纹钢板 。

观察扒装机司机工作平台及扒装机尾部两侧是否装有能够紧急停止运转的按钮 。

检查扒装机是否具有停车制动装置 ， 是否满足 5 · 2 · 13 的要求 。

扒装机加装司机棚时的抗冲击试验按以下规定进行 ：

准备一个质量为 4 5 kg 、 直径不超过 250 mm 的钢球式标准落锤 ；

准备能将标准落锤提升到 3 · 1 m 高度 ， 并能使标准落锤自由下落的装置 ；

将设备的司机棚放置在坚固的地面上 ；

提升标准落锤到 3 · 1 m 试验高度 ， 释放标准落锤 ；

标准落锤击落点应在司机座位正上方位置 ；

若降落的落锤穿透司机棚顶棚 ， 为抗冲击试验失效 。

司机棚的净高度 、 安全空间和司机在司机棚内的视野 ， 由检验人员进行实地观测检查 。

灭火器的试验方法按 GB/T 43 51. 3 规定 。

整机工作稳定性试验时 ， 使扒装机处于 5 · 2 · 16 规定的倾斜面上 ， 将扒装机构分别调整到最大

扒装距离和最大扒装宽度 ， 斗齿顶在行走机构基面上 ， 在额定工作压力下 5 min 内整机不应倾翻 ； 稳定

性试验期间 ， 不应出现构件破损 、 液压系统元件异常等现象 。

6 ． 4 扒装机构性能试验

6 ． 4 ． 1 在扒装机试验场地 ， 操纵扒装机构控制手柄使扒装机构在工作范围内变化 ， 用直尺或钢卷尺 、 铅

锤等测量扒装机构的扒装距离 、 扒装宽度 、 扒装高度和扒装深度 ， 每个测定量测量 3 次 ， 并各以 3 次测量

值的算术平均值为测量结果 。

6 ． 4 ． 2 用秒表测量扒装机构在 60 内的空载扒装作业次数 ， 测量 3 次 ， 并以 3 次测量值的算术平均值

作为测量结果即空载扒装频率 。

6 ． 4 3 依据 6 · 4 · 2 测量的空载扒装频率 ， 利用式 （ 1 ） 计算出名义装载能力 。

式中 ：

w

差

L

B

H

丆

kLBHf
W = × 3 600

2

名义装载能力 ， 单位为立方米每小时 （ m (h) ；

调整系数 ， 扒装距离小于 1 · 5 m 时取 0 · 8 ， 扒装距离大于 1. 5 m 且小于 2 m 时取 0 · 7 ， 扒装距

离大于 2 时取 0 · 6 ；

扒装距离 ， 单位为米 （ m ） ；

扒斗宽度 ， 单位为米 （ m ） ；

扒斗高度 ， 单位为米 （ m ） ；

空载扒装频率 ， 单位为赫兹 （ Hz ） 。

6 ． 4 4 使扒装机构在工作范围内动作 3 次以上 ， 检查是否符合 5 · 3 · 4 的要求 ， 并记录扒装机构工作压

力值 。

6 ． 4 ． 5 使扒装机构在工作范围内动作到极限位置并返回原位 ， 每个动作往返 3 次以上 ， 检查是否符合

5 · 3 · 5 的要求 ， 并记录扒装机构工作压力值 。

转载运输机构性能试验6 ． 5

6 ． 5 1 用直尺或钢卷尺测量转载运输机构的铲板宽度 、 运输槽宽度是否符合 5 · 4 · 1 的要求 。

8
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6 ． 5 2 用直尺或钢卷尺 、 秒表测量转载运输机构的链速 （ 带速 ） ， 检查是否符合 5 · 4 · 2 的要求 。

6 5 3 操纵转载运输机构升降及运行控制手柄 ， 检查是否符合 5 · 4 · 3 的要求 ， 并记录转载运输机构工

作压力值 。

6 ． 6 行走机构性能试验

6 6 1 扒装机试验时 ， 应备有水平试验场地和爬坡试验场地 。 轨轮式扒装机试验用轨道的坡度应不小

于 0 · 2 。 ； 无轨式扒装机爬坡试验的坡长应不小于巧 m ， 坡度应不小于设备爬坡能力的设计值 。

6 6 2 在试验场地上测定扒装机行走速度时 ， 每次行走距离应不小于 3 0 m ， 用秒表记录时间 ， 用钢卷

尺测量行走距离 ， 计算行走速度 。 测量 3 次以上 ， 然后计算出 3 次测试结果的平均值 ， 为行走速度最终

测试值 。

6 ． 6 3 在水平试验场地上开启扒装机 ， 检查扒装机起动 、 制动 、 转弯 、 直线行走是否符合 5 · 5 · 2 的要求

6 6 4 在爬坡试验场地开启扒装机 ， 检查扒装机在坡道上起动 、 行走及制动是否符合 5 ， 5 · 3 的要求 。

其中 ， 爬坡距离应不小于履带板接地长度的 3 倍 。

6 6 5 调节履带张紧机构往复 3 次 ， 观测张紧机构是否调整有效 ； 将扒装机履带链板按规定调整好松

紧度 ， 经 6 · 6 · 2 和 6 · 6 · 3 项检验过程后 ， 履带板的松紧度仍应符合扒装机技术文件的规定 。

6 6 6 离地间隙测量时 ， 用直尺或钢卷尺测量扒装机底盘最低凸出点与地平面间的距离 ， 并用 3 次测

量值的算术平均值为最终测量结果 。

6 ． 6 7 扒装机整机质量取 6 · 2 · 6 的测量值 ， 利用式 （ 2 ） 计算出履带平均接地比压 。 单边履带接地长度

的测量如图 1 所示 。

式中 ：

P

M

b

L

图 1 履带接地长度

9 · 8A 亻

2 bL

履带的接地比压 ， 单位为兆帕 （ MPa ） ；

整机质量 ， 单位为千克 （ kg ） ；

单边履带板宽度 ， 单位为毫米 （ mm ） ；

单边履带接地长度 ， 单位为毫米 （ mm ） 。

6 ． 6 ． 8 最小转弯半径的测定

扒装机的最小转弯半径按下述方法测定 ：

a ） 履带式扒装机 ， 在试验场内 ， 扒装机以最大转向做原地回转 ， 测量回转中心轴线至扒装机机体

最外侧一点间的距离 ， 即为最小转弯半径 。 测量 3 次 ， 取平均值 ；

b) 轨轮式扒装机 ， 在符合扒装机轨距最小弯道半径要求的轨道上 ， 自行检查其通过能力 ；

c ） 轮胎式装载机 ， 按 GB/T 12540 规定的方法测量最小转弯半径 。

6 7 液压系统试验

6 7 ． 1 观测扒装机液压系统的相关构件并核实相关设计文件 ， 检查液压系统是否符合 5 · 6 · 1

的要求 。

、 5 · 6 · 6

9
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6 ． 7 2 用温度计插人液压油箱内测量工作液温度 ， 测点数不少于 3 点 ， 每点测量次数不少于 3 次 ， 取各

点测量值的算术平均值为测量结果 。

6 ． 7 3 将液压系统各回路的压力调整到表 2 规定的耐压试验压力值 ， 在试验压力下连续运转 3 min ，

检查扒装机的液压元件及管路系统是否有渗漏 、 破损等异常

6 ． 7 4 扒装机构工作流量检测时 ， 先按液压系统设计要求调定工作压力 ， 再用接人该液压回路的流量

计测量规定工作压力下的流量 。

6 ． 7 5 转载运输机构采用液压驱动的 ， 检测其工作流量时 ， 先按液压系统设计要求调定工作压力 ， 再用

接人该液压回路的流量计测量规定工作压力下的流量 ； 转载运输机构采用电机驱动的 ， 检查电机的额定

电压及额定功率是否符合设计值 。

6 7 6 行走机构工作流量检测时 ， 先按液压系统设计要求调定工作压力 ， 再用接人该液压回路的流量

计测量规定工作压力下的流量 。

6 7 7 冷却风扇采用液压驱动的 ， 检测其工作流量时 ， 先按液压系统设计要求调定工作压力 ， 再用接人

该液压回路的流量计测量规定工作压力下的流量 ； 冷却风扇采用电机驱动的 ， 检查电机的额定电压及额

定功率是否符合设计值 。

6 8 电控系统检查

6 ． 8 1 观察扒装机上是否设置电气控制箱 （ 电磁起动器 ） 。

6 ． 8 2 用绝缘电阻计测量扒装机上电动机和电控箱等电气配套件的绝缘电阻 ， 并按表 5 规定确定试验

电压 。 试验次数不少于两次 ， 每次试验的测量值均应符合 5 · 7 · 2 （ 表 3 ） 的规定 。

表 5 试验电压

工作电压

< 500

500 、 3 000

> 3 000

单位为伏特

试验电压

500

1 000

2 500

6 8 3 用钳形电流表测量设备安装后的电动机起动电流 （ 电动机在空载条件下运转 ） ， 测量次数不少于

3 次 ， 每次测试结果均应不超过电动机的起动电流值 。

6 8 4 观察电缆是否具有防拔脱装置 ， 连接是否牢固可靠 ， 排列是否整齐 ， 并与液压管路相隔离 。

6 ． 9 噪声试验

将声级计放在司机座椅平面上方 800 mm 处 ， 测量泵站及转载运输机构同时空载运行工况下的噪

声 ， 每次读数的测量时间应在 15 s 、 30 s 的范围内 ， 测量 3 次 ， 取算术平均值 。

6 ． 1 0 整机连续运转试验

6 ． 1 0 1 扒装机的扒装机构和转载运输机构同时空载运行不少于 40 min ， 检查是否符合 5 · 9 · 1 的

规定 。

6 ． 1 0 2 在试验场地准备粒度不大于 200 mm ， 体积不少于 10m 的石料 ， 起动扒装机进行扒装作业 ， 作

业时间不少于 3 0 min ， 检查是否符合 5 · 9 ， 2 的规定 。
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检验规则7

7 ． 1 检验分类

扒装机的检验分出厂检验和型式检验 ， 出厂检验由扒装机制造企业的检验部门进行 ， 型式检验由国

家授权的检验机构进行出厂检验和型式检验项目应按表 6 的规定 。

表 6 检验项目

试验方法

6 ． 2 ． 1

6 · 2 ， 2

6 · 2 ． 3

6 · 2 ． 4

6 ． 2 ． 5

6 ． 2 ． 6

6 · 3 ， 1

6 · 3 ． 2

6 · 3 ． 3

6 · 3 ． 4

6 ． 3 ． 5

6 · 3 ， 6

6 · 3 · 7

6 · 3 ． 8

6 · 3 ． 9

6 · 3 · 10

6 · 3 · 11

6 · 3 · 12

6 · 3 · 13

6 · 3 · 14 、 6 · 3 · 15

6 · 3 · 16

6 · 3 · 17

6 ． 4 ． 1

6 · 4 ． 2

6 ． 4 ． 3

6 · 4 ， 4

6 · 4 ． 5

检验类别

出厂检验型式检验

1

2

3

基本要求

安全要求

扒装机构

性能

检验项目

一般规定

操作手柄 、 按钮灵活性

外观

管路 、 电缆布置合理性

外形尺寸

整机质量

非金属阻燃导电性能

电缆安全性能

胶管安全性能

电动机防爆性能

电磁起动器与电控箱防爆性能

瓦斯检测报警装置安全性能

起动警小安全性能

照明灯安全性能

操作台高压胶管防护安全性能

运动工作臂安全警示性能

司机工作平台底板和踏脚板防滑性能

紧急停止运转安全性能

停车制动装置

司机棚安全性能

灭火器安全性能

整机工作稳定性

扒装距离 、 扒装宽度 、 扒装高度 、 扒装

深度

空载扒装频率

名义装载能力

运行平稳性

运行可靠性

C

A

A

A

A

A

A

A

技术要求

5 · l. 1 、 5 · l. 2

5 · l. 3

5 · l. 5

5 · l. 6

5 · l. 6

5 · 2 · 1

5 · 2 · 2

5 · 2 · 3

5 · 2 · 4

5 · 2 · 5

5 · 2 · 6

5 · 2 · 7

5 · 2 · 8

5 · 2 · 9

5 · 2 · 10

5 ， 2 · 11

5 · 2 · 12

5 · 2 · 13

5 · 2 · 14

5 · 2 · 15

5 ， 2 · 1 6

5 · 3 ． 1

5 · 3 · 2

5 · 3 ． 3

5 · 3 · 4

5 · 3 · 5

O

O

O

O

O

O

O

O

O

O

O

O

O

O

O

O

O

O

O

O

O

O

O

O

O

O

O

O

O

O

O

O

O

O

11
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序号

表 6 检验项目 （ 续 ）

检验项目 试验方法

6 · 5 · 2

6 · 5 · 3

6 · 6 · 2

6 · 6 · 3

6 · 6 · 4

6 ． 6 · 5

6 ． 6 · 6

6 ， 6 ， 7

6 · 6 · 8

6 ． 7 · 2

6 ． 7 · 6

6 · 8 · 2

6 ． 8 · 3

6 ． 8 · 4

6 · 10 · 1

6 · 10 · 2

检验类别

出厂检验型式检验

4

5

6

7

8

9

转载运输

机构性能

行走机构

陸能

液压系统

电控系统

要求

噪声要求

整机连续

运转性能

铲板宽度 、 运输槽宽度

链速 （ 带速 ）

运行平稳性

行走速度

行走稳定性

爬坡能力

张紧机构性能

离地间隙

接地比压

最小转弯半径

液压系统设计要求

工作液温度

耐压和密封性能

扒装机构工作压力与流量

转载运输机构工作压力与流量 （ 电驱动

为额定电压与额定功率 ）

行走机构工作压力与流量

冷却风扇工作压力与流量 （ 电驱动为额

定电压与额定功率 ）

电气控制箱设置

绝缘电阻

起动电流

电缆连接性能

空载运转性能

负载运转性能

特性

B

B

B

技术要求

5 · 4 · 1

5 · 4 · 2

5 ， 4 · 3

5 ． 5 · 1

5 · 5 · 2

5 · 5 · 3

5 · 5 · 4

5 · 5 ． 5

5 · 5 · 6

5 · 5 · 7

5 · 6 · 1 、 5 · 6 · 6

5 · 6 · 7

5 · 6 ． 8

5 · 6 · 9

5 · 6 · 10

5 · 6 · 11

5 · 6 · 12

5 · 7 · 2

5 · 7 ． 3

5 · 7 ． 4

5 · 9 · 1

5 · 9 · 2

O

O

O

O

O

O

O

O

O

O

O

O

O

O

O

O

O

O

O

O

O

O

O

O

O

O

O

O

O

O

O

O

O

O

O

O

O

O

O

O

O

O

O

O

O

O

注 ： 符号 “ O ” 为应检验项目 ； “

7 2 出厂检验

” 为不检验项目 。

每台扒装机都应进行出厂检验 ， 表 6 规定的出厂检验项目全部符合要求后方可出厂 ， 出厂时应附出

厂检验合格证 。

7 ， 3 型式检验

7 ． 3 1 凡属下列情况之一者 ， 应进行型式检验 ：



a ）

c ）

f ）

7 ． 3 ． 2

1 ． 2

8 2

MT/T 1 190 一 2020

新产品或老产品转厂生产的试制产品 ；

正式生产的产品 ， 在结构 、 材料 、 工艺有较大改变 ， 可能影响产品性能时 ；

正式生产的产品每五年应周期性进行检验 ；

产品停产两年以上 ， 重新恢复生产时 ；

出厂检验结果与上次型式检验有较大差异时 ；

国家有关部门提出要求时 。

型式检验的样品应从出厂检验合格的产品中随机抽取 1 台 ， 抽样应符合 GB/T 10111 的规定 。

7 4 判定规则

7 ． 4 1 所有出厂检验项目合格则判定该产品出厂检验合格 。 若有检验不合格的项目 ， 允许返修或重新

调整后再次检验 ， 检验合格则认为该检验项目合格 。

7 ． 4 ． 2 型式检验中 ， 对 A 类检验项目 ， 有一项及一项以上不合格时 ， 则判定该批产品不合格 。 对 B 类

检验项目 ， 有两项及两项以上不合格时 ， 则判该批产品为不合格 ； 若有一项不合格时 ， 应对不合格项加倍

重新检验 ， 若任意一台样品仍有不合格项时 ， 则判该批产品为不合格 。 对于 C 类检验项目 ， 有三项及三

项以上不合格则判该批产品为不合格 ； 有两项或一项不合格时应对不合格项加倍抽样重新检验 ， 若任意

台仍有不合格时则判该批产品为不合格 。

8 标志 、 使用说明书 、 包装 、 运输及贮存

8 1 标志

1 1 扒装机应在其明显的部位设置产品铭牌 、 矿用产品安全标志标识 、 标牌 （ 操作指示牌 、 安全警示

牌等 ） ， 铭牌 、 标识 、 标牌应采用铜或不锈钢材料制作 。

8

8

8

8

8 ．

a ）

c ）

3

4

铭牌应符合 GB/T 13 3 0 6 的有关规定 ， 铭牌应标明以下内容 ：

制造厂名称 ；

产品型号与名称 ；

主要技术参数 ；

安全标志编号 ；

制造日期和出厂编号 。

产品安全标志标识应符合 AQ/T 1043 的规定 。

吊装处应标明吊装符号 ， 吊装符号应符合 GB/T 191 的规定 。

使用说明书

8 2 1 扒装机的使用说明书应符合 GB/T 9 9 6 9 的要求 。

2 ． 2 使用说明书中 ， 应按 GB/T 9 9 6 9 的规定给出安全使用 、 维护的安全警示或安全警示说明 。

包装

8 3 ． 1 扒装机整机裸装出厂 ， 机上的液压管接头 、 操纵杆 、 油缸的活塞杆等外露金属表面应涂防锈油 ，

液压管接头 、 操纵杆等重要件用防潮纸包裹捆扎 。 扒装机构应采取固定措施 。

1

1

3

8 ． 3 ． 2

8 ． 3 ． 3

随机工具置于工具箱内

扒装机出厂时应随机附有下列技术文件 ：

产品合格证 ；

产品使用说明书及图册 ；

装箱单 ；



MT/T 1 190 一 2020

d) 随机备件清单 ；

e ） 实行矿用产品安全标志管理配套件的有关文件 （ 安标配套件明细表及矿用产品安全标志证书

复印件一套 ） 。

8 ． 4 运输

扒装机运输时 ， 应把冷却器等装置和水路系统的水放净 ， 避免受冻损坏 ； 装 、 卸时不得受到猛烈碰

撞 ， 避免意外损伤机器 。

8 5 贮存

8 5 1 扒装机应在有遮棚场所贮存 。

8 ． 5 2 贮存时应把冷却器等装置和水路系统的水放净 ， 贮存温度应不低于零下 20 ℃ ； 轮胎式产品应将

底盘架起 ， 使轮胎悬空存放 。

14



MT/T 1 190 一 2020

参考文

0 ] GB/T 17 7 71 一 2010 土方机械落物保护结构试验室试验和性能要求



1 190 一 2020MT/T

中华人民共和国煤炭

行业标准

煤矿用液压扒斗式装载机

MT/T 1190 一一 2020

应急管理出版社出版
（ 北京市朝阳区芍药居 35 号 100029 ）

网址 ： www. cciph. com. cn

北京建宏印刷有限公司印刷

全国新华书店经销

开本 880mm × 1230mm I/16 印张 1 1/4

字数 29 千字

2020 年 ] 彐月第 1 版 2020 年 ] 彐月第 1 次印刷

15 5020 · 1554

社内编号 20201520 定价 25 · 00 元

版权所有违者必究

本书如有缺页 、 倒页 、 脱页等质量问题 ， 本社负责调换


